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ABOUT
COMPOMAX HOLDING

เกีˑยวกัǘ คอมโพǪม็กโǤลดิ˓ง
บริษััท คอมโพแม็กโฮลด์ิ�ง จำากัด์ เป˞ินบริษััทท้�ปิระกอบธุรกิจ

โด์ยการลงทุนและถ่อหุ้้นในบริษััทท้�ปิระกอบการเก้�ยวิกับงานวิิศ์วิกรรม 
โด์ยเป˞ินการรวิมตัี้วิกันขุองบริษััทท้�ม้สินค้าและบริการท้�ตี้อบสนองควิามต้ี้อง 

การขุองโรงงานอุตี้สาห้กรรม ผู้ติี้ด์ตัี้�งระบบเคร่�องจักรและปิระกอบเคร่�องจักร
เป˞ินห้ลัก ทางเราเป˞ินศู์นย์รวิมขุองงานวิิศ์วิกรรมไฟิฟิา้และออโตี้เมชั�น ตี้ั�งแตี้่อุปิกรณ์

สินค้า ช่องทางการจัด์จำาห้น่ายท้�ทันสมัย ไปิจนถึงบริการรับเห้มาตี้ิด์ตี้ั�งและออกแบบระบบ
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CHAIRMAN’S
MESSAGE

ǘริǚัท คอมโพǪม็กโǤลดิ˓ง จ˨ากัด
ด์้วิยเล็งเห้็นวิ่าธุรกิจในปˏิจจุบันนอกจากจะต้ี้องม้การปิรับตัี้วิอย่างมากมายให้้

เขุ้ากับเทคโนโลย้ยุคให้ม่ และการเปิล้�ยนแปิลงขุองตี้ลาด์แล้วิ การท้�จะม้พันธมิตี้ร 
ทางธุรกิจท้�เก่�อห้นุนซ็ึ�งกันและกันก็ม้ควิามจำาเป˞ินอย่างยิ�งเพ่�อจะทำาให้้ม้ควิามสามารถ

ในการตี้อบสนองควิามตี้้องการขุองลูกค้าได์้กวิ้างขุึ�น จึงเป˞ินท้�มาขุองการรวิมตี้ัวิกันขุอง
กลุ่มบริษััทอันเป˞ินจุด์เริ�มตี้้นขุอง บริษััท คอมโพแม็กโฮลด์ิ�ง จำากัด์ เพ่�อจุด์ปิระสงค์ด์ังกล่าวิ

ค˯ǋอ˨าพล จิระวัǌน์พงǃา
ปิระธานกรรมการบริษััท
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OPERATING 
COMPANIES
ǘริǚัทǬนเคร˦อของคอมโพǪม็กโǤลดิ˓ง 

COMPOMAX CO., LTD.
ǘริǚัท คอมโพǪม็ก จ˨ากัด

เป˞ินบริษััทท้�ด์ำาเนินกิจ 
ก า รม าน านท้� สุ ด์ ใ น
เ คร่ อก่ อ ตัี้� ง ขุึ� น ใ น ป่ิ 
1988/2531

บริษััท คอมโพแม็ก เป˞ินผู้นำาเขุ้าและจัด์จำาห้น่ายอุปิกรณ์
ไ ฟิฟิ้ า แ ล ะ อุ ปิ ก รณ์ อิ เ ล็ ก ท ร อ นิ ค ส์ สำ า ห้ รั บ ภั า ค
อุตี้สาห้กรรมเราเป˞ินตัี้วิแทนจำาห้น่ายสินค้าแต่ี้เพ้ยงผู้
เด์้ยวิในปิระเทศ์ไทยจากห้ลากห้ลายผู้ผลิตี้ท้�คัด์สรรแต่ี้
สินค้าคุณภัาพระด์ับโลกท้�ม้ช่�อเส้ยง
 ให้้บริการจาก SÒĭúŦ +ĸčęĸúúşŦ และให้้บริการ
ทางด์้านเทคนิคจาก TúîĔĸęîÒĭ +ĸčęĸúúşŦ เป˞ินห้ลัก 
เพ่�อท้�จะสนองควิามต้ี้องการขุองลูกค้าได์้อย่างตี้รงจุด์ม้
ทั�งการช่วิยออกแบบและแก้ไขุปˏิƻห้าในการใช้งานจาก
ควิามรู้และควิามชำานาƻจนถึงตี้รวิจสอบคุณภัาพสินค้า 
ก่อนถึงม่อลูกค้าตี้ั�งแตี้่การทด์ลองใช้จริงในห้้องปิƷิบัติี้
การจนถึงการควิบคุมการจัด์เก็บให้้ได์้มาตี้รฐานและ
ติี้ด์ตี้ามควิามเร้ยบร้อยในการติี้ด์ตัี้�งเพ่�อเพิ�มปิระสิทธิภัาพ
การทำางาน พร้อมทั�งลด์ค่าใช้จ่ายให้้ลูกค้าสามารถใช้งาน
ได้์อย่างคุ้มค่าท้�สุด์ วิางใจกับการใช้งานด้์วิยการรับปิระกัน
สินค้าท้�พร้อมให้้บริการทันท้ท้�สินค้าม้ปˏิƻห้า
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บริษััท+ĸúşčƗ SîłŜúเป˞ิน 
บริษััทผู้รับเห้มาในการวิาง
ระบบ(SƗŦŰúĶ JĸŰúčşÒŰłş) 
โด์ยบริษััท +ĸúşčƗ SîłŜú 

ถูกก่อตี้ั�งขุึ�นโด์ยท้มวิิศ์วิกรซึ็�งม้ปิระสบการณ์ทำางานในบริษััท
คอมโพแม็กในป่ิ 2011ȱ255ǳ ด์้วิยจุด์มุ่งห้มายท้�จะสนับสนุน
งานโซ็ลูชั�นท้�ม้ควิามห้ลากห้ลายซ็ับซ็้อนให้้ม้การทำางานท้�
ปิระสานกันมากยิ�งขุึ�น
 ทั�งในด์้านระบบควิบคุมการผลิตี้อัตี้โนมัติี้ในโรงงาน 
(=ÒîŰłşƗ AŸŰłĶÒŰęłĸ SƗŦŰúĶ)Ȧระบบบริห้ารจัด์การอาคาร 
โด์ยการควิบคุมสาธารณูปิโภัคทั�งห้มด์ (BŸęĭôęĸč AŸŰłĶÒŰęłĸ 
SƗŦŰúĶ)Ȧ  ระบบเคร่อขุ่ายอุตี้สาห้กรรม (JĸôŸŦŰşęÒĭ gúŰƑłşĪ 
SłĭŸŰęłĸ)Ȧ ระบบจ่ายกำาลังไฟิฟิา้ (�łƑúş %ęŦŰşęíŸŰęłĸ 
SƗŦŰúĶ)Ȧ ระบบการจัด์การคุณภัาพกำาลังไฟิฟิา้และระบบจัด์ 
การพลังงานเพ่�อเพิ�มปิระสิทธิภัาพขุองการใช้ไฟิฟิา้ (�łƑúş 
�ŸÒĭęŰƗ MÒĸÒčúĶúĸŰ Òĸô �łƑúş MÒĸÒčúĶúĸŰ 
SƗŦŰúĶ)

ENERGY SCOPE CO., LTD.
ǘริǚัท เอ็นเนอร์ยˑีสโคǙ จ˨ากัด

FACTOMART CO., LTD.
ǘริǚัท ǪǞค˞โต่มาร์ท จ˨ากัด

บริษััท แฟิค˞โตี้มาร์ท 
ก่อตี้ั�งในป่ิ 2013ȱ255ǵ 
เป˞ินโครงการท้�เกิด์ขึุ�น
จากการศึ์กษัาควิาม

เป˞ินไปิได้์ขุองช่องทางตี้ลาด์ออนไลน์ในกลุ่มสินค้า
อุตี้สาห้กรรม จากจุด์เริ�มต้ี้นทางแฟิค˞โตี้มาร์ทได้์พัǌนา
เป˞ินผู้ขุายผ่านระบบ +-�łĶĶúşîú เต็ี้มรูปิแบบในป่ิ 2015 
โด์ย เรา ม้การจำาห้ น่ าย ไปิแ ล้วิ ทั� วิ โลกขุาด์แ ค่ท ว้ิปิ
แอนตี้าร์กติี้กาท้�ยังไม่เคยม้การสั�งซ่็�อขุองลูกค้า
 จากโครงการทด์ลองอ้คอมเมิร์ซ็สู่ระบบดิ์จิตี้อล
มาร์เก็ตี้เพลสเตี้็มตี้ัวิ =ÒîŰłĶÒşŰ ม้การพัǌนาและเตี้ิบโตี้
ขุยายช่องทางสู่การตี้ลาด์ด์้าน MÒşĪúŰŜĭÒîú ด์้วิยแพลตี้ 
ฟิอร์มขุองตี้ัวิเองและผ่านทางมาร์เก็ตี้เพลสอ่�นๆอาทิเช่น 
\ÒƠÒôÒ และ SĔłŜúú
 ปˏิจจุบันบริษััทแฟิ˞คโตี้มาร์ททำาห้น้าท้�บริห้าร
จัด์การแพลตี้ฟิอร์ม MƗ =ÒîŰłĶÒşŰ ท้�ใช้ในการบริการ
ลูกค้าในเคร่อขุองบริษััทคอมโพแม็กโฮลด์ิ�ง และพัǌนาทำา
แผนงานและเคร่�องม่อการตี้ลาด์ให้้กับบริษััทในเคร่อ
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2013/2556

บริษััทแฟิค˞โตี้มาร์ทได้์ถูกก่อตัี้�งขึุ�นและเป˞ินโปิรเจคท้�เกิด์
ขึุ�นจากการศึ์กษัาควิามเป˞ินไปิได้์ขุองช่องทางตี้ลาด์
ออนไลน์ในกลุ่มสินค้าอุตี้สาห้กรรม  จากโปิรเจกต์ี้การ
ทด์ลองอ้คอมเมิร์ซ็สู่ระบบดิ์จิตี้อลมาร์เก็ตี้เพลสเต็ี้มตัี้วิ  
=ÒîŰłĶÒşŰ ม้การพัǌนาและเตี้ิบโตี้ขุยายช่องทางสู่
การตี้ลาด์ด์้าน MÒşĪúŰŜĭÒîú ด์้วิยแพลตี้ฟิอร์มขุองตี้ัวิ
เองและผ่านทาง มาร์เก็ตี้เพลสอ่�นๆ อาทิเช่น \ÒƠÒôÒ 
และ SĔłŜúú

2010/2553

อุปิกรณ์ควิบคุมมอเตี้อร์ไฟิฟิ้าและ
อุปิกรณ์ปิรับปิรุงคุณภัาพขุองไฟิฟิา้
ได้์ถูกนำาขุยายตี้ลาด์ในกลุ่มสินค้าขุอง
บริษััทมา ณ เวิลานั�น ทางบริษััทได้์ม้
สินค้ามากกว่ิา 20Ȧ000 รายการใน
กลุ่มสินค้าท้�ทางบริษััทจัด์จำาห้น่าย

2011/2554
 ด์้วิยเป้ิาห้มายในการขุยายขุนาด์ขุององค์กรอย่างตี้่อเน่�อง 
ทางบริษััทได์้ซ็่�อท้�ด์ินด์้านขุ้างท้�ตี้ิด์กันเพิ�มเตี้ิมเพ่�อขุยายพ่�นท้�สำานักงาน 
โด์ยท้�ด์ินให้ม่นั�นม้ขุนาด์ให้ƻ่กวิ่าท้�ด์ินเด์ิม สำานักงานส่วินขุยายเพิ�มท้�ม้
แผนการก่อสร้างขุึ�นให้ม่นั�นจะเป˞ินศู์นย์รวิมขุองนวิัตี้กรรมระบบออโตี้
เมชั�น ระบบปิระห้ยัด์พลังงาน และยังจะม้ศู์นย์ทด์ลองท้�สามารถแสด์ง
ตี้ัวิอย่างการใช้งานอุปิกรณ์ตี้่างๆในอุตี้สาห้กรรม อาคารให้ม่น้�จะถูกนำา
ไปิเช่�อมโยงเขุ้าสู่เคร่อขุ่ายอินเตี้อร์เน็ตี้เพ่�อการตี้รวิจสอบและควิบคุม
อาคารโด์ยอัตี้โนมัตี้ิจากภัายนอก ระบบไฟิฟิา้และควิบคุมขุองอาคาร
ให้ม่น้�จะใช้สินค้าท้�ทางคอมโพแม็กจัด์จำาห้น่ายอยู่ทั�งสิ�น

2011/2554
 บริษััทเอ็นเนอร์ย้�สโคปิได์้ถูกก่อตี้ั�งขุึ�นโด์ยท้มวิิศ์วิกรซ็ึ�งม้ปิระสบการณ์
ทำางานในบริษััทคอมโพแม็ก ด์้วิยจุด์มุ่งห้มายท้�จะสนับสนุนงานโซ็ลูชั�นท้�ม้ควิาม
ห้ลากห้ลายซ็ับซ็้อนให้้ม้การทำางานท้�ปิระสานกันมากยิ�งขุึ�น +ĸúşčƗ SîłŜú เป˞ิน
บริษััทผู้รับเห้มาในการวิางระบบ (SƗŦŰúĶ JĸŰúčşÒŰłş) ทั�งในด์้านระบบควิบคุม
การผลิตี้อัตี้โนมัตี้ิในโรงงาน (=ÒîŰłşƗ AŸŰłĶÒŰęłĸ SƗŦŰúĶ)Ȧ ระบบบริห้าร
จัด์การอาคาร โด์ยการควิบคุมสาธารณูปิโภัคทั�งห้มด์ (BŸęĭôęĸč AŸŰłĶÒŰęłĸ 
SƗŦŰúĶ)Ȧ ระบบเคร่อขุ่ายอุตี้สาห้กรรม (JĸôŸŦŰşęÒĭ gúŰƑłşĪ SłĭŸŰęłĸ)Ȧ 
ระบบจ่ายกำาลังไฟิฟิา้ (�łƑúş %ęŦŰşęíŸŰęłĸ SƗŦŰúĶ)Ȧ ระบบการจัด์การ
คุณภัาพกำาลังไฟิฟิา้และระบบจัด์การพลังงาน เพ่�อเพิ�มปิระสิทธิภัาพขุองการใช้
ไฟิฟิา้ (�łƑúş �ŸÒĭęŰƗ MÒĸÒčúĶúĸŰ Òĸô �łƑúş MÒĸÒčúĶúĸŰ SƗŦŰúĶ)

2016/2559

ตี้ึกคอมโพแม็กได์้ถูกสร้าง
ตี้่อเตี้ิมเสร็จเร้ยบร้อยด์้วิย
พ่� นท้� ใ ช้ สอยท้� ม ากกวิ่ า 
10Ȧ000 ตี้ารางเมตี้รและ
พ่� นท้� จอด์รถท้� มากกวิ่ า 
100 คัน

2019/2562

บริษััท คอมโพแม็กโฮลด์ิ�ง ได์้รับการจด์
ทะเบ้ยนและเพิ�มทุนเพ่�อท้�จะถ่อหุ้้นและเป˞ิน
เจ้าขุองบริษััท คอมโพแม็ก เอ็นเนอร์ย้�สโคปิ
และแฟิค˞โตี้มาร์ท เพ้ยงห้นึ�งเด์้ยวิ ด์้วิยจุด์
ปิระสงค์ท้�จะควิบรวิมผลิตี้ภััณฑ์์ท้�ม้คุณภัาพ
การบริการท้�ด์้เย้�ยม และเทคโนโลย้กับช่อง
ทางการจัด์จำาห้น่ายท้�ครบถ้วินเขุ้าด์้วิยกัน
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1988/2531
บริษััท คอมโพแม็ก จำากัด์ ก่อตี้ั�งขุึ�นท้�
ซ็อยธนาอาเขุตี้ สุขุุมวิิท ǵ3 (เอกมัย) จัด์
จำาห้น่ายอุปิกรณ์สำาห้รับระบบออโตี้เมชั�น
ในอุตี้สาห้กรรมและระบบควิบคุมการผลิตี้
โด์ยนำาเขุ้าสินค้าจากเยอรมันและอเมริกา
แบรนด์์ BÒĭĭŸČČȦ BÒĸĸúş +ĸčęĸúúşęĸčȦ 
และ �úô \ęłĸ �łĸŰşłĭ

1994/2537
แผนกจำาห้น่ายอุปิกรณ์ควิบคุมและตี้ิด์ตี้ั�ง
ระบบไฟิฟิ้าได์้ ถูกก่อตัี้�งขุึ�นโด์ยจำาห้น่าย
อุปิกรณ์ปิระเภัท ŰúşĶęĸÒĭ íĭłîĪȦ ท่อร้อย
สายไฟิȦ ĶúÒŦŸşęĸč şúĭÒƗŦȦ และไทม์เมอร์

1996/2539

ด์้วิยการเตี้ิบโตี้อย่างรวิด์เร็วิ บริษััท คอม
โพแม็ก จำากัด์ ได์้ทำาการย้ายสำานักงาน
ขุายไปิท้�ซ็อยแสงจันทร์ Ⱦ รูเบ้ย สุขุุมวิิท 
ǳ2 (กล้วิยนำ�าไท) ด์้วิยพ่�นท้�ใช้สอยท้�มาก
ขุึ�นถึง 3 เท่า

2005/2548

บริษััท คอมโพแม็ก จำากัด์ 
ได์้ย้ายเขุ้ามาสำานักงานให้ม่
ท้�เอกมัยซ็อย ǳ ด์้วิยพ่�นท้�
ใช้สอยท้�มากกวิ่า 5Ȧ000 
ตี้ารางเมตี้รและม้พ่�นท้�จอด์
รถมากกวิ่า ǳ0 คัน

2000/2543
แผนกจำาห้น่ายอุปิกรณ์ควิบคุมการจ่าย
พลังงานไฟิฟิา้ (�łƑúş %ęŦŰşęíŸŰęłĸ) 
ได์้ถูกก่อตี้ั�งขุึ�นโด์ยจำาห้น่าย SƑęŰîĔčúÒşȦ 
อุปิกรณ์วิัด์ค่าขุองพลังงานไฟิฟิา้ตี้่างๆ  
และอุปิกรณ์ป้ิองกันปิระเภัทตี้่างๆในระบบ
ไฟิฟิา้

HISTORY IN BRIEF
Ǚระวัต่ิความเǙ˞นมา
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ค่อ
เห้น่อกว่ิารางวัิลใด์ๆวัิลใด์ๆวิ

ความǫว้วางǬจȫȫȫȫ
ขุองลูกค้า
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11

BRAND

3M

ABB

BTICINO BURKERT

ADDER

ANDAMBERSIL

0-9

A

B

ADZ NAGANO GMBH

Germany

ARKON

Czech

BALLUFF

Germany

Germany

BST

Germany

BANNER

U.S.A

BLANCETT

U.S.A

B & PLUS

Japan

BONGSHIN

South Korea

AEP TRANSDUCER

Italy

ANTAIRA

Taiwan

AUTONICS

Taiwan

AICHI

Japan Japan

U.S.A

U.S.A

U.S.A

Switzerland

Italy
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B

C

D

DANFOSS

DWYER

DELTA ELECTRONICS

CARLO GAVAZZI CRC

BUSSMANN

U.S.A

CRYDOM

England

DATALOGIC

ItalyDenmark Taiwan

CONTACTPLASMA

Italy

DELTA OHM

Italy

CALEX

England U.S.A

U.S.A
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BRAND
E

F

G

EATON

FERRAZ SHAWMUT

FLIR

FUJI ELECTRIC

GEMS SENSORS GEORG FISCHER GERMANJET

FLUKE FOTEK

FESTO

ELMEX EMA ENCODER

U.S.AIreland India

ENDA

Turkey

F&C

FLEXA

Germany

GAVE

Spain

Evermax

FINDER

ItalyCanada Germany

U.S.A U.S.A U.S.A

Japan

U.S.A Switzerland



14

H

I

J

K

HINODE

HONSBERG

ICAR

J&D JIUHDON

KARCHER

KEYSIGHT TECHNOLOGIES

KELI

KINCO

KBK ANTRIEBSTECHNIK

KIMO

KEYENCE

KYORITSU

JASON

IDEC IFM ISON

HIOKI HITACHI HONEYWELL

Germany

Italy

Taiwan

GermanyGermany

Japan JapanJapan U.S.A

Japan Germany Taiwan

U.S.A

U.S.A France

Japan

Japan
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BRAND
L

M

N

LIKA ELECTRONIC

MEANWELL

MICRO CONTRACT

N-Tron Norres

MOXA

LITTELFUSE

MEISTER

MITSUBISHI

MURRPLASTIK

LOVATO

MENNEKES

MITUTOYO

NEW ELFIN

LS

MERSEN

MONITOR

NIVELCO

Italy Italy South-Korea

Taiwan Germany Germany France

U.S.A Japan Japan

U.S.A GermanyItaly Hungary

U.S.A

Germany

O

ODE OSRAMOMRON

Italy

U.S.A

Japan Germany
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P

Q

R

PANASONIC

PERMA-TEC

RED LION CONTROLS

Q LIGHT

PATLITE

PILZ

PROFILATI LONATESI

ROBUSTEL

PEPPERL + FUCHS

PIZZATO

PROXITRON

PARKER

PHOENIX CONTACT

PROFACE

RIKO

QUBIX

Germany

South Korea

Germany

Italy

Italy

U.S.A

Japan Japan Germany

Germany

France

Germany

U.S.A

Japan
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BRAND
S

T

V

SAFY BOX

SENSORTRONICS

SIEMENS

TAIE

TEND

VACON

SATO

SIBA

STANLEY

TE CONNECTIVITY

TURCK

SCHNEIDER ELECTRIC

SICK

SYMC

TELEMECANIQUE

SALZER

SHINOHAWA

SIXNET

TAMCO

TIGER

Spain

U.S.A

Switzerland

U.S.A

U.S.A

Finland

Taiwan

Taiwan Taiwan

thai

Germany

Germany

Germany

Japan France

U.S.A Taiwan

France
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W

Y

Z

WAGO

WIELAND

ZEGA

YAZAKI

WERMA WEYERWEIDMULLER

WINDSTORM

ZHYQ

Germany

Germany

Germany Germany

Japan
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กล˯่มสินค้าทีˑทางเราจัดจ˨าห้น่าย
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SúĸŦłşŦ จับวิัตี้ถุห้ร่อระยะ
01

02

03

04

เคร่�องชั�ง ʔ \łÒô �úĭĭ

\úƐúĭȦ =ĭłƑȦ �şúŦŦŸşúȦ
TúĶŜúşÒŰŸşú ʔ

EŸĶęôęŰƗ �łĸŰşłĭ

+ĭúîŰşęîÒĭ �łĸĸúîŰłşŦ 
Òĸô TúşĶęĸÒĭ BĭłîĪŦ
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05

06

07

08

09

SÒČúŰƗ +ŞŸęŜĶúĸŰ

AŸŰłĶÒŰęłĸȦ �łĸŰşłĭĭúşŦȦ 
�Òĸúĭ MúŰúşŦȦ Òĸô 

gúŰƑłşĪ +ŞŸęŜĶúĸŰŦ

TłƑúş \ęčĔŰ
SłŸĸôúş Òĸô BúÒîłĸ

MłŰłş Òĸô MłŰłş �łĸŰşłĭ

อุปิกรณ์ตีู้้คอนโทรล
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กล˯่มสินค้าทีˑทางเราจัดจ˨าห้น่าย

21

�łƑúş %ęŦŰşęíŸŰęłĸ

เบรกเกอร์ ʔ ฟิวิิส์ 

+ĭúîŰşęîÒĭ JĸŦŰÒĭĭÒŰęłĸ

เคร่�องม่อวิัด์ TúŦŰ +ŞŸęŜĶúĸŰ

10

11

12

13
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อุปิกรณ์การวิัด์
MúÒŦŸşęĸč JĸŦŰşŸĶúĸŰ

�ĔúĶęîÒĭȦ AôĔúŦęƐúŦȦ
TÒŜúŦȦ TłłĭŦȦ Òĸô 

�ĭúÒĸęĸč +ŞŸęŜĶúĸŰŦ

อุปิกรณ์นิวิเมตี้ิกส์ 
�ĸúŸĶÒŰęî úŞŸęŜĶúĸŰ

ระบบแสงสวิ่าง
JĭĭŸĶęĸÒŰęłĸ \ęčĔŰęĸč

14

15

16

17
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ลิมิตสวิทช์

พร็อกซิมิตี้ เซนเซอร์

โฟโต้อิเล็กทริค เซนเซอร์ 

ใช้จำากัด์ระยะทางการเคล่�อนท้�ขุองวิัตี้ถุ

ตี้รวิจจับวิัตี้ถุแบบไม่สัมผัส

ใช้ลำาแสงตี้รวิจจับวิัตี้ถุ ระยะการตี้รวิจจับไกล

Remote Sensor
�úĶłŰú SúĸŦłş รับ-ส่งสัƻƻาณ
Jg�¥T-O¥T�¥T โด์ยไม่ตี้้องใช้ห้น้าสัมผัส 

ǯǰ �úĸŦłşŦ จัǘวัต่Ư˯ห้ร˦อระยะ

�aŜacęŰęƐe ǐับอโลǠǨ

Analog Output

ใƿ˒ในงǥนเƿืˑอม

ทนอ˯ǋǠư˱มิ 230°C

JndŸcŰęƐe ǐับโลǠǨ

AC/NPN/PNP
output

2 / 3 wire
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ลิเนียร์ ทรานสดิวเซอร์

อัลตร้าโซนิค เซนเซอร์

Magnetic field sensors

เรดาร์ เซนเซอร์

เอ็นโค้ดเดอร์

ใช้วิัด์ระยะทางและตี้ำาแห้น่ง

สำาห้รับงานวิัด์ระด์ับและระยะขุองวิัตี้ถุ

ใช้ตี้รวิจจับระยะบนอุปิกรณ์กระบอกลม

ตี้รวิจจับวิัตี้ถุปิระเภัทยานยนตี้์

วิัด์ระยะทาง องศ์าการห้มุนและควิามเร็วิ

01 | �enŦoşŦ ǐับǑัǅƯ˯ǠรือรǨยǨ

0-10vdc

4-20mA

SSI Start/Stop

�şofiɁíŸŦ

��gɁíŸŦ

EtherCAT

�íŦoĭŸŰe

Serial Interface

โǙรแกรมพัลส์ǫด˒

Incremental
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โหลดเซลล์

Weighing Indicator

เครื่องชั่ง

ชั�งนำ�าห้นักท้�ต้ี้องการได้์อย่างแม่นยำา

แสด์งค่านำ�าห้นักท้�แม่นยำา และง่ายต่ี้อการ
ควิบคุม

เคร่�องชั�งสำาเร็จ ชั�งละเอ้ยด์มากขุึ�น และสะด์วิก

ǯǱ เคร˦ˑองƿัˑง ʔ \łÒô �úĭĭ

new
logo

�ɁíeaĶ

�ĔeaşɁíeaĶ

Single point

Bendęng íeaĶ

Betching controller

Pancake

Turck scale

Column
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Flow Control

Pressure Control

Temperature and Humidity

Level Control

อุปิกรณ์วิัด์อัตี้ราการไห้ล

อุปิกรณ์ควิบคุมแรงด์ัน

อุปิกรณ์วิัด์อุณห้ภัูมิ และ ควิามช่�น 
แบบอนาล็อก และ ด์ิจิตี้อล

อุปิกรณ์ควิบคุมระด์ับ ขุองเห้ลวิและขุองแขุ็ง

ǯǲ \úƐúĭ, =ĭłƑ, �şúŦŦŸşú, 
�úĶŜúşÒŰŸşú ʔ EŸĶęôęŰƗ �łĸŰşłĭ

ใƿ˒กับน˨้ǥ ¾aŰeş

ใƿ˒กับน˨้ǥมัน Oęĭ

Output 
Change over

Output
Analog

4...20 mA
0...10 Vdc
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คอนเนคเตอร์

เทอร์มินอลบล็อก

อุปิกรณ์เช่�อมตี้่อสายไฟิฟิา้สำาห้รับงาน
อุตี้สาห้กรรมท้�ม้ควิามทนทาน

อุปิกรณ์พักสายไฟิ ง่ายตี้่อการซ็่อมบำารุง
และสะด์วิกในการเขุ้าสาย

ǯǳ +ĭúîŰşęîÒĭ �łĸĸúîŰłşŦ Òĸô 
�úşĶęĸÒĭ �ĭłîĪŦ

Spring Type

Screw Type

ǫด˒มǥǅรǓǥน ¥\ǸǳɁ½ǯ 
Ǚ˔องกันกǥรลǥมǫǞ
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Fall Protection

PPE Personal Protective 
Equipments

Explosion proof controllers

Machine Safety

อุปิกรณ์ทำางานบนท้�สูง

อุปิกรณ์ป้ิองกันส่วินบุคคล

อุปิกรณ์ป้ิองกันอันตี้รายจากเคร่�องจักร

ǯǴ �ÒČúŰƗ +ŞŸęŜĶúĸŰ
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Panel Meter

PLC, Controller and HMI

Machine Vision & Auto-ID

Network Equipment

อ่านค่าและควิบคุมกระบวินการผลิตี้

ระบบควิบคุมในโรงงานอุตี้สาห้กรรม

การตี้รวิจสอบด์้วิยกล้อง

อุปิกรณ์เน็ตี้เวิิร์ค เช่�อมตี้่อรับ-ส่งขุ้อมูลถึงกัน
ทั�วิทุกท้ 

ǯǵ �ŸŰłĶÒŰęłĸ, �łĸŰşłĭĭúşŦ, �Òĸúĭ eúŰúşŦ,  
Òĸô gúŰƑłşĪ +ŞŸęŜĶúĸŰŦ

V
A

new
logo

new
logo
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IP Surveillance

Signal Light

Alarm / Audible signal

Embedded Computer & 
Industrial PC

ไฟิสัƻƻาณเตี้่อน

เส้ยงสัƻƻาณเตี้่อน

ǯǶ �łƑúş \ęčĔŰ �łŸĸôúş Òĸô �úÒîłĸ

32 tone

06 | Automation, Controllers, Panel Meters, and Network Equipments
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มอเตอร์เบรกเกอร์

แมกเนติก Contactor

โอเวอร์โหลด รีเลย์

ออกแบบมาใช้กับงานสตี้าร์ทมอเตี้อร์โด์ยเǕพาะ 

ควิบคุมตี้ัด์-ตี้่อไฟิ ใช้มากในการสตี้าร์ทมอเตี้อร์

ป้ิองกันมอเตี้อร์จากกระแสเกิน

ตู้สตาร์ทมอเตอร์ ส�าเร็จ
แบบ %O\ และ SŰÒş-%úĭŰÒ 

ǯǷ ełŰłş Òĸô ełŰłş �łĸŰşłĭ

AC/DC
Coil

0.03 - 75HP

0.03 - 545HP

0.03 - 545HP

Electronic

Thermal

Icu 100kA
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Soft Starters

Servo Motor & Drive

Stepping Motor & Drive

VFD/VSD

สตี้าร์ทและสตี้๊อปิมอเตี้อร์แบบนิ�มนวิล

สตี้าร์ทมอเตี้อร์และควิบคุมควิามเร็วิรอบได์้
อิสระ 

08 | Motor and Motor Control
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Push button switch

ไพลอตแลมป์

Selector Switch

สวิิตี้ซ็์ป˳ุิมกด์ ทำาห้น้าท้�ตี้ัด์และตี้่อวิงจรทาง
ไฟิฟิา้

�ęĭłŰ \ÒĶŜ ไฟิแสด์งสถานะ

ซ็้เล็คเตี้อร์ สวิิทช์

Emergency Switch
สวิิตี้ช์ป˳ุิมกด์ǕุกเǕิน

ǯǸ อ˯Ǚกรǋ์ต่˱้คอนโทรล

NO

NC
J�ǵǸk

J�ǵǸk

2 position
3 position

J�ǵǸZ

mounting Ø22

Red mushroom 
Ø40mm/Ø60mm

\ED
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Control stations

Rotary Cam Switch

Signal labels

Relay

Pendant stations

ป้ิายเนมเพลท

ร้เลย์

ǯǸ | อ˯Ǚกรǋ์ǅ˱˒คอนโทรล

\ED

DIN Rial

PCB

Plug-In
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Switching Power Supply

Timer Relay

Protection Relay

สวิิทชิ�งเพาเวิอร์ซ็ัพพลาย

ร้เลย์ ตี้ั�งเวิลา

Converter
แปิลงสัƻƻาณไฟิฟิา้

Din rail
รางสำาห้รับยึด์ เทอร์มินอล ห้ร่ออุปิกรณ์ในตีู้้
ควิบคุม

ǯǸ | อ˯Ǚกรǋ์ǅ˱˒คอนโทรล

new
logo

Head mounted
Din rial mounted

Thermocaple 
RTD (PT100)

Volt DC
0-10VDC
Amp DC
4-20mA

 • Omega Rail (Prepunch)
 • Omega Rail (No Slot)
 • High Omega Rail
 • G-Rail
 • Omega Rail (Din 2)
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Switch Disconnector หรือ 
Load break switch

Emergency Power System

Power Factor

สวิิทช์ตี้ัด์ตี้ัด์-ตี้่อห้ร่อทำาการเช่�อมตี้่อวิงจรเขุ้า
ระบบ

ระบบสำารองไฟิฟิา้ ควิบคุมการทำางานขุอง
เคร่�องกำาเนิด์ไฟิฟิา้

ปิรับปิรุงค่าเพาเวิอร์แฟิคเตี้อร์ปิระห้ยัด์ค่าไฟิ

ǰǯ �łƑúş %ęŦŰşęíŸŰęłĸ

Meter
มิเตี้อร์ วิัด์ค่าทางไฟิฟิา้และกิโลวิัตี้ตี้์ฮาวิ

ATS

MTS

eodíŸŦ

Ethernet
I
¥
F

P, Q, S
PF
E

THD

¥Ŝ Űo Ƕ,ǯǯǯ�

¾ęŰĔ +ncĭoŦŸşe 
16-320A

3P/4P

¥Ŝ Űo Ƕ,ǯǯǯ�

3P/4P

ส˨ǥǠรับงǥนเƿืˑอม
ทˢˑǅ˒องกǥรคǑǥมเร็Ǒส˱ง

¥Ŝ Űo Ǳǯ �ŰeŜ แลǨǅːอ 
�aŦcade รǨǠǑːǥงǅัǑกัน

ǫด˒ส˱งส˯ด ǰǲǵ �ŰeŜ

ด˱คːǥ k½�� คงเǠลือ

Class 0.2S
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Fuse

Circuit Breaker

ฟิวิิส์ สำาห้รับ ตี้ัด์วิงจรไฟิฟิา้ เม่�อ เกิด์การ
ลัด์วิงจร

เบรกเกอร์

Consumer Unit
ตีู้้คอนซ็ูมเมอร์

ǰǰ เǘรกเกอร์ ʔ Ǟวlส์

Earth leakage relays

ACB

DIN Rail

MCCB

Plug-on

MCB

บัสบǥร์เดˢยǑ

RCD

บัสบǥร์แยก
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Surge Protection
เคร่�องกันไฟิกระชาก

Load Center
ตีู้้โห้ลด์เซ็็นเตี้อร์

11 | เบรกเกอร์ ʔ ǞǑlส์

ǰǱ +ĭúîŰşęîÒĭ JĸŦŰÒĭĭÒŰęłĸ

Electrical Conduit
ท่อร้อยสายไฟิ

DIN Rail

Plug-on

เมนเบรกเกอร์

เมนลัก

Hose
ท่อลม
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Enclosure

Label Holder

Junction Box

ตีู้้ไฟิ

กล่องพักสายไฟิ

Cable Gland
เคเบิ�ลแกลน

Distribution Board

12 | Electrical Installation
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Cable Drag Chain
รางกระด์ูกงู สำาห้รับ เก็บสายไฟิในเคร่�องจักร

Cable Tie

Cable Tie Mount

Cooling Fan

เคเบิ�ลไทร์

แป้ินยึด์เคเบิ�ลไทร์

พัด์ลมระบายควิามร้อน

12 | Electrical Installation

Crimping Terminals
ห้างปิลา
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Electrical meters

General Laboratory
Equipment

เคร่�องวิัด์ไฟิฟิา้

เคร่�องม่อวิัด์สำาห้รับห้้อง ĭÒí

ǰǲ เคร˦ˑองม˦อวัด �úŦŰ +ŞŸęŜĶúĸŰ

Data logger
เคร่�องวิัด์และบันทึกขุ้อมูล

Temperature Measurement
เคร่�องวิัด์อุณห้ภัูมิ
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Tachometers & Stroboscopes 
เคร่�องวิัด์ควิามเร็วิรอบ

Anemometers

Light & UV meters

เคร่�องวิัด์ควิามเร็วิลม

เคร่�องวิัด์แสง

13 | เครืˑองมือǑัด �eŦŰ +ŞŸęŜĶenŰ

Vibration Measurement

Sound Level Measurement

อุปิกรณ์วิัด์แรงสั�นสะเท่อนขุองมอเตี้อร์

เคร่�องวิัด์เส้ยง
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Gas Detectors & Monitors
เคร่�องตี้รวิจจับก๊าซ็ ʔ ก๊าซ็มอนิเตี้อร์

Metrology Equipment

Magnetic Stand

เคร่�องม่อวิัด์มาตี้รวิิทยา

ǰǳ อǙ˯กรǋ์การวัด 
eúÒŦŸşęĸč JĸŦŰşŸĶúĸŰ

13 | เครืˑองมือǑัด �eŦŰ +ŞŸęŜĶenŰ
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Fleet and Vehicle
Maintenance

Hand tools and mechanical 
tools

Lubrication Systems
นำ�ายาห้ล่อล่�น

ǰǴ �ĔúĶęîÒĭ, �ôĔúŦęƐúŦ, �ÒŜúŦ, 
�łłĭŦ,Òĸô �ĭúÒĸęĸč +ŞŸęŜĶúĸŰŦ

Chemicals, Adhesives, 
& Tapes
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Power Tools

Cleaning & Janitorial

Cordless Power Tools

เคร่�องม่อช่าง

สวิ่าน

15 | Chemical, Adhesives, Tapes, Tools,and Cleaning Equipments

โซลินอยด์วาล์ว
ควิบคุมการเปิิด์ปิิด์ขุองนำ�าด์้วิยไฟิฟิา้ 

ǰǵ อǙ˯กรǋ์นิวเมติ่กส์ 
�ĸúŸĶÒŰęî úŞŸęŜĶúĸŰ
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16 | อǙ˯กรǋน์วิเมต่กิส์ �ĸúŸĶÒŰęî úŞŸęŜĶúĸŰ

Pneumatic Control
นิวิเมตี้ิกส์

โคมไฟ LED ภายในอาคาร

โคมไฟ LED ภายนอกอาคาร

ǰǶ ระǘǘǪสงสว่าง
JĭĭŸĶęĸÒŰęłĸ \ęčĔŰęĸč
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INDUSTRY APPLICATION

ในยคุปัจจบุนัดิจิตอลมิเตอรส์ามารถน�ามาประยกุตใ์น

การใช้งานได้หลากหลาย ยกตวัอย่างเช่น 

ú น�าไปใชใ้นการท�า Billing

ú น�าไปใชใ้นการท�า Energy Management

ú น�าไปใชใ้นการท�า Demand Control เป็นตน้

Billing for Shopping Center (การท�าบลิคา่ไฟฟ้าส�าหรบังานศนูยก์ารคา้)

ในปัจจบุนัการท�า Billing ส�าหรบั Community Mall, Service Apartment  

และอื่นๆ ไม่จ�าเป็นต้องใช้คนเดนิไปจดค่าที่หน้ามเิตอร์อกีต่อไป 

เน่ืองจากมเิตอรส์ามารถสง่คา่ kWh เขา้สูซ่อฟแวรไ์ดโ้ดยตรง และยงั

สามารถประยกุตใ์ชง้านกบัมเิตอรน์�้า คา่โทรศพัท ์ มารวมในบลิใบเสรจ็

เดยีวกนัไดโ้ดยโปรแกรมยงัสามารถค�านวณการใชไ้ฟฟ้าออกมาใน

รูปแบบของ Billing ได้เลย ไม่ว่าจะเป็น ระบบ TOD, TOU หรอื  

Normal ท�าใหง้า่ยในการบรหิารจดัการมากขึน้

Application for Shopping Center Billing
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ตวัอย่ำงของÄบวำงบิ¨แ¨³Äบเสรจ็รบัเงิน �¹ง่สำมำรถ�ร้ินจำก�อ¢แวรrÅด้

Energy Management
(แนวทางการบริหารจดัการพลงังานไฟฟ้า)

Demand Control (การควบคมุการใช้งานของอปุกรณ์ไฟฟ้า)

ในอดตีการทีผู่ป้ระกอบการจะประหยดัคา่ไฟฟ้าดว้ยการควบคมุคา่ Demand นัน้ 

เป็นเรือ่งทีค่อ่นขา้งยุง่ยาก เพราะตอ้งจดัท�าโหลดโปรไฟล ์ และตอ้งคอยจด

หน่วยการใชไ้ฟฟ้าจากมเิตอรห์น้าโรงงานทกุ 15 นาท ี เพือ่ดวูา่เวลาใดคอื

เวลาทีม่คีา่ความตอ้งการพลงังานไฟฟ้าสงูสดุ ซึง่เป็นเรือ่งทียุ่ง่ยาก และใช้

เวลามาก และอาจไดข้อ้มลูทีไ่มถ่กูตอ้งนกั แต่ในปัจจบุนัน้ี เรามเีครือ่งมทีี่

ชว่ยในการบรหิารจดัการคา่ Demand ไดส้ะดวกและรวดเรว็ขึน้

ในปัจจบุนัเรามโีปรแกรมในการบรหิารจดัการ และควบคมุพลงังานไฟฟ้าทีส่ามารถ

ดูกราฟของ kWh ในทุก 15 นาท ีเพื่อวเิคราะห์ว่าช่วงใดที่ใช้ไฟมากที่สุด 

โดยท่านสามารถวเิคราะห์ได้ทัง้ระบบไฟฟ้าทัง้หมด หรอืสามารถดูแยก

แต่ละสว่นเพือ่วเิคราะหก์ารใชไ้ฟฟ้าของแต่ละสว่นได ้ ซึง่จากขอ้มลูสว่นน้ีจะ

ท�าใหท้ราบแนวโน้มว่าในช่วงเวลาใดทีม่กีารใชไ้ฟฟ้ามากสุดแลว้น�าขอ้มูล

ทีไ่ดน้ัน้มาหาแนวทางในการวางแผนการใชพ้ลงังานต่อไป 

เมือ่เราไดข้อ้มลูมาแลว้เรากต็อ้งวางแผนด�าเนินการ เพือ่พจิารณาวา่สามารถ

เปลีย่นเวลาการใชง้านเครื่องจกัร/เครื่องใชไ้ฟฟ้าใดไดบ้า้งเพื่อลดค่าก�าลงั

ไฟฟ้าในชว่งเวลาโหลดสงูสดุ ลดพลงังานสญูเสยีในระบบ และท�าใหต้น้ทนุ

เฉลี่ยค่าไฟฟ้าต่อผลผลิตต�่าลงด้วยจากนัน้ก็ต้องด�าเนินการควบคุมและ

ตดิตามผล มกีารเสนอผลลพัธเ์ป็นระยะๆ เพือ่การจดัการพลงังานทีย่ ัง่ยนื

1. Demand Management :  การควบคุมค่า Demand ไม่ใหเ้กนิค่าที่ตัง้ไว้

โดยสามารถต่ออุปกรณ์ตดัต่อภายนอก (เชน่ Remote I/O) เพือ่ใชใ้นการ

เตอืนถงึเหตุการณ์ทีจ่ะเกดิขึน้ หรอืใชใ้นการตดัต่อ Load ทีไ่มจ่�าเป็นออกไป 

และถา้หากคา่ Demand เขา้สูภ่าวะปกต ิกส็ามารถทีจ่ะต่อ Load ใหก้ลบัมา

ท�างานตามปกตไิด้

2. Facility Monitoring :  การเฝ้าดคูา่การใชพ้ลงังานต่างๆ  เชน่ ไฟ, น�้า, ลม, น�า้มนั 

หรอืแกpสต่างๆ เพือ่ใหผู้ใ้ชง้านจะไดเ้หน็ภาพรวมของการใชพ้ลงังานทัง้หมด
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INDUSTRY APPLICATION

กระบวนการผลิตรถยนต์

1.การหลอมเหลก็หล่อช้ินส่วนเครื่องยนต ์(Foundry)
การหลอมเหลก็หลอ่ชิน้สว่นเครือ่งยนตจ์ากเหลก็ทีถ่กูหลอมดว้ยอุณหภมูทิีส่งู

โดยในงานหลอมเหลก็หล่อชิ้นส่วนเครื่องยนต์นัน้ ตอ้งอาศยัความแมน่ย�า 

และความแน่นอนในการก�าหนดคา่ตา่งๆ เชน่ ระยะมมุองศาในการเท การเชค็

ต�าแหน่งแมพ่มิพ ์ รวมถงึเชค็ความถกูตอ้งของแมพ่มิพด์ว้ย เน่ืองจากงานของ

การหลอมเหลก็จะมสีภาพแวดลอ้มหน้างานเลวรา้ย กระบวนการผลติของ

งานหลอมเหลก็หลอ่ชิน้สว่นเครือ่งยนต ์ โดยการน�าเหลก็มาหลอมดว้ยอุณหภมูทิีส่งู 

และถกูเทเขา้แมพ่มิพ ์ (Mold) เพือ่หลอ่ใหเ้ป็นรปูรา่งตามตอ้งการ หลงัจากนัน้

จะถกูสง่ไปท�าการ Machining ในกระบวนการผลติของ Powertrain ต่อไป

Automotive
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2.การสร้างเครื่องยนต ์และระบบขบัเคล่ือน (Powertrain)
การสรา้งเครือ่งยนต ์ และระบบขบัเคลือ่นถอืวา่เป็นศนูยก์ลางของยานพาหนะ

ทกุชนิด ซึง่ชิน้สว่นต่างๆ ถกูน�ามา กลงึ เจยีร ์และประกอบเขา้ดว้ยกนักลาย

เป็นเครือ่งยนต ์ เกยีร ์ และสายพานขบัเคลือ่นในกระบวนการผลติน้ี โดย

กระบวนการผลติของการสรา้งเครือ่งยนต ์และระบบขบัเคลือ่น จะถกูเริม่จากการ

รบัชิน้สว่นจาก งานหลอมเหลก็หลอ่ (Foundry) จากนัน้จะถกูน�ามา กลงึ เจยีร ์

ใหเ้ป็นชิน้สว่นต่างๆ เพือ่น�ามาประกอบเป็นเครือ่งยนต ์หลงัจากนัน้กจ็ะเอา

เครือ่งยนตเ์ขา้ไปประกอบกบัระบบขบัเคลือ่นจนไดช้ดุขบัเคลือ่นของรถยนต์

การติดตามแม่พิมพด้์วยระบบ RFID ส�าหรบังานอตุสาหกรรม

ส�าหรบัการปรบัความเชื่อถอืใหเ้หมาะสมระบบ RFID ส�าหรบังานอุตสาหกรรมใช้การระบุรหสั

เครือ่งหมายทีต่วัของแมพ่มิพเ์พือ่ยนืยนัความถกูตอ้งของตวัแมพ่มิพ ์ ส�าหรบัการเตรยีมแมพ่มิพ์

ใหพ้รอ้มใชง้านเสมอ จงึมัน่ใจไดว้า่เป็นการเกบ็คลงัของแมพ่มิพท์ีส่มบรูณ์แบบ และพรอ้มถกูน�า

มาใชง้านในกระบวนการหลอมเหลก็หลอ่ทีซ่บัซอ้น และหลากหลายของผลติภณัฑ ์ โดยแมพ่มิพ์

จะถูกระบุเครื่องหมาย และขอ้มลูอยูเ่สมอจงึสามารถตรวจเชค็ไดอ้ยา่งถกูตอ้งและเหมาะสมก่อน

การใชง้าน

การตรวจสอบต�าแหน่งกบัอปุกรณ์ตรวจวดัระยะความละเอียดสงู 

ส�าหรบัความแม่นย�าที่สูงที่สุดเมื่อการผลติของคุณจ�าเป็นต้องใช้งานความละเอยีดสูง อุปกรณ์

ตรวจวดัระยะความละเอยีดสงูสามารถถกูผสมผสานเขา้กบักระบวนการผลติ ท�าใหส้ามารถวาง

ต�าแหน่งในการเทเหลก็หลอมลงแม่พมิพ์ได้อย่างถูกต้อง และแม่นย�า อกีทัง้ยงัสามารถตัง้ค่า

ต�าแหน่งต่างๆ ไดอ้ยา่งมเีสถยีรภาพโดยการตัง้คา่ในระบบควบคมุ

งานตรวจสอบต�าแหน่งกบัเซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า

ส�าหรบัความน่าเชือ่ถอืทีเ่ป็นไปไดม้ากทีส่ดุในงานหลอมเหลก็หลอ่ชิน้สว่นเครือ่งยนต ์ การตรวจสอบ

ต�าแหน่งทีแ่น่นอนเป็นสิง่ทีจ่�าเป็นของการควบคมุการเทโลหะลงแมพ่มิพโ์ดยการผสมผสานเซน็เซอร์

ตรวจจบัแบบเหน่ียวน�า เขา้กบัระบบการหลอมเหลก็ลงแมพ่มิพ ์ เพือ่ตรวจสอบต�าแหน่งทีถ่กูตอ้ง

ของหมอ้หลอมก่อนการเทลงแมพ่มิพ์

การประยกุตใ์ช้งานของการหลอมเหลก็หล่อช้ินส่วนเครื่องยนต์

การวดัมมุในการเทโลหะโดยเซน็เซอรแ์บบแสงตรวจจบัระยะห่างเพ่ือควบคมุปริมาณ

โลหะในการเท

การวดัมุมองศาทีแ่น่นอนในการเทโลหะลงสู่แม่พมิพโ์ดยการใชเ้ซน็เซอรแ์สงตรวจจบัระยะห่าง 

ส�าหรบัการก�าหนดมมุองศาในการเทโลหะลงแมพ่มิพท์ีแ่น่นอนตามเวลาจรงิ และสามารถวดัคา่

เพือ่ควบคมุอตัราการไหลได้
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งานตรวจจบัโลหะกบัเซน็เซอรต์รวจจบัโลหะรุ่นผิวหน้าเหลก็กล้า 

ส�าหรบัการประยกุตใ์ช้งานกบัสภาพแวดล้อมท่ีย�า่แย่

งานตรวจจบัโลหะกบัเซน็เซอรต์รวจจบัโลหะรุ่นผิวหน้าเหลก็กล้า 

ส�าหรบัการประยกุตใ์ช้งานกบัสภาพแวดล้อมท่ีย�า่แย่

ส�าหรบัลกัษณะของสภาพแวดลอ้มหน้างานทีย่�่าแย ่ เชน่ พืน้ทีท่ีม่กีารกระจายของเศษโลหะ หรอื

พืน้ทีท่ีเ่สีย่งต่อการเสยีดสขีองเศษโลหะ เซน็เซอรต์รวจจบัโลหะรุน่ผวิหน้าเหลก็กลา้สามารถท�างาน

ไดอ้ยา่งเตม็ประสทิธภิาพภายใตล้กัษณะสภาพแวดลอ้มทีย่�่าแยด่ว้ยโครงสรา้งทีเ่ป็น สแตนเลส

สตลี (Stainless Steel) ท�าใหต้วัอุปกรณ์มเีสถยีรภาพ และทนทานกวา่จงึแทบไมม่ผีลกระทบใดๆ 

ถงึแมจ้ะอยู่ในสภาพหน้างานทีม่กีารเสยีดสหีรอืขดีขว่นของเศษโลหะกต็ามอกีทัง้ดว้ยคุณสมบตัิ

พเิศษแบบ 2x หรอื 3x  จากแบบรุน่ปกต ิ คณุสามารถเลอืกอุปกรณ์เซน็เซอรท์ีม่คีวามสามารถ

เพิม่เตมิจากเดมิอยา่งเชน่ระยะตรวจจบัทีไ่กลขึน้การตรวจจบัโลหะต่างชนิด (Factor1) หรอืการ

ทนทานต่อคราบสะเกด็ไฟ เพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการปฏบิตังิาน

การระบชุดุเครื่องมือ และการจดัการเครื่องมืออย่างมีประสิทธิภาพ โดยระบบ RFID 

ส�าหรบังานอตุสาหกรรม เพ่ือการรกัษาความปลอดภยัท่ีสงูท่ีสดุ

ส�าหรบัขอ้มลูทีถ่กูตอ้งในเวลาทีเ่หมาะสม และในทีท่ีเ่หมาะสมเป็นสิง่ทีม่คีวามส�าคญัในการจดัการ

ชดุเครือ่งมอืและอุปกรณ์ในการผลติเครือ่งยนต ์และระบบขบัเคลือ่น ชดุระบบ RFID ส�าหรบังาน

อุตสาหกรรมมคีวามสามารถในการจดัเกบ็ขอ้มลูทีม่คีวามส�าคญัอยา่งยิง่ทัง้หมดไว ้ และเตรยีม

พรอ้มส�าหรบัการเรยีกใชง้านในทกุๆจดุทีม่กีารเปลีย่นแปลงขอ้มลู เพราะฉนัน้จงึมัน่ใจไดว้า่ขอ้มลู

ทีส่�าคญัของชดุเครือ่งมอื และอุปกรณ์จะถกูอพัเดทอยูต่ลอดเวลา อกีทัง้คณุจะไดร้บัทราบภาพรวม

ขอ้มลูการใชง้านทีม่ปีระสทิธภิาพ และจะไมก่่อใหเ้กดิความผดิพลาดส�าหรบัการก�าหนดชดุเครือ่ง

มอืหรอือุปกรณ์ส�าหรบังานผลติเครือ่งยนต ์และระบบขบัเคลือ่น

การติดตามช้ินส่วนการผลิต โดยระบบ RFID ส�าหรบังานอตุสาหกรรม 

เพ่ือกระบวนการควบคมุท่ีมีความเช่ือถือได้สงูสดุ

การใช้ระบบ RFID ส�าหรบังานอุตสาหกรรมในการพสิูจน์หรอืตรวจสอบการบนัทกึขอ้มูลใน

กระบวนการผลติทกุๆขัน้ตอน และตดิตามกระบวนการผลติทีซ่บัซอ้นไดโ้ดยไมม่ชีอ่งโหวใ่นการ

ตรวจสอบ ท�าใหค้ณุสามารถทราบสิง่ทีเ่กดิขึน้ไดอ้ยา่งชดัเจนในทกุๆ จดุของสว่นการผลติ และ

เพือ่ใหบ้รรลุถงึการประมวลผลทีม่ปีระสทิธภิาพทีด่ทีีสุ่ดของกระบวนการผลติในขณะทีม่กีารเพิม่

การผลติของอุปกรณ์ของคณุ

การตรวจสอบต�าแหน่งท่ีแม่นย�าด้วยสวิตซเ์ชค็ต�าแหน่ง จากการพิสจูน์ และยอมรบัจาก

ทัว่โลก

ในความสามารถของอุปกรณ์สวติซเ์ชค็ต�าแหน่ง อุปกรณ์มคีวามแขง็แรง ทนทานเป็นอยา่งมาก และ

มคีวามแมน่ย�าสงูอกีทัง้อุปกรณ์สวติซเ์ชค็ต�าแหน่ง สามารถพสิจูน์การใชง้านทีม่ปีระสทิธภิาพได้

ในสภาพแวดลอ้มทีย่�่าแย ่ เน่ืองจากตวัอุปกรณ์มคีวามสามารถในการทนทานต่อการกดักรอ่นของ

สารเคม ี เชน่สารหลอ่เยน็ สารหลอ่ลืน่ต่างๆเพือ่ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ อุปกรณ์สวติซเ์ชค็ต�าแหน่ง

สามารถตอบสนองการใชง้านของกระบวนการผลติทกุๆขัน้ตอนจากงานขึน้รปู งานตดั งานเจาะ 

จนถงึงานขดั เจยีร กลงึ จนสามารถสรา้งเป็นเครือ่งยนต ์และระบบขบัเคลือ่นไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ

Automotive
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การตรวจสอบพืน้ท่ีด้วยเซน็เซอรแ์สงทรงฉาก 

ส�าหรบัความปลอดภยัท่ียอดเย่ียมท่ีสดุเท่าท่ีจะเป็นไปได้

พืน้ฐานของการผลติชิน้สว่นโดยการปัม๊กดคอืการตรวจสอบต�าแหน่งทีแ่น่นอนของชิน้งาน และ

การตรวจสอบช่องว่างของชิ้นงานกบัเครื่องจกัร การใชเ้ซน็เซอรแ์สงทรงฉากในการตรวจสอบ 

สามารถตรวจเชค็ต�าแหน่งของชิน้งาน และตรวจจบัความผดิพลาดของต�าแหน่งในการวางชิน้งาน

บนเครือ่งจกัร อกีทัง้ยงัตรวจสอบการเคลือ่นยา้ยชิน้งานในการเขา้ และออกจากเครือ่งจกัรเพือ่

ความปลอดภยัไดอ้กีดว้ย

การตรวจสอบระยะ และความสงูแบบละเอียด เพ่ือความน่าเช่ือถือท่ีสงูท่ีสดุ ด้วยอปุกรณ์

ตรวจวดัระยะความละเอียดสงู

การตดิตัง้ซึง่ใชเ้วลาน้อยกวา่ และยงัชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพกระบวนการผลติปัม๊ชิน้สว่น และการ

ตรวจสอบขนาดเพือ่ใหแ้น่ใจวา่งานทีผ่ลติออกมามปีระสทิธภิาพสงูทีส่ดุดว้ยการใชอุ้ปกรณ์ตรวจวดั

ระยะความละเอยีดสงู อกีทัง้ยงัสามารถชว่ยยดือายกุารใชง้านของเครือ่งจกัรใหย้าวนานขึน้อกีดว้ย

การติดตามชดุแม่พิมพด้์วย ระบบ RFID ส�าหรบังานอตุสาหกรรมเพ่ือประสิทธิภาพในการ

ผลิตท่ียอดเย่ียมท่ีสดุ

เพิม่คณุภาพในการผลติปัม๊ชิน้สว่นของคณุงา่ยๆ ผา่นระบบขอ้มลูทีแ่มน่ย�า แน่นอน เชน่ เงือ่นไข

การผลติ จ�านวนการใช ้การปรบัตัง้ต่างๆ สูช่ดุเครือ่งมอืแมพ่มิพข์องคณุดว้ยระบบทีไ่มต่อ้งสมัผสั

ของ RFID ส�าหรบังานอุตสาหกรรม สามารถบนัทกึ ตรวจวดั และก�าหนดคณุลกัษณะโดยไมจ่�าเป็น

ตอ้งใชส้ายไฟต่อผา่น เพือ่ความแมน่ย�า และประสทิธภิาพในการผลติสงูสดุ

3.การปัม๊ช้ินส่วนตวัถงั และแชสซี (Press)
งานปัม๊เป็นงานทีต่อ้งใชค้วามละเอยีด และความแมน่ย�า ในการวางทีม่ปีระสทิธภิาพสงูโดยเหลก็คอยสซ์ึง่มนี�้าหนกัเป็นตนัๆ จะ

ถกูตดัแบง่ออกเป็นแผน่จากนัน้จะถกูเขา้เครือ่งกดปัม๊ดว้ยแรงกดมหาศาลของเครือ่งปัม๊เพือ่ออกมาเป็นชิน้งาน กระบวนการผลติ

ของงานปัม๊สว่นตวัถงั และแชสซ ี โดยน�าแผน่เหลก็จากคอยสเ์หลก็ทีม่นี�้าหนกัหลายๆตนั จากนัน้จะรดีออกมาเป็นแผน่ยาว แลว้

ตดัแบง่ออกเป็นสว่นยอ่ยๆ เพือ่เขา้เครือ่งปัม๊ขึน้รปูดว้ยแรงกด จากนัน้กจ็ะไดเ้ป็นชิน้สว่นต่างๆ ออกมาตามรปูแบบของเครือ่งปัม๊

การประยกุตใ์ช้งานการปัม๊ช้ินส่วนตวัถงั และแชสซี
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การใช้เซน็เซอรแ์บบเหน่ียวน�า/แบบแสง ตรวจสอบช่องว่าง และการเคล่ือนย้านช้ินงาน

เข้า และออก เพ่ือเพ่ิมประสิทธภาพในการกระบวนการผลิตปัม๊ช้ินส่วน

ดว้ยความสามารถทีค่รอบคลมุทกุโซลชูัน่ของอุปกรณ์เซน็เซอรแ์บบเหน่ียวน�า แบบแสง คณุสามารถ

มัน่ใจไดว้า่การปัม๊ชิน้งานจะสามารถปัม๊ไดอ้ยา่งถกูตอ้งแมน่ย�าตามต�าแหน่งทีต่อ้งการ และชิน้งาน

จะถกูวางในต�าแหน่ง และภาชนะทีเ่หมาะสม อกีทัง้ยงัถกูล�าเลยีงตามกระบวนการผลติบนสายพาน

ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง ดว้ยการตรวจเชค็จากอุปกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพเกนิมาตราฐาน

การป้องกนัอบุติัเหตใุนงานปัม๊ช้ินส่วนรถยนต ์ด้วยอปุกรณ์ม่านแสงนิรภยั

ในกระบวนการปัม๊ชิน้สว่นรถยนตจ์�าเป็นตอ้งใชเ้ครือ่งกดปัม๊เป็นหลกัการผลติ ซึง่เครือ่งกดปัม๊

จะมคีวามเสีย่งในการเกดิอุบตัเิหตุสงู ถา้หากไมม่กีารป้องกนัทีเ่หมาะสม ชดุอุปกรณ์มา่นแสงนิรภยั

ถกูออกแบบมาเพือ่ป้องกนัอุบตัเิหตุจากการลว่งล�า้เขา้ไปในเครือ่งจกัร เพือ่การรกัษาความปลอดภยั

ใหม้มีาตรฐานสงูสดุ

การตรวจสอบความถกูต้องของช้ินส่วนรถยนตด้์วยระบบกล้อง

การตรวจสอบชิน้สว่นรถยนตใ์นกระบวนการผลติดว้ยระบบกลอ้ง สามารถตรวจสอบความถกูตอ้ง

ของชิน้สว่นในการผลติใหถ้กูตอ้ง และตรงรุน่ทีผ่ลติ เพือ่ใหม้ัน่ใจไดว้า่ชิน้สว่นต่างๆ จะถกูผลติขึน้

มาอยา่งไมม่ขีอ้บกพรอ่ง ก่อนทีจ่ะน�าชิน้สว่นรถยนตต์่างๆ ไปสูล่�าดบัการผลติขัน้ตอนต่อไป

4.การประกอบโครงของรถยนต ์(Body-in-White)
การประกอบโครงของรถยนตห์ลงัจากน�าชิน้สว่นส�าเรจ็รปูทีน่�าไปปัม๊ดว้ยกระบวนการปัม๊ชิน้สว่นรถยนต ์

ก่อนน�าไปเขา้สูก่ระบวนการผลติต่อไป โดยในกระบวนการนี้จ�าเป็นตอ้งอาศยัการท�างานของหุน่ยนต ์

(Robot) เป็นหลกัในการผลติ โดยในกระบวนการนี้ชิน้สว่นส�าเรจ็รปูจากกระบวนการปัม๊ชิน้สว่น จะถกู

น�ามาประกอบเขา้กนัดว้ยวธิกีารเชือ่มเป็นสว่นใหญ่ จนกลายเป็นโครงของรถยนตท์ีส่มบรูณ์ โดยประกอบไปดว้ย

ตวัถงั และแชสซ ี กระบวนการน้ีเป็นกระบวนการทีผ่า่นสายพาน และกระบวนการยอ่ยหลายล�าดบั 

โดยอาศยัการท�างานของหุน่ยนต ์(Robot) เป็นหลกัในการผลติ

Automotive
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การตรวจจบัช้ินส่วนท่ีถกูหนีบ และลอ็คด้วยเซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�ารุ่น Factor 1 

ดว้ยคณุสมบตัพิเิศษของเซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ Factor 1 ทีต่อบสนองการใชง้านกบังานเชือ่ม 

ท�าใหส้ามารถใชง้านไดก้บัการประกอบโครงของรถยนตท์ีจ่�าเป็นตอ้งใชอุ้ปกรณ์ชนิดพเิศษ ดว้ยคณุสมบตัพิเิศษ

ของเซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ Factor 1 ดงัน้ี

      - ไมค่�านึงถงึคา่ Factor โดยระยะตรวจจบัเทา่เทยีมกนั ไมว่า่จะตรวจจบัโลหะประเภทใดกต็าม

      - เหมาะส�าหรบัพืน้ทีง่านเชือ่ม เพราะมกีารป้องกนัสิง่รบกวนจากงานเชือ่มรวมทัง้คราบ และสะเกด็ไฟ 

        การเชือ่มต่างๆ และการป้องกนัการรบกวนของคลืน่แมเ่หลก็ไฟฟ้า

การตรวจสอบต�าแหน่งท่ีถกูต้อง ส�าหรบังานประกอบโครงของรถยนต ์ด้วยการใช้เซน็เซอร ์

ตรวจจบัแบบแสง

เพิม่ประสทิธภิาพ และความน่าเชือ่ถอืของการผลติในกระบวนประกอบโครงของรถยนตใ์หเ้พิม่มากขึน้ ดว้ยการ

ใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบัแบบแสง เน่ืองจากความแขง็แรง ทนทาน มคีวามแมน่ย�า และประสทิธภิาพสงู โดยการ

ใชต้รวจสอบกระบวนการประกอบโครงของรถยนต ์ ใหม้ัน่ใจวา่กระบวนการผลติไดเ้ขา้สูต่�าแหน่งทีแ่น่นอน 

และผา่นทกุๆกระบวนการอยา่งมปีระสทิธภิาพ

การส่งถ่ายพลงังาน และส�ั�าณ ด้วยเซน็เซอรส่์งถ่ายแบบเหน่ียวน�า

ใชง้านของอุปกรณ์ทีไ่มต่อ้งสมัผสั และทนต่อการปนเป้ือน ดว้ยเซน็เซอรแ์บบสง่พลงังาน และสญัญาณแบบ

เหน่ียวน�า ดว้ยประสทิธภิาพสงู ราคาไมแ่พง และไมต่อ้งเสีย่งต่อสญัญาณรบกวนจากการเดนิสายสญัญาณ 

และตดัปัญหาของการช�ารดุเสยีหายของสายไฟในชดุการท�างานของหุน่ยนต ์เน่ืองจากการท�างานหมนุ 360 องศา 

ไปไดอ้ยา่งสิน้เชงิ

การตรวจสอบพืน้ท่ีบนพืน้ท่ีหุ่นยนต ์ด้วยการใช้ สวิตซต์รวจเชค็ต�าแหน่ง แบบกล และเหน่ียวน�า 

เพ่ือความปลอดภยัสงูสดุ

การใช้งานอุปกรณ์ตรวจสอบต�าแหน่งในการจดัการด้านความปลอดภยัของผูป้ฏบิตังิาน และเครือ่งจกัร 

เน่ืองจากการออกแบบเป็นพเิศษส�าหรบัเขตพืน้ทีใ่ชง้านหุน่ยนต ์ ท�าใหส้ามารถปกป้องผูป้ฏบิตังิาน เครือ่งจกัร 

และตวัหุน่ยนต ์ ดว้ยการตรวจสอบการเคลือ่นยา้ยแบบหลายแกน และเพิม่ประสทิธภิาพการเคลือ่นยา้ยรศัม ี

อกีทัง้ยงัสามารถพ�ันาการใชง้าน และลดพืน้ทีใ่นพืน้ทีก่ารผลติของหุน่ยนตไ์ดอ้กีดว้ย

การตรวจสอบการเข้า y ออก ของตวัรถในกระบวนการผลิตด้วยอปุกรณ์ม่านแสงนิรภยั

ในกระบวนการผลติซึง่ตอ้งมกีารเคลือ่นยา้ยตวัรถเขา้-ออก จากสถานีการผลติต่างๆ ซึง่อุปกรณ์มา่นแสง

นิรภยัจะชว่ยตรวจสอบการเขา้-ออก ของตวัรถ ในชอ่งทางเขา้-ออก ทีส่ถานีต่างๆ เพือ่รกัษาความปลอดภยั

ในการผลติใหม้ปีระสทิธภิาพสงูสดุ

การระบคุณุสมบติัของพาเลท ด้วยระบบ RFID ในการระบขุ้อมลูท่ี ถกูเวลา และสถานท่ี เพ่ือเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการล�าดบัขัน้ตอนของกระบวนของการผลิต

การโอนถ่ายขอ้มลูทีย่อดเยีย่มทีส่ดุ โดยอาศยัระบบทีไ่มต่อ้งสมัผสัในการตรวจสอบ และบนัทกึขอ้มลูล�าดบัขัน้

ของกระบวนการผลติ โดยขอ้มลูจะถกูระบุ และจดัเกบ็อยา่งสมบรูณ์แบบส�าหรบัรถแต่ละคนัเพือ่เพิม่ประสทิธภิาพ

ในการท�างาน และลดคา่ใชจ้า่ยในกระบวนการประกอบโครงของรถยนต์

การประยกุตใ์ช้งานของการประกอบโครงของรถยนต์
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การรกัษาความปลอดภยัด้วยกลอนประตนิูรภยั

พืน้ทีส่�าหรบัการตดิตัง้ชุดหุ่นยนต์ในการผลติรถยนต์จะมคีวามเสีย่งในการเกดิอุบตัเิหตุอย่างสงู 

จงึถอืเป็นพืน้ทีอ่นัตราย ชดุอุปกรณ์กลอนประตนิูรภยัสามารถชว่ยรกัษาความปลอดภยัในการปิด

ลอ้มรัว้ส�าหรบัพืน้ทีช่ดุหุน่ยนต ์ คณุสามารถมัน่ใจไดว้า่จะไมเ่กดิอุบตัเิหตุ ถา้หากตดิตัง้อุปกรณ์

กลอนนิรภยัเพือ่ตดัการท�างานของชดุหุน่ยนตใ์นขณะท�างาน เมือ่มผีูล้ว่งล�า้เขา้ไปในพืน้ทีอ่นัตราย

- การตรวจสอบ และควบคมุล�าดบัขัน้ตอนการผลติ ดว้ยอุปกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพ

- การใชอุ้ปกรณ์ตรวจวดัระยะความละเอยีดสงูในการควบคมุกระบวนการฉดีขึน้รปู ของเครือ่งฉดีพลาสตกิ

- การใชเ้ซน็เซอรแ์บบแสงระยะไกล ส�าหรบังานหนีบ ปลอ่ย หรอืการควบคมุการเขา้ออก และการ 

  ตรวจสอบคณุสมบตัขิองชิน้งานอกีดว้ย

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า ส�าหรบัการตรวจสอบกระบวนการประกอบชิน้สว่นต่างๆ

- การใชอุ้ปกรณ์ระบบ RFID ส�าหรบังานอุตสาหกรรมในการตรวจสอบกระบวนการผลติทัง้หมด

5.เทียรว์นั (Tier One)
เทยีรว์นั (Tier One) หรอื เฟิรส์เทยีร ์ (First Tier) คอื ผูผ้ลติชิน้สว่นรถยนตอ์ะไหลร่ถยนต ์ และสว่นประกอบรถยนตต์่างๆ ทีอ่ยู่

ทัง้ภายใน และภายนอกรถยนต ์ อาทเิชน่ ไฟหน้า กนัชน กระจกรถยนต ์ ยางรถยนต ์ ลอ้แมก็ซ ์ แผงคอนโซล เพลา สปรงิ ระบบ

อเิลคทรอนิกส ์ วทิยรุถยนต ์ และอื่นๆ เป็นตน้ ซึง่คอยสง่ชิน้สว่นรถยนตท์ีผ่ลติใหก้บัผูป้ระกอบรถยนตห์ลกัต่อไป นอกจากน้ียงัมี

เทยีรท์ ู หรอืเทยีรท์ร ี ทีค่อยสง่ชิน้สว่นยอ่ยๆ ใหก้บัเทยีรว์นัอกีดว้ย โดยกลุม่ทัง้หมดน้ีเราสามารถเรยีกไดว้า่ กลุม่โอโตพารท์

(Auto-Part) นัน่เอง ส่วนในกระบวนการผลติของเทยีร์วนั และเทยีร์อื่นๆ นัน้ จะมกีารผลติหลากหลายทัง้การฉีด ปัม๊ ดดั 

ประกอบดว้ยเครือ่งจกัร หรอืบุคลากร เพราะฉะนัน้การผลติทกุอยา่งจงึตอ้งอาศยัอุปกรณ์ และเครือ่งมอืทีช่ว่ยสนบัสนุนกระบวน

การผลติใหม้ปีระสทิธภิาพ ตรงต่อเวลา และมคีณุภาพมากทีส่ดุดว้ย

การประยกุตใ์ช้งานของงานเทียรว์นั

Automotive
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การใช้เซน็เซอรแ์บบเหน่ียวน�า และแบบแสงในกระบวนการติดตัง้ล้อเพ่ือมาตราฐาน 

และความปลอดภยัสงูสดุ

- การใชอุ้ปกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพในการกระบวนการตดิตัง้ลอ้

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบัแบบแสง ในการตรวจสอบต�าแหน่งของลอ้ ฝาครอบลอ้

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า ในการระบุทศิทางทีถ่กูตอ้งของลอ้ในกระบวนการผลติ

การใช้อปุกรณ์เซน็เซอรแ์บบต่างๆ เพ่ือความแม่นย�า และยืดหยุ่นในการตกแต่ง

ภายในตวัรถยนต์

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า ในการตรวจสอบการกด และเชือ่มทีน่ัง่

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจสอบส ีในการตรวจสอบสขีองเบาะทีน่ัง่

- การใชร้ะบบ RFID ตรวจสอบการเลอืกทีน่ัง่ใหเ้หมาะสมกบัพาเลท

- การใชเ้ซน็เซอรต์รวจจบั แบบแสงด�าเนินการตรวจเชค็ขอ้บกพรอ่งทกุขัน้ตอน

การใช้อปุกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพ เพ่ือเพ่ิมความมัน่ใจในการผลิตช้ินส่วนประกอบรถยนต์

การใชอุ้ปกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพ ในการเพิม่ประสทิธภิาพในการผลติชิน้สว่นรถยนตต์่างๆ ไมว่า่

จะเป็นกนัชน, ฝาถงั, น�้ามนัเชือ้เพลงิ, ประต,ู ชอ่งพืน้ตวัรถ, เฟรมแผงหน้าปัด, กลอ่งพวงมาลยั 

และอุปกรณ์ทกุชิน้สว่น ตอ้งใชก้ารควบคมุ และตรวจสอบทีม่ปีระสทิธภิาพ เพือ่ผลติ ชิน้สว่นที่

มคีณุภาพ ตรงตามความตอ้งการ และถกูตอ้งตามมาตราฐาน เพือ่ประกอบออกมาเป็นรถยนต์

ส�าเรจ็รปู

�.การประกอบรถยนต ์(Final Assembly)
กระบวนการน้ีเป็นกระบวนทีน่�าเอาทกุชิน้สว่นทีเ่กีย่วขอ้งของรถยนต ์ มาประกอบเขา้ดว้ยกนัเป็นรถยนตท์ีส่มบรูณ์ เริม่ตัง้แต่ 

หมอ้น�้า เพลา ลอ้รถ จนถงึระบบไฟ การประกอบขัน้ตอนสดุทา้ยแสดงใหเ้หน็การขนสง่ และคณุภาพทีถ่กูตอ้งของชิน้สว่น อกีทัง้

การประกอบรถยนต์จะต้องมกีระบวนการที่เป็นขัน้ตอนตามล�าดบัการประกอบ เพราะฉะนัน้การประกอบรถยนต์จงึจ�าเป็น

ตอ้งอาศยัการตรวจสอบ และการควบคมุเพือ่ใหก้ระบวนการเป็นไปอยา่งแมน่ย�า และมคีณุภาพ ไมว่า่สภาวะแวดลอ้มใดๆ กต็าม

อกีทัง้ทุกๆ ชิ้นส่วนที่น�ามาประกอบต้องมคีวามถูกต้องแน่นอน มากที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้ เพื่อไม่ใหเ้กดิความผดิพลาดขึน้

ในการประกอบรถยนต ์ก่อนจะสง่ต่อถงึผูข้บัขี่
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ตรวจสอบต�าแหน่งของถาดพาเลทด้วยเซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�าระยะไกล

การใชอุ้ปกรณ์เซน็เซอรค์ณุภาพในการตรวจจบั เพือ่เพิม่ศกัยภาพในการตรวจจบัทีแ่มน่ย�าของ

ต�าแหน่งของพาเลทในจุดต่างๆ และเพิ่มความแน่ใจว่าจะมีล�าดับขัน้ตอนผลิตที่สอดคล้อง

ในกระบวนการประกอบรถยนต ์ โดยตดิตัง้อุปกรณ์เซน็เซอรล์งไปใตพ้ืน้โรงงาน ตามจดุทีพ่าเลท

หยดุเพือ่เริม่กระบวนการประกอบรถยนต ์ทกุๆ จดุ

เซน็เซอรต์รวจสอบ และแยกแยะสี ส�าหรบัแยกแยะสีของแผงภายในตวัรถ

การใช้อุปกรณ์เซ็นเซอร์ตรวจสอบส ีเพื่อป้องกนัความผดิพลาดของระบบห่วงโซ่อุปทาน และ

ความผดิพลาดของบุคคลากรโดยสร้างความแน่นอนในการประกอบแผงเขา้ไปในด้านในรถ

โดยใชค้วามสามารถในการแยกแยะสขีองอุปกรณ์เซน็เซอรต์รวจสอบส ี แมแ้ต่ในสภาวะที่มกีาร

เปลีย่นแปลงของแสงกต็าม

การใช้เซน็เซอรแ์สงแบบกริด ตรวจสอบ นับจ�านวน และวดัขนาดของส่วนประกอบ

รถยนตเ์พ่ีอความถกูต้อง

ดว้ยความสามารถของระยะการสแกนทีก่วา้ง และสามารถครอบคลุมพืน้ทีข่นาดใหญ่ของเซน็เซอร์

แสงแบบกรดิเหมาะส�าหรบัการเตรยีมส่วนประกอบทีม่ขีนาดใหญ่ในการประกอบรถยนต์อกีทัง้

เป็นวธิกีารทีป่ระหยดัส�าหรบัการก�าหนดขนาดของสว่นประกอบรถยนตใ์หห้มาะสมในการประกอบ

รถยนต ์และการปรบัเทยีบไดอ้ยา่งดายคอืผลก�าไรทีจ่ะไดจ้ากอุปกรณ์น้ีเชน่กนั

การตรวจสอบต�าแหน่งของวตัถดุ้วยอปุกรณ์เซน็เซอรแ์บบแสงตรวจจบัระยะห่าง ในการ

ตรวจสอบระดบัสงูกว่ามาตราฐาน

ไมว่า่จะเป็นกระจกหน้ารถ หรอืการตรวจสอบเมด็กาวหรอืการตรวจสอบรปูรา่งชิน้สว่นต่างๆ ของ

รถยนตอุ์ปกรณ์เซน็เซอรไ์ดพ้สิจูน์แลว้วา่สามารถตรวจสอบขนาด รปูรา่ง และวดัความหนา ไดอ้ยา่ง

มปีระสทิธภิาพ ดว้ยแสงเลเซอรส์แีดงท�าใหง้า่ยต่อการวางต�าแหน่งของวตัถุ อกีทัง้ยงัสามารถ

ตรวจจบัแมว้ตัถุทีเ่ลก็ทีส่ดุอกีดว้ย

การควบคมุรถขนส่งอตัโนมติั (AGV) ด้วย ระบบ RFID ส�าหรบังานอตุสาหกรรม เพ่ือการ

ควบคมุประสิทธิภาพสงูสดุ

การใชอุ้ปกรณ์ RFID ส�าหรบังานอุตสาหกรรมส�าหรบัการควบคมุรถขนสง่อตัโนมตัขิองคณุ ดว้ย

การสือ่สารทีเ่สถยีรระหวา่งรถขนสง่อตัโนมตั ิ และผูค้วบคมุโดยระบบ RFID จะสามารถควบคมุ

รถขนสง่ใหไ้ปถงึสถานนีทีห่มายทกุๆ จดุในโรงงาน และตดิตามการสง่มอบงานดว้ยความแมน่ย�า

มปีระสทิธภิาพ และน่าเชือ่ถอืสงูสดุ

การตรวจเชค็รุ่นของช้ินส่วนรถยนต ์ด้วยระบบกล้อง

ก่อนน�าชิน้สว่นรถยนตต่์างๆ เขา้สูก่ระบวนการประกอบ ตอ้งมัน่ใจวา่ชิน้สว่นทีถ่กูตอ้งจะถกูล�าเลยีง

เขา้สูก่ระบวนการผลติ ระบบกลอ้งสามารถตรวจสอบรุน่ของชิน้สว่นต่างๆ เพือ่มัน่ใจไดว้า่ชิน้สว่นต่างๆ 

จะถกูล�าเลยีงเขา้สูก่ระบวนการประกอบถกูตอ้งตามรุน่ทีต่อ้งการ และปราศจากความผดิพลาด

การประยกุตใ์ช้งานของการประกอบรถยนต์

Automotive
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การติดตาม และตรวจสอบระยะของกระบอกไฮโดรลิกด้วย อปุกรณ์ตรวจวดัระยะความ

ละเอียดสงูเพ่ือความแม่นย�า แน่นอน

ในกระบวนการประกอบรถยนต ์การวางต�าแหน่งตอ้งมอุีปกรณ์กระบอกไฮโดรลกิอยูใ่นกระบวนการเสมอ

ซึง่การตรวจวดัต�าแหน่งออกกระบอกไฮโดรลกิจ�าเป็นตอ้งใช ้อุปกรณ์ตรวจวดัระยะความละเอยีดสงู

เพื่อในการตรวจวดัระยะเสมอไม่ว่ากระบอกไฮโดรลคิจะถูกตดิตัง้ภายในถงั หรอืภายนอก

เพือ่สามารถตรวจวดัระยะไดอ้ยา่งน่าเชือ่ถอืทีส่ดุแมแ้ต่ในสภาพแวดลอ้มทีย่�่าแยม่ากกต็าม

การตรวจสอบระดบัอย่างน่าเช่ือถือ ด้วยเซน็เซอรต์รวจจบัอโลหะ

การใชอุ้ปกรณ์เซน็เซอรต์รวจจบัอโลหะ ส�าหรบัการตรวจสอบระดบัน�้าของเหลวดว้ยความแมน่ย�า 

และน่าเชื่อถอืมากที่สุดในการเตมิของเหลวลงในภาชนะที่ไม่ใช่โลหะ โดยสามารถตัง้ปรบัคา่

การตรวจจบักบัวสัดทุีแ่ตกต่าง และยงัตรวจวดัโดยไมส่นใจผนงักัน้ของภาชนะ หรอืก�าแพงกัน้อืน่  ๆอกีดว้ย

การตรวจจบัช้ินส่วน และการตรวจสอบขนาดอย่างแม่นย�า ด้วยเซน็เซอรต์รวจจบัแบบ

แสงทรงส้อม

เหนือกว่าด้วยการตดิตัง้ที่ง่าย ความแม่นย�า และการแยกแยะรายละเอยีดสูง รวมถงึมคีวาม

น่าเชื่อถอืในการท�างานท�าใหอุ้ปกรณ์เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบแสงทรงสอ้ม เป็นอุปกรณ์ทีท่�าให้

มัน่ใจไดว้า่คณุจะสามารถตรวจจสอบต�าแหน่งทีแ่น่นอน และตรวจจบังานไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ 

นอกจากน้ีตวัอุปกรณ์มคีวามแขง็แรงเป็นคณุสมบตัทิีเ่ป็นเอกลกัษณ์อกีดว้ย 

การตรวจแยกสีอย่างคมชดัด้วยอปุกรณ์เซน็เซอรต์รวจความคมชดั

เพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการประกอบด้วยอุปกรณ์เซ็นเซอร์ตรวจความคมชัด เพื่อลด

ขอ้บกพรอ่งต่างๆ ดว้ยการตรวจจบัแบบอเนกประสงค ์ และคมชดัทีส่ดุ โดยการใชง้านตรวจเชค็

แหวนลกูสบู ผวิสเีคลอืบกราไฟท ์หรอืการตรวจสอบผวิหน้าชิน้สว่นแผน่งาน โดยใชศ้กัยภาพของ

เซน็เซอรค์วามคมชดั ทีม่คีวามหลากหลาย

การประยกุตใ์ช้งานของการตรวจสอบคณุภาพรถยนต์

�. การตรวจสอบคณุภาพรถยนต ์(Final Inspection)
ในภาคอุตสาหกรรมยานยนตใ์นยดุปัจจบุนั ทีม่กีารแขง่ขนัมากทีส่ดุในโลก กลุม่ผูใ้ชง้านทีต่อ้งการการใชง้านทีย่นืยาว โดยปราศจากปัญหา

และคณุภาพโดยรวมของรถยนตท์กุคนทีผ่ลติออกมาสูต่ลาด จากองคป์ระกอบดงักลา่ว อยา่งเชน่ ระบบไอเสยีทอ่ควรมอีายกุารใชง้าน

มากกวา่ 100,000 กโิลเมตร หรอืเครือ่งยนตท์ีค่วรมปีระสทิธภิาพในการใชง้านเกนิกวา่ 250,000 กโิลเมตร เพราะฉะนัน้การตรวจสอบ

คณุภาพของรถก่อนถงึมอืผูใ้ชง้าน จงึเป็นกระบวนการทีส่�าคญั และทางผูผ้ลติเองใหค้วามส�าคญัเป็นอยา่งมาก โดยชิน้สว่นทกุชิน้จะไดร้บั

การตรวจสอบ วดัขนาด ทดลองคณุภาพ เพือ่ใหม้ัน่ใจวา่จะไมม่ปัีญหาก่อนทีร่ถยนตจ์ะถกูสง่ต่อไปยงัผูก้ระจายสนิคา้ ตวัแทนจ�าหน่าย หรอื

ผูใ้ชง้าน
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INDUSTRY APPLICATION

Bottling and Packaging

กระบวนการบรรจุภณัฑ์จดัได้ว่า เป็นขัน้ตอนที่มอียู่ใน   โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภท เช่น ยา, 

เครือ่งส�าอางค,์ อาหาร และเครือ่งดืม่ เป็นตน้ เครือ่งจกัรทีใ่ชใ้นกระบวนการบรรจภุณัฑจ์งึตอ้งมกีาร

ออกแบบใหม้ปีระสทิธภิาพสงูสดุ เพือ่ตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ดว้ยสนิคา้ และทมีงานวศิวกร

ทีม่คีวาม   ช�านาญเป็นพเิศษ โดยมอีงคป์ระกอบทีส่�าคญั ดงัน้ี

      • สนิคา้คณุภาพสงูดว้ยเทคโนโลยลี�้าสมยั

      • ลดเวลาการหยดุซ่อมแซมเครือ่งจกัร ดว้ยการตดิตัง้ ทีง่า่ย และมมีาตรฐานสงู

      • อุปกรณ์มคีวามยดืหยุน่ในการใชง้านสงู แมใ้ชใ้น สภาพแวดลอ้มทีม่คีวามสลบัซบัซอ้น

      • มอุีปกรณ์ใหเ้ลอืกใชม้ากมายหลายรุน่ เพือ่ใหเ้หมาะสม กบัสภาพหน้างานจรงิ

      • อุปกรณ์ มสีายการผลติจ�าหน่ายทัว่โลก

v ควบคมุกระบวนการบรรจดุ้วยระบบท่ีน่าเช่ือถือ   

ด้วยความปลอดภยั และคณุภาพสงูสดุ w

Complex Tasks Efficiently Handled

Beverage
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v ด้วยเทคโนโลยีใหม่ล่าสดุระดบัโลก 

ติดตัง้ใช้งานง่าย ลดรายจ่าย แต่สามารถ

เพ่ิมผลผลิตได้ด้วยคณุภาพสงูสดุw

อาหาร เครื่องด่ืม เครื่องส�าอางค์ ยา และเวชภณัฑ์

Applications For OEM : Bottling and Packaging

Solutions For High Standards : Flexible, Expert and Reliable
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INDUSTRY APPLICATION

การเลือกใช้อปุกรณ์เพ่ือให้ระบบมีประสิทธิภาพสงูสดุ 

ความหลากหลายของชนิดบรรจภุณัฑ ์ และสภาพแวดลอ้ม ทีแ่ตกต่างเป็นสิง่

ส�าคญัอยา่งยิง่ทีต่อ้งค�านึงถงึ ท�าใหก้ารออกแบบเครือ่งจกัรใหส้ามารถท�างาน

ไดก้บับรรจภุณัฑห์ลากหลายประเภทในสภาพแวดลอ้มต่างๆ เป็นสิง่จ�าเป็น

อยา่งมากในปัจจบุนัการเลอืกใชเ้ซน็เซอร ์ จงึเป็นสว่นส�าคญั ทีจ่ะชว่ยแกไ้ข

ปัญหาขา้งตน้ได ้และยงัเพิม่ประสทิธภิาพการท�างานของเครือ่งจกัรใหท้�างาน

ไดเ้ตม็ทีอ่กีดว้ย

ประโยชน์

• เครือ่งจกัรท�างานอยา่งต่อเน่ือง

• ความปลอดภยัสงู ไมต่อ้งคอยกงัวลเรือ่ง     

  ฉลากหมดกระทนัหนั

ประโยชน์

• เครือ่งจกัรท�างานอยา่งต่อเน่ือง

• สะอาด เน่ืองจากอุปกรณ์สามารถตรวจจบั

  เมด็ยาโดยไมต่อ้งสมัผสักบัเมด็ยา 

ประโยชน์

• เครือ่งจกัรท�างานอยา่งต่อเน่ือง

• ความแมน่ย�าในการตดัสงู ท�าใหข้นาดแผงยา

  ทีไ่ดม้ขีนาดเทา่กนั

• ความไวในการผลติสงู

ตวัอย่ำง Application 

Photoelectric Sensors

เชค็ความหนาของฉลากยา ตรวจสอบระดบัของเมด็ยา ตดัแผงยาอตัโนมติั

Capacitive Proximity Sensors Color Mark Sensors

Fast, Reliable Packaging for 
The Pharmaceuticals Industry

Primary Packaging 

Beverage
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ตวัอย่ำง Application 

ประโยชน์

• สะดวก รวดเรว็ และแมน่ย�า

• ใชเ้วลาในการเปลีย่นอุปกรณ์น้อยเมือ่ตอ้งการขึน้รปูบรรจภุณัฑใ์หม่

• ตรงตามมาตรฐาน GMP

ประโยชน์

• รวดเรว็ และแมน่ย�า      

• มคีวามปลอดภยัสงูสดุ

• ตรวจเชค็สนิคา้และบรรจภุณัฑใ์หไ้ดค้วามสมบรูณ์ 100%

บง่บอกรปูแบบของเครื่องข¹น้รปูบรรจภุณัฑ์ ตรวจสอบบรรจภุณัฑ ์ทัง้ปริมาณ และคณุภาพ 

RFID Systems Vision Sensors
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INDUSTRY APPLICATION

เลือกอปุกรณ์ให้เหมาะสมเพ่ือสขุอนามยัท่ีสมบรูณ์

อุตสาหกรรมทีใ่ชข้วดเป็นบรรจภุณัฑไ์มว่า่จะเป็น ยาเครือ่งส�าอางค ์ หรอืเครือ่งดืม่ 

ความสะอาดและการปิดผนึกสนิคา้อยา่งถกูตอ้ง เป็นสิง่ทีส่�าคญัอยา่งมากการ

เลอืกใชอุ้ปกรณ์ จงึตอ้งพถิพีถินัเป็นอยา่งยิง่ เพือ่ใหไ้ดเ้ครือ่งจกัรทีม่กีารท�างาน

ดว้ยความต่อเน่ือง สมบรูณ์ และ แมน่ย�า ซึง่จะท�าใหไ้ดผ้ลติภณัฑท์ีเ่ป่ียมดว้ย 

คณุภาพ และปรมิาณ

QS18 Clear Object Luminescence SensorsDiffuse Sensors

เชค็ขวดท่ีล�าเลียงมาตามสายพาน ใช้ในระบบสายพานล�าเลียงส�ารอง ตรวจสอบการปิดผน¹กบรรจภุณัฑ์

ประโยชน์

• จบัขวดไดท้ัง้ขวดขุน่ และขวดใส

• รวดเรว็และแมน่ย�า ท�าใหล้�าเลยีงขวดไดด้ว้ย  

   ความเรว็สงู

• ผลติไดอ้ยา่งต่อเน่ือง

ประโยชน์ 

• ล�าเลยีงขวดไดอ้ยา่งต่อเน่ือง

• ความแมน่ย�าในตรวจจบัสงู

• ชว่ยเพิม่ความเสถยีรใหก้บัระบบสายพาน

ล�าเลยีง 

ประโยชน์ 

• ท�างานไดด้ว้ยความเรว็สงู

• ความแมน่ย�าในตรวจจบัสงู

• ตรวจสอบความสมบรูณ์ของการปิดผนึก

   บรรจภุณัฑ์

ตวัอย่ำง Application 

Strict Hygiene for The Beverage Industry

Primary Packaging 

Beverage
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ประโยชน์ 

• รวดเรว็ และมคีวามแมน่ย�าสงู ท�าใหร้ะดบัของเหลว 

  มมีาตรฐาน เทา่กนั สม�่าเสมอทกุขวด

• เพิม่ความเรว็ในการผลติไดม้ากขึน้

ประโยชน์ 

• ถกูตอ้ง รวดเรว็ และแมน่ย�า

• ตรวจเชค็การพมิพว์นัทีผ่ดิ หรอืไมไ่ดต้พีมิพว์นัทีไ่ด้

Water Sensors Vision Sensors

ตวัอย่ำง Application 
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INDUSTRY APPLICATION

การผลิตท่ีความเรว็สงูท่ีสามารถไว้วางใจได้ในคณุภาพ

ความสมบูรณ์ในการบรรจุ เป็นสิง่ส�าคญัซึ่งแสดงออกถงึคุณภาพของการ

ใหบ้รกิารต่อลกูคา้กระบวนการบรรจภุณัฑ ์ ซึง่ท�าใหเ้กดิความสมบรูณ์ทีส่ดุ

ของบรรจภุณัฑ ์ ก่อนทีจ่ะสง่ออกจ�าหน่ายถงึมอืผูบ้รโิภค จงึเป็นปัจจยัส�าคญั

ทีส่ง่ผลต่อภาพลกัษณ์ของสนิคา้ และความน่าเชือ่ถอืต่อผลติภณัฑก์ารเลอืก

ใชอุ้ปกรณ์ในกระบวนการผลติ จงึเป็นสิง่ส�าคญัอยา่งมากในขัน้ตอนต่างๆ

ตวัอย่ำง Application 

Retro-Reflective Sensors Inductive Couplers Diffuse Sensors

ล�าเลียงกล่องส�าหรบับรรจผุลิตภณัฑ์ แยกขนาดกล่องเพ่ือบรรจผุลิตภณัฑ์ เชค็ปริมาณสินค้าท่ีบรรจุ

ประโยชน์ 

• รวดเรว็ และ แมน่ย�า ท�าใหก้ลอ่งทีล่�าเลยีงมา 

ไมข่าดชว่ง

• ผลติไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 

ประโยชน์  

• แยกขนาดบรรจภุณัฑ์

• ความแมน่ย�าในการแยกสงู

• ชว่ยประสทิธภิาพในการบรรจใุหส้ามารถท�างาน 

   ไดห้ลากหลาย

ประโยชน์  

• มกีารบรรจใุนต�าแหน่งทีแ่มน่ย�า

• จ�านวนสนิคา้บรรจถุกูตอ้ง

• ความยดืหยุน่ในการใชง้านสงู

Boxing Flexible Image Packaging

Secondary Packaging

Beverage
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ตวัอย่ำง Application 

Capacitive Proximity Sensors Vision Sensors

ตรวจสอบสินค้าภายในกล่องท่ีปิดผน¹กแล้ว ตรวจสอบความสมบรูณ์ขัน้สดุท้ายก่อนปิดผน¹ก

ประโยชน์ 

• ผลลพัธท์ีไ่ดจ้ากการตรวจสอบ มคีวามถกูตอ้งสงู 

  และรวดเรว็

• มปีระสทิธภิาพสงู

ประโยชน์ 

• ถกูตอ้ง รวดเรว็ และแมน่ย�า

• ตรวจเชค็จ�านวนสนิคา้ หรอืเอกสารวา่ไดใ้สค่รบ 

   หรอืไม่
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INDUSTRY APPLICATION

ออกแบบกระบวนการบรรจ ุให้ท�างานได้หลากหลาย

คุณภาพคอืประตูสู่ความส�าเรจ็ ในการกระบวนการบรรจจุะพบวา่หลายๆ ครัง้ 

ความหลากหลายของบรรจภุณัฑ ์ กเ็ป็นสิง่ทีส่�าคญัทีต่อ้งน�ามาพจิารณา เชน่ 

ขนาด รปูรา่ง หรอืลกัษณะภายนอกต่างๆ สิง่เหลา่น้ีตอ้งอาศยัความรูค้วามเขา้ใจ

เป็นอยา่งด ี เพือ่การออกแบบอุปกรณ์ทีน่�ามาใช ้ ใหม้กีารท�างานไดอ้ยา่งหลากหลาย 

เพือ่ใหเ้ครือ่งจกัรมปีระสทิธภิาพการท�างานสงูสดุ

ตวัอย่ำง Application 

Vision Sensors Mini-Array Vision Sensors

ตรวจสอบฉลากบนกล่อง แยกขนาดของบรรจภุณัฑ์ เรียงกล่องลงบนกระบะ

ประโยชน์ 

• รวดเรว็และแมน่ย�า

• มัน่ใจไดว้า่ฉลากบนผลติภณัฑ ์มคีวามถกูตอ้งอยู่

เสมอ

• ความยดืหยุน่ในการใชง้านสงู

ประโยชน์ 

• แยกขนาดบรรจภุณัฑ์

• ความแมน่ย�าในการแยกสงู

• ชว่ยประสทิธภิาพในการบรรจใุห ้สามารถท�างาน 

   ไดห้ลากหลาย

ประโยชน์ 

• จดัเรยีงไดอ้ยา่งเป็นรปูแบบ

• ความแมน่ย�าในการท�างานสงู

• สะดวก และงา่ยในการท�างาน

Crates and boxes quickly palleti]ed

End-of-Line Packaging

Beverage
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ตวัอย่ำง Application 

Capacitive Proximity Sensors Rugged Die-Cast Sensors

เชค็ฟิลมห์ุ้มกระบะ เครื่องหุ้มบรรจภุณัฑ์

ประโยชน์

• ป้องกนัฟิลมห์มด

• ท�างานไดอ้ยา่งต่อเน่ือง

• ไมส่นใจความหนา และสขีองฟิลม์

• ความแมน่ย�าสงู

ประโยชน์

• รวดเรว็และแมน่ย�า

• ป้องกนัการลม้ของบรรจภุณัฑข์ณะขนสง่
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INDUSTRY APPLICATION

การประยกุตใ์ช้งานของอตุสาหกรรมก่อสร้าง
(CONSTRUCTION)

สิง่ทีส่�าคญัของอุตสาหกรรมผสมคอนกรตี (Concrete Ready Mix) อุตสาหกรรม

ผสมยางมะตอย (Asphalt Mixing Plant) และอุตสาหกรรมผลติกระเบื้อง 

นอกจากการควบคมุคณุภาพวตัถุดบิต่างๆ ในการผลติแลว้ งานชัง่น�้าหนกัผสม

วตัถุดบิกเ็ป็นสิง่ทีไ่มค่วรมองขา้ม โดยเฉพาะจอแสดงผลน�้าหนกั เพราะถา้การ

ชัง่สว่นผสมผดิพลาดจะท�าใหส้นิคา้ไมไ่ดค้ณุภาพตรงตามมาตรฐาน และอาจ

เกดิความเสยีหายกบัโรงงานได ้ ดงันัน้ในงานชัง่สว่นผสมวตัถุดบิควรใชม้เิตอร์

ทีม่คีวามเทีย่งตรง และแมน่ย�าสงู ซึง่มเิตอรอ์จัฉรยิะคณุภาพสงูยีห่อ้ RED LION 

CONTROLS รุน่ PAXS (ผลติจากประเทศอเมรกิา) เป็นรุน่ทีนิ่ยมใชก้นัมาก 

เพราะมเิตอรส์ามารถชัง่น�้าหนกัวตัถุดบิต่างๆ ไดอ้ยา่งแมน่ย�า เพือ่ใหไ้ดส้ว่นผสม

ของปูน หนิ ทราย น�้า หรอื ยางที่ถูกต้องแน่นอน นอกจากนัน้การตัง้ค่า

พารามเิตอร์ต่างๆ ของโปรแกรมท�าได้ง่ายมาก และในอนาคตสามารถเพิม่

ฟังกช์ัน่ Card Output ตามทีต่อ้งการได ้ (2-4 Relays, Analog 0-10 VDC 

or 4-20 mA, Communications RS232, RS485, Modbus, Profibus)

Voted 
�1 panel meter
2001-2013

Äช้กบังำน�ีมี่กำรสัน่ส³เ�ือน BC360L2 �รบัจ¼น 28TP8T
แม่นย�ำด้วยร³บบ
ดิจิตอ¨ 1� %its 

โดยไม่ต้องÄ�้การ
ปรบัจนูดว้ย 5�327 
อกีต่อไป  

Construction Materials
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การวดัคา่แรงดงึ แรงกด หรอืคา่น�้าหนกัในกระบวนการผลติสนิคา้ หรอืการ

ตรวจสอบคุณภาพสนิคา้ของระบบอุตสาหกรรมโดยการทดสอบความแขง็ 

ความยดืหยุน่ของสนิคา้วา่ไดต้ามมาตรฐานการผลติทีโ่รงงานก�าหนดไวห้รอืไม ่

อุปกรณ์เซน็เซอรท์ีใ่ชว้ดัคา่ต่างๆ เหลา่น้ีเรยีกวา่ Load Cell Sensor ซึง่มี

อยู่หลายรูปร่างโดยแต่ละแบบจะมกีารตดิตัง้ที่แตกต่างกนัไปตามลกัษณะ

งาน และขนาดทีใ่ชร้บัแรง หรอืน�้าหนกั ซึง่ควรทีจ่ะตอ้งมกีารค�านวณอยา่ง

รอบคอบเพือ่ไมใ่หเ้กดิความเสยีหายเมือ่น�า Load Cell ไปตดิตัง้ทีห่น้างาน

PAXS PAX2S

BC3�0LBC3�0A
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INDUSTRY APPLICATION

ปกตแิล้วเครื่องผสมวตัถุดบิต่างๆ ที่ใช้ในการผลติในโรงงานผลติ

คอนกรตี ควรจะมจีอแสดงผล HMI (Human Machine Interface) 

ของยีห่อ้ RED LION CONTROLS รุน่ G3 Series เพือ่ทีจ่ะสามารถ

รายงานและบันทึกผลปริมาณการใช้วัตถุดิบทุกครัง้ที่มีการผลิต

ในรูปแบบไฟล์ Excel ซึ่งสามารถน�าขอ้มูลไปจดัท�ารายงานสรุป

การผลติประจ�าวนัไดท้นัท ีท�าใหง้า่ยต่อผูใ้ชง้าน 

อุปกรณ์ G3 HMI มรีะบบควบคมุอตัโนมตัโิดยบนัทกึสตูร (Recipe) 

การผลติของสว่นผสมต่างๆ ไดเ้ป็นจ�านวนมากผา่นทางหน้าจอแบบ

สมัผสั (Touch Screen) ซึ่งตวัอุปกรณ์ G3 HMI สามารถบนัทกึค่า

ตวัเลขสตูรสว่นผสมของวตัถุดบิต่างๆ ในแต่ละโรงงานทีม่ผีลติภณัฑ์

วตัถุดบิแตกต่างกนัหลายแบบ โดยไมจ่�ากดัจ�านวนสตูร และสามารถ

เพิม่สตูรโดยการป้อนตวัเลขขอ้มลูสว่นผสมของวตัถุดบิต่างๆ ลงไปใน

หน่วยความจ�า (Memory Card Compact Flash) โดยเมื่อใดที่

เราตอ้งการใชส้ตูรไหน เรากส็ามารถทีจ่ะเลอืกสตูรนัน้และโหลดขอ้มลู

ลงไปในอุปกรณ์ G3 HMI ท�าใหส้ะดวกและลดเวลาในการ เซต็อพั

ทัง้ระบบลงไดม้าก

Äช้กบังำน�ีมี่กำรสัน่ส³เ�ือน BC360L2 �รบัจ¼น 28TP8T
แม่นย�ำด้วยร³บบ
ดิจิตอ¨ 1� %its 

โดยไม่ต้องÄ�้การ
ปรบัจนูดว้ย 5�327 
อกีต่อไป  

Construction Materials
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ในยคุแหง่อนาคตเทคโนโลยมีอืถอืใน Smart Phone สามารถชว่ยงานใน

ชวีติประจ�าวนัได ้เพราะต่อไปในอนาคตเทรนดข์องการใชม้อืถอืแบบ Smart 

Phone จะเกี่ยวขอ้งกบัตวัเรามากขึน้อย่างแน่นอน โดยเฉพาะการเรยีกดู

ขอ้มลูต่างๆ ในกระบวนการผลติจะตอ้งใชง้านงา่ย ไมซ่บัซอ้น และตอบสนอง

ไดท้นัท ี (Real Time) การใชป้ระโยชน์จากฟังกช์ัน่ Web Server ของอุปกรณ์ 

G3 HMI หรอื Modular Controller จะชว่ยใหส้ามารถรูร้ายละเอยีดขอ้มลูได้

รวดเรว็ยิง่ขึน้ เมือ่มกีารเปลีย่นแปลงใดๆ เกดิขึน้กส็ามารถแกไ้ขไดโ้ดยตรง

ผา่น Smart Phone หรอื Tablet ทนัท ีนอกจากน้ีแลว้ G3 HMI หรอื Modular 

Controller ยงัสามารถจบัคูก่บัเครือ่งคอมพวิเตอร ์ หรอืโนpตบุpคไดอ้ยา่งงา่ยดาย 

โดยเชือ่มต่ออุปกรณ์ผา่นทาง WIFI  หรอื LAN ไดท้�าใหม้ทีางเลอืกเพิม่ขึน้

ไปอกีในการเขา้ถงึขอ้มลูต่างๆ ในไลน์ผลติ

เพือ่ท�าใหว้ศิวกรฝ่ายผลติหรอืคนทีอ่ยูห่น้างานสามารถมองเหน็ถงึค่าต่างๆ 

ในระบบการผลติโดยรวมได ้ เพือ่แสดงถงึประสทิธภิาพการผลติของโรงงาน 

ซึง่อุปกรณ์เครือ่งมอืวดัมใีหเ้ลอืกหลายรุน่ทัง้จอแสดงผลกราฟฟิกขนาดใหญ่ 

หรอืจะใชต้วั Module อจัฉรยิะทีส่ามารถรบัสญัญาณอนิพตุทกุรปูแบบ และ

สามารถโชวค์า่ต่างๆโดยต่อเขา้กบัทวีไีดท้กุรุน่ทกุยีห่อ้

v ÄนÅ¨นrกำรผ¨ิตถ้ำต้องกำรจอแสดงผ¨ขนำดÄหญ่เพือ่

โชวrค่ำ .PI ต่ำงÇ เช่น เ�อรrเ�็นตrของเสียÄนกำรผ¨ิต�

เ�้ำหมำยÄนกำรผ¨ิต� เ�้ำหมำยจริงร้อย¨³ของผ¨ผ¨ิต

ต่อก�ำ¨งักำรผ¨ิตw
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INDUSTRY APPLICATION
Weighing Indicator/Weighing Terminal

กระบวนการชัง่ Weigh-in แบบ ř วตัถุดบิ

เมือ่เริม่ตน้การชัง่ กจ็ะปลอ่ยวตัถุดบิจากถงัพกั Output จะสัง่ใหเ้ปิดวาวล์ จากของถงัพกั เพือ่ปลอ่ยวตัถุดบิลงมาทีถ่งัชัง่ เมือ่ถงึคา่น�้าหนกัทีเ่ราตัง้ไว ้เครือ่งกจ็ะ

สัง่ ปิดวาวล์ของถงัพกั หลงัจากนัน้กจ็ะสัง่เปิดวาวล์ของถงัชัง่ เพือ่ Dump วตัถุดบิออก เป็นการจบกระบวนการของการชัง่ ของ weigh-in หรอื ř batch

ś คณุสมบตัทิีท่�าใหเ้ลอืกใช ้Weighing Indicator BC360L2 แบรนด ์SYMC

ฟังชัน่ feature ที ่BC360L2 ในการชัง่น�้าหนกั เพือ่ใหก้ารชัง่มคีา่ความละเอยีดแมน่ย�าขึน้

ř. เน่ืองจากเครือ่งชัง่เป็นหน้าจอเครือ่งชัง่จรงิๆ ดงันัน้จะมกีารประมวลผลที่

ชว่ยป้องกนัการสัน่สะเทอืนของโครงสรา้งทีท่�าใหต้วัเลขวิง่ ไมเ่กดิกบัเครือ่งชัง่

ประเภทน้ี

Ś. มฟัีงชัน่ทีส่ามารถตัง้ Speed ในการปลอ่ยวตัถุดบิ ได ้Ś Speed คอื Fast 

และ Slow เพือ่ใหก้ารชัง่มคีวามแมน่ย�าสงูขึน้

ś. สามารถตัง้คา่ spill setpoint หรอื Preact ( Freefall ) ชว่ยในกรณมีวีตัถุดบิ

ลอยในอากาศ ท�าใหเ้กดิคา่ Error
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ขัน้ตอนการท�างานของหน้าจอเครือ่งชัง่ BC360L2

ขัน้ตอนการท�างาน

ขัน้ตอนที ่ř

ขัน้ตอนที ่Ś

ขัน้ตอนที ่ś

กดปุ่ ม start เพือ่เริม่การ Feed Output ทัง้ Ś สัง่วาลว์ทีถ่งัพกัใหเ้ปิด

ออก วตัถุดบิจะลงมาถงัชัง่ เมือ่ไดน้�้าหนกัทีต่อ้งการ กส็ ัง่ปิดวาลว์ที ่ ř 

และปลอ่ยใหน้�้าหนกัของวาลว์ท�างานต่อ เมือ่ไดน้�้าหนกัทีต่อ้งการ วาลว์

ตวัที ่Ś ปิด

เมือ่ไดน้�้าหนกัตามทีต่ ัง้ไว ้ Output กจ็ะสัง่เปิดวาวล์ของถงัชัง่ เพือ่ 

Dump วตัถุดบิออกเป็นการจบกระบวนการของการชัง่ของ weigh-in 

หรอื ř batch

ปุ่ ม Stop มไีวก้รณตีอ้งการหยดุเครือ่ง เมือ่กดปุ่ ม Stop ทกุกระบวนการ

กจ็ะหยดุการท�างาน และเมือ่ตอ้งการเริม่การท�างานใหม ่กด Start กเ็ริม่

การท�างานใหมท่ัง้หมด

การต่อใชง้าน (Wiring)
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INDUSTRY APPLICATION

การชัง่น�้าหนกัวตัถุดบิแบบ Batching Control
การชัง่น�้าหนกัในงานอุตสาหกรรมมหีลายแบบดว้ยกนั เชน่

ส�าหรบัการชัง่น�้าหนักในรปูแบบ Batching Control นัน้

  เราจะพดูถงึการชัง่น�้าหนกัของวตัถุดบิในกระบวนการผลติ ซึง่เป็นขัน้ตอนทีส่�าคญั

เพราะความถูกต้องและแม่นย�าของการชัง่น�้าหนักของวตัถุดบิในขัน้ตอนน้ีจะมผีลกบั

คณุภาพและตน้ทนุของสนิคา้ทีผ่ลติออกมา

  การชัง่น�้าหนกัในรปูแบบน้ีเราเรยีกวา่ การชัง่น�้าหนกัแบบ Batching Control คอื การ

เตมิวตัถุดบิไปในถงัชัง่ เมือ่ไดค้า่น�้าหนกัของวตัถุดบิตามทีต่ ัง้ไว ้ กจ็ะหยดุเตมิ หลงัจาก

นัน้ก็จะปล่อยวตัถุดบิออกจากถงัชัง่เพื่อไปใช้ในขัน้ตอนถดัไปของกระบวนการผลิต

โดยทีก่ารชัง่วตัถุดบิแบบ Batching Control น้ี สามารถชัง่วตัถุดบิไดม้ากกวา่ ř วตัถุดบิ

ตามรปูที ่ř ขึน้อยูก่บักระบวนการผลตินัน้ๆ

รปูที ่ř การชัง่น�้าหนกัวตัถุดบิมากกวา่ ř วตัถุดบิแบบ Batch-

ing Control

รปูที ่Ś การชัง่น�้าหนกัแบบ Batching Control

ทีใ่ชห้น้าจอเครือ่งชัง่ทัว่ไปควบคมุการท�างานรว่มกบั PLC

รปูที ่ś การชัง่น�้าหนกัแบบ Batching Control ทีใ่ช ้Weighing 

Terminal ควบคมุการท�างาน

แบบท่ี ř ใชห้น้าจอเครือ่งชัง่ทัว่ๆไป ต่อใชง้านรว่มกบั PLC ทีเ่ขยีนโปรแกรมการสัง่

งานใหเ้ตมิและปลอ่ยวตัถุดบิตามขัน้ตอนการท�างานแบบ Batching

แบบท่ี Ś การใช ้Weghing Terminal มาใชใ้นงานชัง่น�้าหนกั Batching Control

อุปกรณ์ทีต่อ้งใชง้านเบือ้งตน้กจ็ะมี

  ř.หน้าจอเครือ่งชัง่

  2.PLC � โปรแกรม

แต่จะมหีน้าจอเครือ่งชัง่ทีส่ามารถท�างานในรปูแบบ Batching control ดว้ยฟังกช์นัการ

ใชง้านทีม่าพรอ้มในตวั โดยไมต่อ้งใช ้ PLC เขยีนโปรแกรมเพือ่สัง่งานแบบ Batching 

ควบคมุรว่มกนั ซึง่เราจะเรยีกหน้าจอดงักลา่ววา่ ”Weighing Terminal” เพราะสามารถ

สัง่งานไดเ้บด็เสรจ็ในตวัเลย

อุปกรณ์ทีต่อ้งใชง้านเบือ้งตน้กจ็ะมี

  ř.หน้าจอเครือ่งชัง่ Weighing Terminal

ตน้ทนุแบบที ่ Ś จะต�่ากวา่แบบที ่ ř นัน่หมายถงึใครกต็ามทีเ่ลอืกใช ้ แบบที ่ Ś จะประหยดัตน้ทนุในการ

ท�างานไดอ้ยา่งมาก ส�าหรบัการใชง้านแบบทีř่ ถา้ต่อไปหากผูใ้ชง้านตอ้งการแกไ้ขคา่น�้าหนกัต่างๆ จาก

เดมิทีโ่ปรแกรม PLC ก�าหนดไว ้ถา้ผูใ้ชง้านเป็นคนเขยีนโปรแกรมเองกไ็มป็่นไร แต่กย็งัตอ้งใชเ้วลาในการ

แกไ้ขโปรแกรมอยูด่ ี ถา้ผูใ้ชง้านไมไ่ดเ้ป็นคนเขยีนโปรแกรมเอง กจ็ะตอ้งเรยีกทาง Programmer เขา้มา

ท�าการแกไ้ขใหซ้ึง่กจ็ะตอ้งเสยีทัง้คา่ใชจ้า่ยและเวลาในการแกไ้ขโปรแกรมแต่ถา้ใครกต็ามทีเ่ลอืกใชง้านใน

แบบที ่Ś ผูใ้ชง้านสามารถแกไ้ขคา่น�้าหนกัต่างๆไดด้ว้ยตวัเอง ท�าใหป้ระหยดัทัง้เวลาและคา่ใชจ้า่ยหน้าจอ

เครือ่งชัง่ในทอ้งตลาดทีม่ขีายกนัอยู ่จะมไีมม่ากนกัทีส่ามารถท�างานในแบบ Batching Control ได้

Weighing Indicator/Weighing Terminal

การชัง่น�้าหนักวตัถดิุบในกระบวนการผลิต

เพือ่ไปใชค้วบคุมและสัง่งานอุปกรณ์อื่นๆในเครื่องจกัรต่อ

ไป

การชัง่น�้าหนักของผลิตภณัฑ์

เพื่อตรวจสอบปริมาณหรือจ�านวนในบรรจุภณัฑ์ต่างๆ

เป็นการตรวจสอบความถูกต้องของปรมิาณหรอืจ�านวน

ของผลติภณัฑใ์นบรรจภุณัฑต์่างๆ

การชัง่น�้าหนักวตัถดิุบคงเหลือในไซโล

เป็นการบรหิารจดัการเกีย่วกบัสตอ็กของวตัถุดบิ
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BC3�0A1 ของ SYMC ท�าอะไรได้บา้ง

รปูท่ี Ŝ Weighing Terminal 

SYMC รุ่น BC3�0A1

รปูท่ี ŝ การใช้ BC3�0A1 ควบคมุการชัง่น�้าหนักแบบ 

Batching Control โดยไม่ต้องใช้ PLC
รปูท่ี ş การตัง้ค่า Target แต่ละวตัถดิุบของ BC3�0A1

1. BC360A1 สามารถท�างานแบบ Batching Control ไดโ้ดยไมจ่�าเป็น

ตอ้งใช ้PLC และยงัสามารถชัง่วตัถุดบิไดต้ัง้แต่ ř-Ŝ วตัถุดบิ 

2. การตัง้คา่ Target ของแต่ละวตัถุดบิทีต่อ้งการชัง่ 3. สามารถบนัทกึสตูรการผลติของสว่นผสมต่างๆไดถ้งึ řŘ สตูร

หน้าจอเครื่องชัง่ทัว่ไปจะต้อง

รวมคา่ Target ของวตัถุดบิทีต่ ัง้

ก่อนหน้าดว้ย

การท�างานของหน้าจอเครือ่งชัง่ทัว่ไป

รปูที ่Ş การตัง้คา่ Target แต่ละ

วตัถุดบิของหน้าจอเครือ่งชัง่ทัว่ไป

รปูที ่Š บนัทกึสตูรสว่นผสมของแต่ละวตัถุดบิไดส้งูสดุ řŘ สตูร

รปูที ่ŞB การตัง้คา่น�้าหนกัและการท�างานของ

หน้าจอเครือ่งชัง่ทัว่ไป

 วตัถุดบิที ่ř ทีต่อ้งการชัง่คอื řŘkg เรากจ็ะตอ้งตัง้ SP1  10kg เพือ่ให ้Output1 ท�างาน

 วตัถุดบิที ่Ś ทีต่อ้งการชัง่คอื ŚŘkg เรากจ็ะตอ้งตัง้ SP2  30kg เพือ่ให ้Output2 ท�างาน

 วตัถุดบิที ่ś ทีต่อ้งการชัง่คอื řŝkg เรากจ็ะตอ้งตัง้ SP3  45kg เพือ่ให ้Output3 ท�างาน

 วตัถุดบิที ่Ŝ ทีต่อ้งการชัง่คอื Śŝkg เรากจ็ะตอ้งตัง้ SP4  70kg เพือ่ให ้Output4 ท�างาน

และ Output 1-4 กจ็ะท�างานตลอดจนกวา่คา่น�้าหนกัจะลดลงต�่ากวา่คา่ SP ทีต่ ัง้ไว ้ซึง่การ

ถา้เราตอ้งการท�างานในลกัษณะ Batching Control คอืเมือ่เตมิวตัถุดบิไดต้ามคา่ทีต่ ัง้ไวก้็

ส ัง่หยดุ แลว้ไปสัง่เตมิวตัถุดบิถดัไป เราจะตอ้งต่อวงจร Control หรอืเขยีนโปรแกรม PLC 

เพือ่ใหท้�างานตามขัน้ตอนของ Batching Control ซึง่เป็นเรือ่งทียุ่ง่ยาก

โดยปกตมิกัจะมกีารชัง่สว่นผสมหลายสตูร ดงันัน้กจ็ะมกีารเปลีย่นคา่ Target ใน

การชัง่แต่ละวตัถุดบิบอ่ยๆ แต่ส�าหรบั BC360A1 สามารถบนัทกึสตูรสว่นผสมได้

สงูสดุถงึ řŘ สตูร ดงันัน้จงึลดความยุง่ยากของผูใ้ชง้านทีจ่ะตอ้งจ�าสตูรสว่นผสม

และขัน้ตอนในการแกไ้ขคา่ Target ของแต่ละวตัถุดบิ ท�าใหส้ะดวกกบัผูใ้ชง้าน

มากขึน้

แต่ส�าหรบั BC3�0A1 สามารถตัง้คา่ Target ของแต่ละวตัถุดบิทีต่อ้งการชัง่ไดเ้ลย โดยไมต่อ้ง

รวมคา่ Target ของวตัถุดบิทีต่ ัง้ก่อนหน้าตามรปูที ่ş และสามารถท�างานตามขัน้ตอนของ Batch-

ing Control ไดเ้ลย ตามรปูที ่şA ท�าใหก้ารชัง่มคีวามแมน่ย�ามากขึน้

ร ูปที ่ŞA หน้าจอเครือ่งชัง่

ทัว่ไป
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INDUSTRY APPLICATION

4. เราสามารถตัง้จ�านวน Batch ในการชัง่ได้

5. สามารถเลอืกการ ตดั-ต่อ วาลว์ในการเตมิวตัถุดบิได ้Ś Step 7. พมิพร์ายงานผลการชัง่น�้าหนกั

6. สามารถตัง้คา่ Free Fall หรอื Spill

Weighing Indicator/Weighing Terminal

เชน่ ถา้เราตอ้งการชัง่ทัง้หมด řŝ Batch เรากส็ามารถตัง้คา่ Batch 

ในการท�างานไดเ้ลย โดยไมต่อ้งเสยีเวลามาคอยจดวา่ท�างานไป

แลว้กี ่ Batch ครบตามจ�านวน Batch ทีต่อ้งการแลว้หรอืยงั เมือ่

เครือ่งท�างานครบ řŝ Batch ตามทีต่ ัง้ไว ้เครือ่งกจ็ะหยดุการท�างาน

 เมือ่ตอ้งการท�างานใหม ่เรากส็ามารถ Reset และตัง้คา่ Batch ใหม่

ได้

คอื Fast และ Slow ในการเตมิวตัถุดบิและหยดุเตมิ โดยการสัง่ปิด

วาลว์ โดยปกตมิกัจะมปัีญหาวา่คา่น�้าหนกัทีช่ ัง่ไดห้ลงัปิดวาลว์เกนิ

คา่ทีต่ ัง้ไว ้ สาเหตุกม็าจากวาลว์ปิดไมท่นั ดงันัน้เพือ่แกปั้ญหาดงั

กลา่ว เราสามารถเลอืกการตดั-ต่อวาลว์เป็นแบบ Ś Step ได ้เพือ่ให้

เกดิความแมน่ย�ามากขึน้ เชน่

กรณทีีเ่ราตอ้งการทราบน�้าหนกัของวตัถุดบิแต่ละ Batch และผลรวมของน�้าหนกั

วตัถุดบิทัง้หมดทีใ่ชไ้ป เพือ่ใชจ้ดัท�ารายงานสรปุผลการใชว้ตัถุดบิในแต่ละวนัเราอาจจะ

ใชว้ธิกีารใหผู้ใ้ชง้านจดบนัทกึซึง่มโีอกาสผดิพลาดสงู หรอืใชค้อมพวิเตอรต์่อพว่งและ

เขยีนโปรแกรมเพือ่สัง่พมิพร์ายงานผลการชัง่ ซึง่ตอ้งใช ้ Programmer ในการเขยีน

โปรแกรม และมคีา่ใชจ้า่ยสงูใครกต็ามทีเ่ลอืกใชง้าน BC360A1 สามารถสัง่พมิพ์

รายงานผลการชัง่น�้าหนกัของวตัถุดบิในแต่ละ Batch และผลรวมของน�้าหนกัทีช่ ัง่ได้

ของแต่ละวตัถุดบิ โดยต่อเขา้กบัเครือ่งพมิพไ์ดโ้ดยตรง

หลงัจากทีปิ่ดวาลว์ เมือ่น�้าหนกัทีช่ ัง่ไดถ้งึคา่ทีต่ ัง้ไว ้ จะมวีตัถุดบิสว่นหน่ึงทีล่อยอยูใ่น

อากาศก่อนตกลงไปในถงัชัง่ตามรปูที ่ řŚ  ซึง่สว่นน้ีจะเป็นสว่นทีท่�าใหค้า่น�้าหนกัทีช่ ัง่

ไดเ้กนิคา้ทีต่ ัง้ไว ้ BC360A1 จะมฟัีงกช์นัในการตัง้คา่ทีจ่ะสัง่ปิดวาลว์ก่อนถงึคา่ทีต่ ัง้ไว ้

และพอน�้าหนักส่วนทีล่อยอยู่ก่อนตกลงไปในถงัชัง่ไปรวมกบัน�้าหนักในถงัชัง่กจ็ะได้

คา่น�้าหนกัเทา่กบัคา่ทีต่ ัง้ไวพ้อด ีเราเรยีกการตัง้คา่น้ีวา่ Free Fall, Preact หรอื Spill

 เราอาจจะใชว้าลว์เป็น Ś ตวั ตอนสัง่เตมิใหเ้ปิดวาลว์ทัง้ 

Ś ตวัตามรปูที ่řŘ เมือ่เตมิได ้ŠŘ% กส็ัง่ปิดวาลว์ตวัใหญ่ ř ตวัและ

เหลอืวาลว์ตวัเลก็เพยีง ř ตวัตามรปูที ่řř เตมิต่อใหค้รบ řŘŘ% จงึ

สัง่ปิดวาลว์ตวัเลก็ จะท�าใหค้า่น�้าหนกัทีไ่ดม้คีวามแมน่ย�ามากขึน้

รปูที ่š ขัน้ตอนการท�างานในแต่ละ Batch

รปูที ่řś พมิพร์ายงานน�้าหนกัทีช่ ัง่ได้

รปูที ่řŜ รายงานผลการชัง่วตัถุดบิแต่ละ Batch และรายงานผลรวมของแต่ละวตัถุดบิ

รปูที ่řŚ วตัถุดบิทีล่อยอยูก่่อนตกลงไปในถงัชัง่ หลงัจากปิดวาลว์

รปูที ่řŘ เปิดวาลว์ทัง้ Ś ตวั รปูที ่řř ปิดวาลว์ตวัใหญ่
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การต่อใชง้าน BC360A1 กบัหน้าจอ Touch Screen CR1000 เพือ่ความสะดวกส�าหรบัผูใ้ชง้าน ในยคุดจิติอลเทคโนโลยมีอืถอืในแบบ Smart Phone สามารถ

ชว่ยงานในชวีติประจ�าวนัได ้ซึง่เราสามารถต่อ Touch Screen CR3000 กบั Wifi Access Point โดยใชฟั้งกช์นั Web Server เพือ่ใหส้ามารถรูร้ายละเอยีดขอ้มลู

ไดร้วดเรว็ยิง่ขึน้เมือ่มกีารเปลีย่นแปลงใดๆ เกดิขึน้ กส็ามารถแกไ้ขไดโ้ดยตรงผา่น Smart Phone หรอื Tablet ทนัท ีท�าใหม้ทีางเลอืกเพิม่ขึน้ไปอกีในการเขา้ถงึ

ขอ้มลูต่างในไลน์ผลติ

    หลงัจากทีเ่ราไดรู้จ้กัการท�างานของหน้าจอ BC360A1 ของ SYMC แบบ

 Batching Control กนัมาแลว้ เพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการใชง้านและเพิม่

ความสะดวกส�าหรบัผูใ้ชง้าน

    เราสามารถต่อ BC360A1 กบัหน้าจอ Touch Screen รุน่ CR1000 ของ 

Red Lion Control ดว้ย RS485 ซึง่สามารถใชง้านรว่มกนัไดอ้ยา่งลงตวั

1. แสดงคา่ Target และคา่น�้าหนกัทีช่ ัง่ไดข้องแต่ละวตัถุดบิเมือ่

กระบวนการชัง่น�้าหนกัเสรจ็สิน้ในแต่ละ Batch จากคณุสมบตักิารใชง้าน

ของหน้าจอ BC360A1 ทีก่ลา่วมาแลว้เราสามารถดคูา่น�้าหนกัทีช่ ัง่ได้

ของแต่ละวตัถุดบิในแต่ละ Batch ไดจ้ากรายงานผลการชัง่น�้าหนกัที่

พมิพโ์ดยเครือ่งพมิพท์ีต่่อกบั BC360A1 เทา่นัน้ 

    แต่ถา้เราต่อหน้าจอ BC360A1 กบัหน้าจอ Touch Screen เราจะ

สามารถดคูา่ Target และคา่น�้าหนกัทีช่ ัง่ไดข้องแต่ละวตัถุดบิบนหน้าจอ 

Touch Screen ไดเ้ลยโดยไมต่อ้งต่อเครือ่งพมิพไ์วต้ลอดเวลา

2. สามารถเปลีย่นสตูรสว่นผสมไดส้ามารถเปลีย่นสตูรสว่นผสมไดอ้ยา่ง

งา่ยดาย เพยีงแคส่มัผสับนหน้าจอ

เรามาดกูนัว่าสามารถท�าอะไรบนหน้าจอ Touch Screen ได้บา้ง

รปูที ่ś สมัผสัทีช่อ่ง Formula no.

รปูที ่Ŝ แตะเลอืกสตูรทีต่อ้งการใชบ้น Pop-up

รปูที ่Ś แสดงคา่ Target และคา่น�้าหนกัทีช่ ัง่ไดข้องแต่ละวตัถุดบิ

รปูที ่ř การต่อใชง้านรว่มกนัของหน้าจอ Weighing Terminal BC360A1 กบั

Touch Screen CR1000

การเพ่ิมประสิทธิภาพและความสะดวกให้กบั BC3�0A1
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Weighing Indicator/Weighing Terminal

3. สามารถแกไ้ขคา่น�้าหนกัทีต่ ัง้ไวใ้นแต่ละสตูรไดบ้างครัง้เราอาจจะมี

การปรบัเปลี่ยนค่าน�้าหนักในแต่ละสูตรส่วนผสมบ้างเราก็สามารถท�า 

การแกไ้ขคา่น�้าหนกัทีต่ ัง้ไวใ้นแต่ละสตูรไดอ้ยา่งงา่ยดาย

4. สามารถดคูา่น�้าหนกัรวมทีช่ ัง่ไปของแต่ละวตัถุดบิไดก้รณทีีเ่ราตอ้ง 

การดวูา่น�้าหนกัรวมของแต่ละวตัถุดบิทีเ่ราใชไ้ปเป็นเทา่ไร เรากส็ามารถ

ดไูดอ้ยา่งงา่ยดาย

รปูที ่ŝ แตะที ่Target เพือ่แกไ้ขคา่น�้าหนกัของสตูรสว่นผสม รปูที ่Š แตะที ่Total เพือ่ดคูา่ผลรวมน�้าหนกัทีช่ ัง่ไปของแต่ละวตัถุดบิ

รปูที ่Ş แตะทีค่า่น�้าหนกัของวตัถุดบิทีต่อ้งการแกไ้ข รปูที ่š แสดงคา่ผลรวมน�้าหนกัของแต่ละวตัถุดบิ

รปูที ่ş แตะคา่ตวัเลขน�้าหนกัทีต่อ้งการบน Pop-up
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5. สามารถพมิพร์ายงานผลการชัง่แต่ละ Batch และน�้าหนกัรวมแต่ละ

วตัถุดบิไดถ้า้เราต่อเครือ่งพมิพเ์ขา้กบั Touch Screen เมือ่จบการชัง่ใน

แต่ละ Batch เครือ่งพมิพก์จ็ะสัง่พมิพร์ายงานน�้าหนกัทีช่ ัง่ไดข้องแต่ละ

วตัถุดบิใน Batch นัน้ๆ เมือ่เราตอ้งการพมิพร์ายงานผลรวมของน�้าหนกั

แต่ละวตัถุดบิทีช่ ัง่ไปทัง้หมดกส็ามารถท�าไดอ้ยา่งงา่ยดาย

6. สามารถเกบ็บนัทกึขอ้มลูผลการใชว้ตัถุดบิทกุครัง้ทีม่กีารผลติเป็น 

Excel File ได ้โดยใช ้CR3000 แทน CR1000เราสามารถเลอืกใช ้Touch 

Screen รุน่ CR3000 เพือ่บนัทกึขอ้มลูของน�้าหนกัทีช่ ัง่ไดร้วมถงึผลรวม

น�้าหนกัของแต่ละวตัถุดบิทีใ่ชใ้นการผลติ เพือ่ใชจ้ดัท�ารายการสรปุการ

ผลติประจ�าวนัได ้ ท�าใหง้า่ยต่อผูใ้ชง้าน โดยรปูแบของขอ้มลูจะเกบ็ไวใ้น 

SD card ในรปูแบบ Excel File

7. สามารถเขา้ถงึขอ้มลูในการผลติไดร้วดเรว็ขึน้ เมือ่มกีารเปลีย่นแปลง

ใดๆเกดิขึน้ กส็ามารถแกไ้ขไดโ้ดยตรงผา่น Smart Phone หรอื Tablet 

โดยใช ้Touch Screen รุน่ CR3000 แทน CR1000 เรายงัสามารถเพิม่

ประสทิธภิาพในการท�างานของ Touch Screen โดยใชรุ้น่ CR3000 ต่อ

รว่มกบั Wifi Access Point ดว้ย Ethernet เพือ่เขา้ถงึขอ้มลูและแกไ้ขได้

โดยตรงผา่นทาง Smart Phone หรอื Tablet และยงัสามารถตัง้ Pass-

word Lock เพือ่ใหส้ามารถดไูดอ้ยา่งเดยีวหรอืควบคมุไดด้ว้ย และยงั

เป็นการป้องกนัผูท้ีไ่มเ่กีย่วขอ้งเขา้ถงึขอ้มลูได้

รปูที ่řŘ แตะทีร่ปูเครือ่งพมิพใ์นหน้าจอ Total

รปูที ่řř เครือ่งพมิพส์ัง่พมิพร์ายงานผลรวมน�้าหนกัของแต่ละวตัถุดบิ

รปูที ่řŚ ขอ้มลูของน�้าหนกัทีช่ ัง่ไดแ้ละผลรวมน�้าหนกัของแต่ละวตัถุดบิจะเกบ็ไวใ้น SD 

card เป็น Excel File

รปูที ่řś ต่อ Touch Screen รว่มกบั WiFi Access Point เพือ่แสดงคา่หรอื

ควบคมุบน Smart Phone หรอื Tablet

CR3000

CR3000
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อุปกรณ์ป้องกนั Screw Conveyor เสยีหาย 

ใช ้Diaphragm Level

Process Boiler Control and Data logger 

Temp-Pressure

Control Speed Bucket Elevator

ตดิ Proximity and Counter

อุปกรณ์วดัระดบักนัลน้ในไซโล

Capacitance and Rotary Paddle Level

Sensor ส�าหรบัอตุสาหกรรม อาหารสตัวแ์ละอปุกรณ์วดัระดบัของแขง็

Feed Mill
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IP RatingsNEMA Ratings

Application : 
เซน็เซอรส์�าหรบัสภาพการใชง้านทีม่กีารลา้งในกระบวนการผลติ การประยกุตใ์ชง้านของอุตสาหกรรมบรรจภุณัฑอ์าหาร (Food Packaging Application)

เซน็เซอรท์ีเ่หมาะสมทีส่ดุกบัสภาพแวดลอ้มทีม่กีารลา้ง

จาก Banner ไดแ้ก่รุน่ EZ-Beam Family

ข้อดีส�าหรบั EZ-Beam Family
1. IP6�. และ NEMA6P

2. เซน็เซอรเ์ป็นรปูแบบปิด 100% ไมม่ชีอ่งวา่งใหน้�้าหรอืฝุ่ นเขา้ไปภายใน

3. ทนต่อการกดักรอ่น

4. ส�าหรบัรุน่ Fixed-field จะไมม่กีารปรบัตัง้ ซึง่จะชว่ยลดความยุง่ยากในการตดิตัง้

5. ไดร้บัการรบัรองจาก Ecolab

6. มเีซน็เซอรห์ลากหลายรปูทรง จงึสามารถประยกุตต์ดิตัง้ใชง้านได้

    หลากหลายรปูแบบ

ความสมัพนัธร์ะหว่าง NEMA กบั IP Ratings

- NEMA6 และ 6P - IP68

- NEMA4 และ 4; - IP67

- PW12 (ส�าหรบัแรงดนั 1200 PSI) - IP6�. (ส�าหรบัแรงดนั 1500 PSI)

Food Packaging
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1. การตรวจสอบสินค้าในภาชนะ (Quality Checking) 1. การจบัต�าแหน่งภาชนะเพ่ือบรรจสิุนค้า (Position Checking)

Application ส�าหรบั EZ-Beam Family Application ส�าหรบั VSM

T18 EZ-Beam
- การออกแบบเซน็เซอรร์ปูทรงกลมและเรยีบ ไมม่พีืน้ผวิขรขุระ หรอืรอ่งซึง่ 

  เป็นแหลง่สะสมคราบ หรอืตะกอนต่างๆ

- IP6�. กนัน�้า กนัฝุ่ น ทนต่อสารเคมไีดจ้งึสามารถตดิตัง้ในกระบวนการที ่ 

  มสีารเคมปีนเป้ือน หรอืพืน้ทีท่ีจ่�าเป็นตอ้งลา้งท�าความสะอาด

- ตดิตัง้งา่ยเพยีงใชแ้ค ่Bracket และแหวนลอ็ค ลดเวลาการท�างาน และงา่ย 

  ต่อการซ่อมบ�ารงุรกัษา

- ตวัเซน็เซอรม์หีลากหลายโหมดการตรวจจบัใหเ้ลอืกใชง้าน จากภาพใช ้ 

  โหมด Fixed-Field ส�าหรบัตรวจสอบสนิคา้ทีม่ภีาชนะรองรบั

VSM
- โครงสรา้งท�าดว้ยสแตนเลสทัง้หมด ทนสารเคมไีดด้ี

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น จงึสามารถตดิตัง้ในพืน้ทีท่ีจ่�าเป็นตอ้งลา้งท�าความ  

  สะอาดไดด้ี

- ขนาดเลก็ เสน้ผา่นศนูยก์ลางเพยีง 4 มลิลเิมตร ทรงกระบอก

  สามารถตดิตัง้ในพืน้ทีเ่ลก็และจ�ากดัไดด้ี

- ส�าหรบัการตรวจจบัทีแ่มน่ย�า ม ี2 โหมดใหเ้ลอืกใชง้าน

   โหมดตวัรบั-ตวัส่ง � ระยะตรวจจบัไดถ้งึ 250 มลิลเิมตร ความแมน่ย�าสงูมาก

   โหมดคอนเวอรrเจน�r (Convergent) � ระยะตรวจจบัที ่10/20/50/�0 มลิลเิมตร       

   โดยตวัสง่ และตวัรบัสญัญาณอยูใ่นเซน็เซอรต์วัเดยีวกนั ตดิตัง้งา่ย   

   ประหยดัพืน้ที่

Food Packaging
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Application ส�าหรบัวดัระดบัของเหลว

การตรวจวดัระดบัของเหลวในถงัขนาดให�่และควบคมุการท�างานของปัม๊ (Level Checking) 

T30UX และ QT50U Ultrasonic
- ระยะตรวจวดัตัง้แต่ 10-26 ฟุต ส�าหรบัการใชง้านกบัถงับรรจ ุ

  ของเหลวขนาดใหญ่

- ตวัเซน็เซอรม์กีารชดเชยอุณหภมูสิภาพแวดลอ้ม ท�าใหค้วามแมน่ย�า 

  ในการวดัจะคงที ่แมอุ้ณหภมูภิายนอกเปลีย่นไป

- มชีดุเทฟลอน (เพิม่เตมิ) เพือ่ใชใ้นงานหรอืกระบวนการทีจ่�าเป็นตอ้ง 

  สมัผสักบัสารเคมี

DX80 Wireless sensor
- ลดตน้ทนุการเดนิสายไฟระยะไกล ลดความเสีย่งโอกาสช�ารดุของสายสญัญาณ

- ตดิตัง้งา่ย สง่สญัญาณไดไ้กลทัง้แบบดจิติอลและอนาลอ็ก ทีค่วามถี ่�00 MHz  

  และ 2.4 GHz

- IP67/NEMA6 กนัน�้ากนัฝุ่ น สามารถตดิตัง้ภายนอกอาคารได้

- ใชง้านและตัง้คา่ตา่งๆ ไดโ้ดยงา่ย สามารถเชือ่มต่อกบัคอมพวิเตอรไ์ดผ้า่น USB

Application ส�าหรบัตรวจจบัวตัถใุส

Q2� เซน็เซอรส์�าหรบัจบัวตัถใุสโดยเฉพาะ
- ดว้ยเทคโนโลยรีปูแบบการน�าแสงแบบ Coaxial ท�าใหก้ารตรวจจบัวตัถุใส เชน่ 

ขวดแกว้ มปีระสทิธภิาพสงูสดุ 

- การตรวจจบัระยะใกลพ้รอ้มกบัแผน่สะทอ้น เหมาะกบัการตดิตัง้บนเครือ่งจกัรหรอื

รางล�าเลยีงขนาดเลก็

- เวลาตอบสนองเพยีง 250 ไมโครวนิาท ีท�าใหก้ารตรวจจบัต�าแหน่งของวตัถุใสได้

อยา่งแมน่ย�า
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Application ส�าหรบังานบรรจภุณัฑแ์ละตรวจสอบคณุภาพ

1

2

5

4

3

Food Packaging
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1. การจบัต�าแหน่งสินค้าก่อนเข้ากระบวนการบรรจกุล่อง

ด้วย LX-Series (Position Checking)

2. การตรวจสอบอาหารภายในภาชนะ (Quality Checking)

3. การเชค็ระดบัต�า่สดุของปริมาณกล่องกระดาษบนเครือ่งป้อน

5. การตรวจสอบการปิดฝากล่อง (Quality Checking)

4. การตรวจสอบบารโ์ค้ดบนกล่องบรรจภุณัฑ ์(Barcode checking)

LX-Series
- ตวัสง่สญัญาณจะสรา้งล�าแสงในหลายมมุองศาคลา้ยใยแมงมมุ สามารถตรวจจบัชิน้งานขนาดเลก็ 

  หรอืแบนเรยีบไดด้ี

- เวลาในการตอบสนอง 0.8-6.4 มลิลวินิาท ีรวดเรว็และแมน่ย�า ตรวจเชค็ชิน้งานขนาดเลก็ๆ และมี

  ความเรว็ขาเขา้เซน็เซอรส์งู เหมาะส�าหรบักระบวนการผลติทีม่คีวามเรว็สงู

- ผวิโครงสรา้งเรยีบแขง็แรง ท�าจาก Silver anodized ม ีIP65 กนัน�้ากนัฝุ่ น

QS30AF�00 (Adjustable-Field)
- ตัง้ระยะตรวจจบัได ้จงึสามารถแยกการตรวจจบัอาหารออกจากภาชนะไดด้ี

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น ตดิตัง้ในกระบวนการทีม่กีารลา้งท�าความสะอาดได้

QS18FF50 (Fixed-Field)
- ตรวจจบัชิน้งานทีร่ะยะ 0-50 มลิลเิมตร เทา่นัน้ ฉะนัน้เซน็เซอรจ์งึไมท่�างานเมือ่มวีตัถุผา่นหลงักลอ่ง 

  กระดาษทีเ่รยีงซอ้นกนั 

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น ตดิตัง้ในกระบวนการทีม่กีารลา้งท�าความสะอาดได้

QS18LLP (Laser polari]ed retro-reflective)
- ล�าแสงเลเซอรข์นาดเลก็ ส�าหรบัตรวจเชค็การปิดของฝากลอ่งขนาดเลก็ในทกุองศาของการพบัของ 

  ฝากลอ่ง ขณะผา่นขัน้ตอนการยงิกาว และปิดฝากลอ่ง 

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น ตดิตัง้ในกระบวนการทีม่กีารลา้งท�าความสะอาดได้

iVu BCR
- สามารถตรวจจบับารโ์คด้ไดท้ัง้ 1D และ 2D

- การใชง้าน ตัง้คา่ต่างๆ ผา่นหน้าจอ Touch screen โดยไมต่อ้งใชค้อมพวิเตอร ์ลดเวลาการท�างาน  

  สะดวก รวดเรว็

- มรีุน่หน้าจอ Remote สามารถต่อสายหน้าจอเขา้กบัตวักลอ้งเพือ่ท�าการปรบัคา่ในพืน้ทีท่ีส่ะดวกได ้

  หน่ึงหน้าจอ Remote สามารถต่อใชง้านกบักลอ้ง iVu ไดท้กุตวั ชว่ยลดตน้ทนุในการตดิตัง้ระบบใหญ่ๆ
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Application ส�าหรบังานนับจ�านวนและบรรจลุงกล่องลกูฟกู

1. การนับจ�านวนกล่องสินค้า (Quantity Checking)

2. การนับจ�านวนกล่องลกูฟกูขนาดให�่ (Quantity Checking)

QS18LP (Polari]ed retro-reflective)
- นบัจ�านวนไดอ้ยา่งแมน่ย�าดว้ยแบบแผน่สะทอ้น ใชง้านไดใ้นกระบวนการผลติทีม่คีวามเรว็สงูๆ

- ตดิตัง้งา่ยดว้ยชดุยดึตดิตัง้และลอ็คตวัเซน็เซอรด์ว้ยเพยีงแหวนลอ็ค

- ตรวจสอบสถานะไดโ้ดยงา่ย ดว้ย LED 2 ดวง ทีส่วา่งและมองเหน็ไดง้า่ย

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น ตดิตัง้ในกระบวนการทีม่กีารลา้งท�าความสะอาดได้

QS30LP (Polari]ed retro-reflective)
- นบัจ�านวนไดอ้ยา่งแมน่ย�าดว้ยแบบแผน่สะทอ้น ใชง้านไดใ้นกระบวนการผลติทีม่คีวามเรว็สงูๆ

- ตดิตัง้งา่ยดว้ยชดุยดึตดิตัง้และลอ็คตวัเซน็เซอรด์ว้ยเพยีงแหวนลอ็ค

- ตรวจสอบสถานะไดโ้ดยงา่ย ดว้ย LED 2 ดวง ทีส่วา่งและมองเหน็ไดง้า่ย

- IP67 กนัน�้ากนัฝุ่ น ตดิตัง้ในกระบวนการทีม่กีารลา้งท�าความสะอาดได้

1

2

Food Packaging
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Application ส�าหรบัการเรียงสินค้าลงกระบะ

Application อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส�าหรบัเครื่องเรียงสินค้าลงกระบะ

Sealed P4 OMNI Sensor
- IP68 กนัน�้ากนัฝุ่ น แขง็แรง เหมาะส�าหรบัใชง้านในอุตสาหกรรมหนกัและพืน้ทีท่ีม่ฝีุ่ น หรอืสิง่สกปรก

- ตรวจจบัรปูแบบการเรยีงไดห้ลากหลาย ดว้ยฟังกช์ัน่การใชง้านมากมาย น�ามาประยกุตผ์สมผสาน 

  ไดด้ว้ยตวัทา่นเอง ผา่นซอรฟ์แวรบ์นคอมพวิเตอร์

- EZ-Screen Light Curtains : มา่นแสงนิรภยั ป้องกนัเดนิผา่นเขา้ไปใน 

  พืน้ทีอ่นัตราย

- E-Stops : ปุ่ มกดหยดุฉุกเฉนิ ส�าหรบัหยดุการท�างานของเครือ่งจกัรโดย 

  ทนัทเีมือ่เกดิเหตุฉุกเฉนิ

- Gate Interlocks : ประตกูัน้รอบเครือ่งจกัร เมือ่ประตถูกูเปิด เครือ่งจกัรจะ

  หยดุท�างานทนัที

- Safety Hinge Switches : สวทิชบ์านพบัส�าหรบังานความปลอดภยั แขง็แรง

  ทนทาน ตดิตัง้งา่ย

- SC22-3E Safety Controller : อุปกรณ์ควบคมุการท�างานของ Safety  

  Sensors ต่างๆ ใชง้านงา่ย ถกูหลกัความปลอดภยั 
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ระบบส�ารองไฟด้วยเครื่องก�าเนิดไฟฟ้า

ส�าหรบัเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าทีใ่ชง้านในเชงิอุตสาหกรรมนัน้ โดยมากจะเป็นเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าชนิด

กระแสสลบั ซึง่มทีัง้แบบ 1 เฟส และแบบ 3 เฟส ซึง่จะมทีัง้แบบขบัเคลือ่นดว้ยเครือ่งยนตเ์บนซนิ

และเครือ่งยนตด์เีซล โดยทีเ่ครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าประกอบไปดว้ยอุปกรณ์หลกัๆ คอื เครือ่งยนต ์(Engine)

ไดรปั์น่ไฟ (Alternator) และชดุควบคมุ (Controller) ซึง่ทกุสว่นจะถกูน�ามาประกอบรว่มเป็นชดุเดยีวกนั 

โดยทีจ่ะมชีดุควบคมุเป็นตวัสัง่การเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าและอุปกรณ์ส�าหรบัเลอืกแหลง่จา่ยไฟ หรอื

ทีเ่รยีกกนัวา่ ATS (Automatic Transfer Switch) วา่จะใหส้บัไปรบัไฟจากสว่นไหน ระหวา่งหมอ้แปลง

การไฟฟ้าและเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้านัน่เอง ซึง่ภายในตูข้องชดุควบคมุจะมอุีปกรณ์หลายๆ อยา่งเป็น

สว่นประกอบ ดงัต่อไปน้ี

x Automatic transfer switch 

คืออุปกรณ์ส�าหรับเลือกทางเดินไฟระหว่างแหล่งจ่าย

2 แหลง่ ไมว่า่จะเป็น หมอ้แปลงกบัหมอ้แปลง, หมอ้แปลง

กบัเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้า หรอืเครื่องก�าเนิดไฟฟ้ากบัเครื่อง

ก�าเนิดไฟฟ้า มทีัง้แบบ 4โพล และśโพล และมหีลายดไีซน์ 

คอื ดไีซน์ทีใ่ชแ้มคเนตกิคอนแทคเตอรม์าประกอบกนัเป็น 

ATS โดยสว่นมากดไีซน์แบบน้ี จะใชก้บั ATS ทีม่พีกิดั

กระแสต�่าๆ ไมเ่กนิ 125AMPS แต่ถา้พกิดักระแสสงูขึน้

มากกวา่ 125AMPS จะนิยมใชเ้ป็นดไีซน์โหลดเบรกสวติช ์

ซึง่จะมคีวามปลอดภยัสงูกวา่

x Battery charger

ท�าหน้าทีใ่นการชารท์ไฟเขา้แบตเตอรีข่องเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้า

โดยจะมอียู ่ 2 แบบ คอืแบบ Linear หรอืหมอ้แปลง และ

แบบ Switching ซึง่แบบหมอ้แปลงจะมคีวามคงทนมากกวา่

แบบ Switching แต่ก็มขีนาด และน�้าหนักมากกว่าแบบ

Switching เชน่กนั โดยจะมตีัง้แต่ 1.25A จนถงึ 12A และ

สามารถปรบัลมิติของกระแสชารท์ได้

เครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าหรอืเครือ่งปัน่ไฟ (Generator Set) เป็นอกีรปูแบบหน่ึงของ

ระบบส�ารองไฟที่นิยมใช้กันโดยที่หลักการของเครื่องก�าเนิดไฟฟ้า คอื

การเปลี่ยนแปลงพลงังานกลมาเป็นพลงังานไฟฟ้า โดยอาศยัการเหน่ียวน�า

ของแมเ่หลก็ตามหลกัการของ ไมเคลิ ฟาราเดย ์คอื การเคลือ่นทีข่องขดลวด

ตวัน�าผา่นสนามแมเ่หลก็ หรอืการเคลือ่นทีแ่มเ่หลก็ผา่นขดลวดตวัน�า จะท�าใหเ้กดิ

แรงดนัไฟฟ้าเหน่ียวน�าขึน้ในขดลวดตวัน�านัน้ ซึง่เครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าม ี2 ชนิด คอื

ชนิดกระแสตรงเรยีกว่า ไดนาโม (Dynamo) และชนิดกระแสสลบัเรยีกว่า

อลัเตอรเ์นเตอร ์(Alternator)

Genset Control and Generator Set
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x รีเลยป้์องกนัไฟรัว่ลงดิน (Earth Leakage Relay)

เป็นอุปกรณ์ป้องกนักระแสรัว่ลงดนิ มทีัง้แบบยดึหน้าตู้และตดิตัง้บนราง DIN 

สามารถเลอืก Supply ได้หลากหลาย และปรบั I   n Fault Current ได้ และยงั

สามารถเลอืกหรอืปรบั Tripping Range ส�าหรบักระแสและ Delay Time ได้

x มอนิเตอรร่ิ์งรีเลย ์(Monitoring Relay)

เป็นอุปกรณ์ทีใ่ชป้้องกนั โดยจะมใีหเ้ลอืกหลายแบบ เชน่ Voltage Monitoring Relay,

Current Monitoring Relay หรอื Phase Shift Monitoring Relay

x Fuse Holder

แบบยดึราง DIN ส�าหรบัฟิวสข์นาด 10x38, 41x51 และ 22x58 มรีุน่ทีม่ไีฟบอก

สถานะทีส่งัเกตไดง้า่ยวา่ฟิวสข์าดหรอืไม ่และยงัไดร้บัใบรบัรองจาก UL และ CSA

x หม้อแปลงกระแส (Current Transformer) 

หมอ้แปลงกระแส มทีัง้แบบ Solid Core และ Split Core พกิดักระแสตัง้แต่ 40A ถงึ 4000A 

x Pushbutton and Selector Switches, Pilotlight, Emergency Stop

  - ė22 mm. Push Buttons และ Selectors มทีัง้แบบเหลก็ และพลาสตกิโดย    

    สามารถตดิตัง้ไดอ้ยา่งรวดเรว็และงา่ยดาย

  - ė62 mm. ไฟหมนุ แบบไฟตดิคา้งและกระพรบิ, เสยีงดงัยาวนานต่อเน่ือง หรอื  

    เสยีงดงัเป็นจงัหวะ

  - Emergency Stop และ Pilot Lights 

x Rotary Cam Switches

พกิดักระแสตัง้แต่ 16-125A

x เครื่องมือวดั (Metering)

เป็นอุปกรณ์ส�าหรบัวดัคา่พารามเิตอรท์างไฟฟ้า ใชง้านงา่ย, มคีวามแมน่ย�าสงู

x ชดุควบคมุเครื่องก�าเนิดไฟฟ้า (Generator Set Controller)

ชดุคอนโทรลเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้า มทีัง้รุน่ Engine Protection, Stand-Alone และ 

Auto Main Failure (AMF) 
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Generator Controller
Generator Controller หรอืชุดคอนโทรลเครื่องก�าเนิดไฟฟ้าแบ่งเป็น 3 รูปแบบ คอื 

Stand Alone Gen-Set Controllers, Automatic Mains Failure (AMF) Genset Controllers

และ Paralleling Controllers โดยการท�างานของแต่ละรปูแบบเป็นดงัน้ี

Stand alone Gen-set Controllers

เป็นชุดคอนโทรลเลอรท์ีใ่ชค้วบคุมในฝัง่ของเครื่องก�าเนิดไฟฟ้า

เพยีงอยา่งเดยีว โดยจะไม่ตรวจเชค็แรงดนัและความถี่ของฝัง่

หมอ้แปลงไฟฟ้า ส�าหรบัชุดคอนโทรลของ Lovato จะเป็นรุน่ 

RG. 700SA และ RG. 800SA

Automatic mains failure (AMF) Gen-set controllers

เป็นชดุคอนโทรลเลอรท์ีใ่ชค้วบคมุทัง้ฝัง่หมอ้แปลง และฝัง่เครือ่ง

ก�าเนิดไฟฟ้า นัน่คอืสามารถตรวจเชค็แรงดนั และความถีท่ ัง้ฝัง่

หมอ้แปลง และฝัง่เครื่องก�าเนิดไฟฟ้าได้ รวมถงึควบคุมการ

ท�างานของ ATS (Automatic Transfer Switch) และเครื่อง

ก�าเนิดไฟฟ้าดว้ยเชน่กนั ส�าหรบัชดุคอนโทรลของ Lovato จะเป็นรุน่ 

RG. 700 และ RG. 800

Paralleling controllers

Synchronize หรอื Paralleling คอืการขนานเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้ากบัเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้าดว้ยกนั 

หรอืขนานกบัหมอ้แปลงไฟฟ้า โดยทีช่ดุควบคมุการขนานจะเชค็แรงดนั ความถี ่และ Phase Shift 

ใหต้รงกนัก่อนที่จะสบัใหไ้ฟเขา้มาขนานกนัเพื่อจ่ายโหลด ส�าหรบัชดุคอนโทรลของ Lovato 

จะเป็นรุน่ RG. �00 ซึง่สามารถท�าการขนานไดห้ลายรปูแบบ ดงัน้ี 

ขนานระหว่างเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้ากบัหม้อแปลง ขนานระหว่างเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้ากบัเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้า ขนานระหว่างเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้ากบัเครือ่ง

ก�าเนิดไฟฟ้าและขนานรว่มกบัหม้อแปลง

Genset Control and Generator Set
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ชดุคอนโทรลเครือ่งก�าเนิดไฟฟ้า Lovato จากประเทศอติาล ีRG. 700, 800, �00 

รุน่ Stand Alone และ Auto Main Failure (AMF) Genset Controller

สามารถแก้ไขช่ือคอนโทรลเลอรไ์ด้

พอรต์ส่ือสารด้านหน้าแบบแสงรองรบั
การเช่ือมต่อแบบ

x USB (CX01)
x Wifi (CX02)

สามารถเชือ่มต่อกบัคอมพวิเตอรเ์พือ่ท�าการเซต็คา่ไดอ้ยา่งงา่ยแมไ้มต่อ้งเปิดฝาตู ้ โดยเชื่อมต่อ

จากทางดา้นหน้าของชดุคอนโทรลสะดวก และประหยดัเวลาในการท�างาน

C;�1 CX02

ระดบัการป้องกนัน�้าและฝุ่ นดว้ย IP65 ตามมาตรฐาน IEC60�47-1 สามารถใชง้าน Outdoor ได้
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รองรบัฟังกช์ัน่ต่างๆ เพิม่เตมิโดยใช ้Expansion Module ส�าหรบัรุน่ RG. 800 และ RG. �00

สามารถเพิม่ฟังก์ชัน่ในการรบัอนิพุท หรอืจะส่งเอาท์พุทไปเขา้ระบบต่างๆ เช่น ระบบ 

BAS (Building Automation System) หรอื Scada เป็นตน้

นอกจากนัน้ยงัรองรบัการเชือ่มต่อเขา้สูร่ะบบคอมพวิเตอร ์ ดว้ย Module ต่างๆ เชน่ Module 

RS 232, RS 485 หรอืจะเชือ่มต่อเขา้ระบบ Lan ดว้ย Module Ethernet หรอืหากตอ้งการ

ใหส้ง่ขอ้ความหรอื E-mail เขา้มอืถอืกท็�าไดเ้ชน่กนั โดยใช ้Module GPRS/GSM Modem 

ท�าใหส้ะดวก และประหยดัเวลาในการท�างานมากขึน้

สกรท่ีูใช้ย¹ดกบัตู้ท�าจากเหลก็ มีความแขง็แรงทนทาน

ในการใช้งาน

รองรบัการเช่ือมต่อกบัเครื่องยนตท์กุชนิดด้วย CANBUS 

Genset Control and Generator Set
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การสตารท์มอเตอรไ์ฟฟ้า (Motor Starting)

การสตารท์มอเตอรโ์ดยตรง (Direct on line starter: DOL)

การสตารท์มอเตอรโ์ดยตรงเป็นการจา่ยแรงดนัไฟฟ้าตามพกิดัทีร่ะบุบน Name Plate มอเตอร ์เรยีกยอ่วา่

การสตารท์แบบ DOL โดยไมม่กีารลดกระแส หรอืแรงดนัขณะสตารท์ ซึง่มอเตอรจ์ะมกีระแสขณะสตารท์

ประมาณ 6-7 เทา่ของกระแสพกิดั จงึเหมาะกบัมอเตอรข์นาดเลก็ เชน่ มอเตอรม์ขีนาดไมเ่กนิ 7.5 กโิลวตัต ์

หรอื 10 แรงมา้ แต่อาจมกีารสตาร์ทแบบ DOL ได้เช่นกนัในมอเตอร์ที่มขีนาดใหญ่กว่าน้ี ส�าหรบังาน

ทีต่อ้งการแรงบดิสงู

1. อปุกรณ์ป้องกนั

2. อปุกรณ์ตดั-ต่อ

3. อปุกรณ์ป้องกนัโหลดเกิน

รปูวงจรก�าลงัการสตารท์แบบ Direct On Line

การติดตัง้โดยใช้
Motor Protection Circuit Breaker

Circuit 

Breaker

การติดตัง้ทัว่ไป
ใช้เซอรกิ์ตเบรกเกอรธ์รรมดา

ชดุ DOL STARTER

มอเตอรข์นาด 0.02-55 kW

ชดุคอนแทคเตอร ์และ

โอเวอรโ์หลดรีเลย ์

DOL STARTER

มอเตอรข์นาด 0.02-

230 kW

เปรียบเทียบข้อดีและข้อเสียของการใช้มอเตอรเ์บรกเกอร์

ข้อเสียข้อดี

1. ประหยดัพืน้ทีใ่นการตดิตัง้ ลดขนาดตูค้วบคมุ 1. หากอุปกรณ์เสยีเพยีงฟังกช์ัน่เดยีวตอ้งเปลีย่นทัง้ชดุ

2. ลดขนาดเซอรก์ติเบรกเกอร ์โดยไมต่อ้งเผือ่กระแสรองรบักระแสขณะสตารท์ 2. ตอ้งต่ออุปกรณ์เพิม่เตมิเพือ่แสดงสถานะการท�างาน

3. ตดิตัง้งา่ยมอุีปกรณ์เชือ่มต่อกบัคอนแทคเตอรไ์ดโ้ดยตรง

4. ตดัวงจรเมือ่ไฟขาดเฟส

5. มปีุ่ มทดสอบการท�างานของเบรกเกอร์

3. มขีนาดจ�ากดั เหมาะสมกบัมอเตอรท์ีม่ขีนาดไมใ่หญ่มากนกั

Motor Control
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การติดตัง้โดยใช้ Motor Protection Circuit Breaker การติดตัง้ทัว่ไปใช้เซอรกิ์ตเบรกเกอรธ์รรมดา

เปรียบเทียบข้อดีและข้อเสียของการใช้มอเตอรเ์บรกเกอร์

เน่ืองจากการสตารท์มอเตอรแ์บบ DOL จะมกีระแสสตารท์สงูประมาณ 7-10 เทา่ 

ท�าใหก้ารเลอืกอุปกรณ์ไมว่า่จะเป็นขนาดของเซอรก์ติเบรกเกอร,์ คอนแทคเตอร,์ 

สายไฟ จะตอ้งมกีารเผือ่การรองรบักระแสใหเ้พยีงพอ เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย

ทีอ่าจเกดิขึน้ การสตารท์มอเตอรด์ว้ยการลดแรงดนัไฟฟ้า (Reduced Voltage Starter) 

มหีลายแบบดว้ยกนัตัง้แต่อดตีจนถงึปัจจบุนั แต่วธิทีีนิ่ยมทีส่ดุ คอื การเริม่เดนิ

แบบสตาร-์เดลตา้ (Star-Delta Starter)

การสตารท์แบบสตาร-์เดลตาน้ี เป็นวธิกีารทีนิ่ยมใชก้นัมาก เน่ืองจากออกแบบงา่ย

และเหมาะส�าหรบัการสตารท์มอเตอรส์ามเฟสแบบเหน่ียวน�าใชส้�าหรบัมอเตอร์

ทีม่กีารต่อขดลวดภายในทีม่ปีลายสายต่อออกมาขา้งนอก 6 ปลาย และมอเตอร์

จะตอ้งมพีกิดัแรงดนัส�าหรบัการต่อแบบเดลตาทีส่ามารถต่อเขา้กบัแรงดนัสาย

จา่ยไดอ้ยา่งปลอดภยัปกตพิกิดัทีต่วัมอเตอรส์�าหรบัระบบแรงดนั 3 เฟส 380 V

จะระบุเป็นเป็น 380/660 V ในขณะสตาร์ทมอเตอร์จะท�าการต่อแบบสตาร ์

(Star หรอื Y) ซึง่สามารถลดแรงดนัขณะสตารท์ได ้และเมือ่มอเตอรห์มนุไปได้

สกัระยะหน่ึงประมาณความเรว็ 75% ของความเรว็พกิดัมอเตอรจ์ะท�าการต่อ

แบบเดลตา (Delta หรอื D)

รปูวงจรก�าลงั การสตารท์แบบ Star-Delta

ชดุ STAR-DELTA STARTER

มอเตอรข์นาด 2.2-55 kW

ชดุคอนแทคเตอรแ์ละโอเวอรโ์หลดรีเลย์

STAR-DELTA STARTER มอเตอรข์นาด 

2.2-3�5 kW

ข้อเสียข้อดี

1. ประหยดัพืน้ทีใ่นการตดิตัง้ ลดขนาดตูค้วบคมุ 1. หากอุปกรณ์เสยีเพยีงฟังกช์ัน่เดยีวตอ้งเปลีย่นทัง้ชดุ

2. ลดขนาดเซอรก์ติเบรกเกอร ์โดยไมต่อ้งเผือ่กระแสรองรบักระแสขณะสตารท์ 2. ตอ้งต่ออุปกรณ์เพิม่เตมิเพือ่แสดงสถานะการท�างาน

3. ตดิตัง้งา่ยมอุีปกรณ์เชือ่มต่อกบัคอนแทคเตอรไ์ดโ้ดยตรง

4. ตดัวงจรเมือ่ไฟขาดเฟส

5. มปีุ่ มทดสอบการท�างานของเบรกเกอร์

3. มขีนาดจ�ากดั เหมาะสมกบัมอเตอรท์ีม่ขีนาดไมใ่หญ่มากนกั

การสตารท์มอเตอรด้์วยการลดแรงดนัไฟฟ้า (Reduced Voltage Starter)

Motor Control
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1. อปุกรณ์ป้องกนั

ในวงจรก�าลงัการสตารท์มอเตอร ์ อุปกรณ์ในการป้องกนักระแสเกนิ และป้องกนักระแสลดัวงจร 

มหีลายประเภทดว้ยกนั เชน่ ฟิวส ์(Fuses), เซอรก์ติเบรกเกอร ์(Circuit Breaker) และในปัจจบุนั

มกัใช้มอเตอร์เซอร์กติเบรกเกอร์ (Motor Protection Circuit Breaker) มอเตอร์ขนาดเลก็ 

ซึง่เป็นเซอรก์ติเบรกเกอรท์ีม่โีอเวอรโ์หลดในตวั

มอเตอร ์เซอรกิ์ตเบรกเกอร ์(Motor Protection Circuit Breaker)

• เป็นเซอรก์ติเบรกเกอรท์ีร่วมโอเวอรโ์หลดภายในตวั 

• สามารถปรบัตัง้กระแสโอเวอรโ์หลดไดท้ีต่วัเบรกเกอร ์

• ทนกระแสลดัวงจรไดส้งู 

• สามารถเลอืกใชข้นาดเบรกเกอรใ์กลเ้คยีงกบักระแสมอเตอร ์

  โดยไมต่อ้งเพิม่ขนาดของเบรกเกอร ์

• ประหยดัพืน้ทีใ่นการตดิตัง้ 

• ตดิตัง้งา่ยมอุีปกรณ์เสรมิในการตดิตัง้ 

มาตรฐาน และความปลอดภยั 

• ไดร้บัมาตรฐาน IEC/EN 60�47-1, IEC/EN 60�47-2, IEC/EN 60�47-4-1, UL508, CSA C22.2 nï14, GOST 

• ฉนวนทนแรงดนั 6�0 V 

• ฉนวนทนแรงดนัอมิพลัส ์6 kV 

• โอเวอรโ์หลด CLASS 10 

• ตดัวงจร เมือ่ไฟขาดเฟส (Phase Failure)

รุ่น SM1R4000

ส�าหรบัมอเตอร ์0.25-0.4 A

รุ่น SM2R, SM3R

ส�าหรบัมอเตอร ์45-�3 A

รุ่น SM1P4000

ส�าหรบัมอเตอร ์0.25-0.4 A
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2. อปุกรณ์ตดัต่อมอเตอร์

การตดัต่อมอเตอรส์ว่นใหญ่มกัใชร้ว่มกบัสวทิชแ์มเ่หลก็ไฟฟ้า (Magnetic Contactor) เพือ่ให้

สามารถควบคมุระยะไกล (Remote Control) ไดโ้ดยวงจรควบคมุสวติชแ์มเ่หลก็ไฟฟ้าท�างาน

โดยอาศยัผลการท�างานของแมเ่หลก็ไฟฟ้า เหน่ียวน�าการตดัต่อวงจรก�าลงั

มาตรฐานและความปลอดภยั 

• ไดร้บัมาตรฐาน IEC/EN 60�47-1, IEC/EN 60�47-4-1, UL508, CSA C22.2 nï14 

• ฉนวนทนแรงดนั 6�0 V 

• ไดร้บัมาตรฐาน IEC/EN 6052� 

คอนแทคเตอรร์ุ่น BG
กระแส AC3 (�-12A)

แมกเนติก คอนแทคเตอร ์(Magnetic Contactor)

• รองรบักระแสได ้1600 A ส�าหรบัคอนแทคเตอร ์3 โพล 

• ป้อนแรงดนัจา่ยคอยลไ์ดท้ัง้ดา้นบนและดา้นลา่ง 

• งา่ยต่อการเพิม่อุปกรณ์เสรมิ 

• เปลีย่นคอยลไ์ดโ้ดยไมต่อ้งใชเ้ครือ่งมอื งา่ยต่อการซ่อมบ�ารงุ 

• เชือ่มต่อกบัโอเวอรโ์หลดรเีลยไ์ดง้า่ย 

• แคลมป์รดัสายทีข่ ัว้ต่อสายมขีนาดใหญ่ สายไมห่ลุดงา่ย
คอนแทคเตอรร์ุ่น BF
กระแส AC3 (�-110A)

คอนแทคเตอรร์ุ่น B
กระแส AC3 (115-�30A)

3. อปุกรณ์ป้องกนัโหลดเกิน

หากใชม้อเตอรเ์บรกเกอรใ์นการป้องกนัโหลดเกนิ ก็ไม่จ�าเป็นต้องตดิตัง้อุปกรณ์

โหลดเกนิอกี แต่ถ้าเลอืกใช้เซอร์กติเบรกเกอร์ชนิดธรรมดา ควรตดิตัง้อุปกรณ์

โหลดเกนิ (Overload Relays) เพิม่เตมิเพื่อป้องกนัมอเตอร์โดยตดัวงจรมอเตอร์

ทีร่บัโหลดมากเกนิกวา่คา่โหลดเตม็พกิดัตาม Name Plate 

โอเวอรโ์หลดรีเลย์

• ป้องกนัมอเตอรเ์กนิก�าลงั 

• ตดัวงจรเมือ่ไฟขาดเฟส (Phase Failure) 

• ไดร้บัมาตรฐาน IEC/EN 60�47-1, IEC/EN 60�47-4-1, UL508, CSA C22.2 nï14 

• ฉนวนทนแรงดนั 6�0 V 

• กระแสปรบัตัง้ 0.0�-420 A 

• ปรบักระแส Manual or Auto Resetting 

โอเวอรโ์หลด ส�าหรบัคอนแทคเตอร์
รุ่น BG กระแสปรบัตัง้ 0.0�-15A

โอเวอรโ์หลด ส�าหรบัคอนแทคเตอร์
รุ่น BF กระแสปรบัตัง้ 20-110A

โอเวอรโ์หลด ส�าหรบัคอนแทคเตอร์
รุ่น B กระแสปรบัตัง้ �0-420A

(หากตอ้งการขนาดมากกวา่ 4�0A 
กร�ุาต·ดต่อ ่ายขาย)

โอเวอรโ์หลด ส�าหรบัคอนแทคเตอร์
รุ่น BF กระแสปรบัตัง้ 0.1-38A

Motor Control
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Solution for Motor Control
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MOTOR CONTROL AND PROTECTION 

CONTROL AND SIGNALLING

CIRCUIT PROTECTION AND ISOLATION

AUTOMATION AND CONTROL

ENERGY MANAGEMENT

Motor protection circuit
breakers

Pushbuttons and selector
switches

Switch disconnectors

Time relays

Metering instruments and
current transformers

Power factor controllers
and thyristor modules

Automatic transfer switch
controllers

Engine and generator
controllers

Software and applications Expansion modules 
and accessories

Protection relays Level controls Micro PLCs Switching power 
supplies

Switching power 
supplies

Fuse holders and fuses Miniature and residual
circuit breakers

Surge protection 
devices

Modular contactors Earth leakage relays

Signal towers and
beacons

Limit, micro and foot 
switches

Rotary cam switches

Contactors Motor protection 
relays

Electromechanical
starters and enclosures

Soft starters Variable speed drives
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เทคโนโลยีของ Power Factor Controller  

เน่ืองจากโหลดไฟฟ้าในโรงงานมกัจะมคีา่ไมค่งทีต่ลอดเวลา  ดงันัน้การตดิตัง้คาปาซเิตอรเ์พือ่ปรบัปรงุคา่ตวัประกอบก�าลงัไฟฟ้า (Power Factor)

จงึจ�าเป็นอยา่งยิง่ทีจ่ะตอ้งมรีะบบควบคมุเพือ่ใชใ้นการควบคมุการตดัต่อคาปาซเิตอรใ์หเ้หมาะสมกบัโหลด ตวัควบคุมตวันัน้เรยีกว่า 

Power Factor Controller ด้วยเทคโนโลยสีมยัใหม่ Power Factor Controller ของ Lovato มฟัีงก์ชัน่ที่น�าสมยัช่วยเพิม่ประสทิธภิาพ

การท�างานของตวัเกบ็ประจอุยา่งมปีระสทิธภิาพ สามารถวดัคา่พารามเิตอรท์างไฟฟ้าต่างๆ ไดม้ากมาย มรีะบบป้องกนั และตรวจสอบ

การท�างานสามารถเพิม่ฟังกช์ัน่เสรมิ เชน่ การสือ่สารผา่น Software และรองรบัโปรโตคอลมาตรฐานหลากหลาย ซึง่ท�าให ้Power Factor

Controller ของ Lovato เป็นสนิคา้ทีเ่หลา่วศิวกรทัว่โลกต่างแนะน�าใหใ้ช ้ 

เทคโนโลยทีนัสมยัทีส่ามารถเพิม่ฟังกช์ัน่การสือ่สารโดยม ีPort รองรบั USB 

หรอื WIFI สะดวก ในการโปรแกรมมิง่, ดคูา่พารามเิตอรท์างไฟฟ้า Online 

รวมไปถงึการดาวน์โหลดคา่ ที่ต้องการเก็บไวโ้ดยที่ไม่จ�าเป็นต้องมาสัง่การ

ทีห่น้าตูไ้ฟฟ้า

CUSTOMISING OPTION

OPTICAL COMMUNICATION PORT

ช่องแสดงข้อมูลด้านหน้าซึ่งผู้ใช้สามารถออกแบบข้อความที่ต้องการให้

แสดงได้เอง เช่น ข้อมูลของ Power Factor Cotroller, Part Number

หรอืใสข่อ้ความทีต่อ้งการ

Power Factor Controller
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ม ี Software รองรบั ซึง่สามารถใชใ้นการ Set-up คา่พารามเิตอรข์อง Power Factor Controller ได ้ สามารถ

ท�างานแบบ Remote-Control Software เป็นลกัษณะใชง้าน และดคูา่ไดง้า่ย ทัง้ในลกัษณะกราฟชนิดต่างๆ 

ตวัเลข, มาตรวดัแบบเขม็ป็นตน้

Power Factor Controller ของ Lovato รุน่ DCRG สามารถใชค้�าสัง่ควบคมุ Analog Output ของแต่ละ Step

โดยชดุ Power Factor Controller ของ Lovato สามารถเชือ่มต่อกนัในลกัษณะตวัแม ่และตวัลกู (Master and

Slave) ไดส้งูสดุ 3 Slave นัน่หมายถงึ สามารถใชค้�าสัง่ควบคมุไดถ้งึ 64 Step
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Digital Meter ดิจิตอลมิเตอร์
ดิจิตอลมิเตอร ์(Digital  Multimeter)  

คอือุปกรณ์ทีใ่ชว้ดัคา่พารามเิตอรท์างไฟฟ้า อาทเิชน่ แรงดนักระแส, ก�าลงังาน

ไฟฟ้าจริง, ก�าลังงานไฟฟ้ารีแอคทีฟ, ก�าลังไฟฟ้าปรากฏตัวประกอบ,

ก�าลงัฮารโ์มนิค และคา่พลงังานไฟฟ้า เป็นตน้

1.Digital  Power  Meter

ตดิตัง้ตาม MDB DB

วดัคา่พืน้ฐานทางไฟฟ้าไดค้รบทกุพารามเิตอร์

เป็น option module โดยสามารถเลอืกได ้เชน่ 

RS232, RS485 USB หรอื Ethernet 

การใชง้าน :

คา่พารามเิตอร ์ :

รปูแบบการตดิต่อสือ่สาร :

2.Digital  Energy Meter (Digital kWh Meter)

การใชง้าน :

คา่พารามเิตอร ์ :

รปูแบบการตดิต่อสือ่สาร :

ตดิตัง้ตาม Load Center หรอืตามรา้นคา้ 

วดัคา่ kWh เป็นหลกั 

เป็นสญัญาณ  pulse ( ในกรณทีีต่อ้งการ link เขา้สูซ่อฟแวร์

ตอ้งมอุีปกรณ์ทีจ่ะแปลงสญัญาณ pulse เป็น RS485 โดย

อุปกรณ์นัน้เรยีกวา่ Data Concentrator)

ดจิติอลมเิตอรแ์บง่ออกเป็น 2 ประเภทหลกัๆ ไดแ้ก่

Digital Meter
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รปูแสดงการติดตัง้มิเตอรต์ามจดุต่างๆ

ฟังกช์นั User Pagesฟังกช์นั Trend Graph

รายละเอียด

ฟังกช์นัน้ีเป็นเครือ่งมอืทีใ่ชด้พูฤตกิรรม และแนวโน้มของการใช้พลงังาน

ยอ้นหลงั ซึง่สามารถแสดงขอ้มลูทีเ่กบ็ไดท้างหน้าจอมเิตอรไ์ดส้งูสดุ 4 วนั

รายละเอียด

User Pages เป็นฟังกช์นัทีส่ามารถตัง้ชือ่เพจไดต้ามตอ้งการ และสามารถ

เลอืกค่าพารามเิตอร์ที่ต่างกนัมาแสดงที่หน้าเพจ ได้ตามต้องการ 4 ค่า

พารามเิตอร์/1 Page และมเิตอร์ 1 ตวั สามารถเซ็ตหน้าเพจได้ 4 Page 

ข้อดี

เพือ่น�าไปใชเ้ป็นแนวทางในการลดคา่ใชจ้า่ยดา้นพลงังานในอนาคต

ข้อดี

เป็นการชว่ยอ�านวยความสะดวกใหผู้ใ้ชง้านในการอา่นคา่เน่ืองจาสามารถ

ทีจ่ะเลอืกคา่ทีส่นใจมาโชวเ์องไดต้ามตอ้งการ

 

Load 

Center 

DMG

DMG DMG

DME CD DME CD

DME

1:8 meters1:8 meters

ฟังกช์นัพิเศษส�าหรบั Digital Power Meter
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ฟังกช์นั Limit Thresholds ฟังกช์นั Wiring TEST

รปูแบบการส่ือสาร (Communication Interface)

รปูแบบการสือ่สารนัน้มดีว้ยกนัหลายรปูแบบ เชน่ RS485  RS232 USB  Ethernet แต่รปูแบบทีแ่พรห่ลายไดแ้ก่ การสือ่สารแบบอนุกรม (RS-485) 

เป็นการสือ่สารผา่นสายเคเบลิแบบอนุกรมทัว่ไป การรบัสง่จะเป็นแบบ Half-Duplex โดยระยะทางในการเชือ่มต่อจะอยูท่ีป่ระมาณ 1,200m ดว้ย

ความเรว็สงูสดุ 38,400 บติต่อวนิาท ี(38.4 kbps) และสือ่สารดว้ยโปรโตคอล Modbus RTU และใน 1 loop ควรมมีเิตอรไ์มเ่กนิ 31 ตวั

นอกจากนัน้เทคโนโลยสีมยัน้ีไมไ่ดจ้�ากดัความสามารถของมเิตอร ์ ทีจ่ะใหม้เิตอร ์

1 ตวั เชือ่มต่อกบัระบบซอฟแวรไ์ดแ้คแ่บบเดยีวเทา่นัน้ ยกตวัอยา่ง Digital Meter 

ของ Lovato ทีจ่ะม ี Port สือ่สารอยูท่ ัง้หมด 2 Com Port ในมเิตอรต์วัเดยีวกนั 

หมายความวา่ ถา้เราม ีDigital Meter ทัง้หมด 10 ตวั มเิตอรท์กุตวัเชือ่มต่อกนั

แบบ RS-485 และมเิตอรต์วัสดุทา้ยก่อนทีจ่ะเชือ่มต่อเขา้ระบบคอมพวิเตอร ์ เรา

กเ็ชือ่มต่อดว้ยวธิ ีEthernet นัน่เอง โดยใช ้1 Com Port เชือ่มต่อมเิตอรต์วัอืน่ๆ 

แบบ RS-485 สว่นอกี Com Port กเ็ชือ่มต่อกบัคอมพวิเตอรด์ว้ย Ethernet แทน  

รายละเอียด

Limit Treshold เป็นฟังกช์นัทีส่ามารถก�าหนดคา่สงูสดุ-คา่ต�่าสดุ

ไดโ้ดยทีม่เิตอร ์1 ตวัสามารถก�าหนด Limit Treshold ได ้8 คา่

รายละเอียด

Wiring Test เป็นฟังกช์นัทีใ่ชต้รวจสอบการต่อสาย (หากไมม่คีวามผดิพลาด

ทีห่น้าจอมเิตอรจ์ะแสดงวา่ “PASS” ) โดยทีจ่ะตรวจสอบไดท้ัง้

• VOLTAGE : ตรวจสอบการสลบัเฟสของแรงดนั

• CURRENT : ตรวจสอบการสลบัเฟสของกระแส

• PHASE SEQ.  : ตรวจสอบการสลบัเฟสของแรงดนั

• VOLTAGE UNB  : ตรวจสอบการเทา่กนัของแรงดนัแต่ละเฟส

• REVERSE CT  : ตรวจสอบการสลบัเฟสของ CT

• PHASE MATCH  : ตรวจสอบการตรงกนัของเฟสระหวา่งกระแส และแรงดนั

ข้อดี

กรณคีา่ทีว่ดัไดเ้กนิกวา่คา่สงูสดุหรอืต�่ากวา่คา่ต�่าสดุทีก่�าหนดไวส้ามารถ

ตัง้ใหเ้ป็น Alarmได้

ตวัอยา่งจากรปูดา้นบน มกีารก�าหนดคา่สงูสดุ (10A) และคา่ต�า่สดุ (4A) 

ของกระแสเฟส 1 โดยพบวา่คา่กระแสทีว่ดัไดค้อื 11.9A

ข้อดี

ลดความเสีย่งจากการเกดิอนัตรายเพราะต่อสายผดิ

Digital Meter
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อปุกรณ์ท่ีใช้ร่วมกบัดิจิตอลมิเตอร์
CT เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ประกอบการวดักระแสไฟฟ้าโดยต่อร่วมกบัเครื่องวดักระแส โดยท�าหน้าที่

แปลงกระแสไฟฟ้าที่วดัใหเ้หมาะสมกบัพกิดักระแสไฟฟ้าที่ขดลวดกระแสของเครื่องวดั เช่น 

100/5, 500/5  เป็นตน้ 

Ratio ของ CT
Ratio คอือตัราสว่นของการแปลงกระแส จากกระแสดา้น Primary เป็นกระแสดา้น Secondary 

เชน่ Ratio ของ Current Transformer 300:5 มคีวามหมายวา่ CT ม ีRated Primary Current 

เทา่กบั 300A และ Rated Secondary Current มคีา่ 5A

ข้อควรระวงัของ CT
หา้ม Open Circuit ด้าน Secondary ของ CT ในขณะที่มกีระแสไหลผ่านขดลวดของ CT ด้าน 

Primary เดด็ขาด

จากตารางสามารถยกตวัอย่างประกอบค�าอธิบายได้ว่า  

- หากเลอืกใช ้ CT  :   Class  0.5  , 100/5A  

กรณใีชท้ีพ่กิดั 100%  (100A)  >  คา่ Accuracy จะยงัคงเป็น 0.5 เทา่เดมิ

กรณใีชท้ีพ่กิดั 20%  (20A)  >  คา่ Accuracy จะเปลีย่นเป็น 0.75 

กรณใีชท้ีพ่กิดัเกนิ 100% (ใชก้บักระแสมากกวา่ 100A)  >  คา่ Accuracy นัน้ ไมส่ามารถบอกไดเ้ลย (ไมม่กีารการนัต ีAccuracy)

*หมายเหต ุ : CT นัน้จะม ี “Accuracy ทีด่ทีีส่ดุเมือ่ใชง้านเตม็พกิดั” นัน่หมายความวา่ หาก CT  

100/5 กค็วรใชง้านที ่100A จะดสีดุ แต่หากวา่ไมไ่ดใ้ชง้านตามนัน้ คา่ Accuracy กจ็ะเพีย้นเปลีย่น

ไปดงัตารางต่อไปน้ี

LOAD LEVEL

ERROR (+ % of I)

Class 0.5

1

3

5

0.1I

1

1

0.2I

0.75

1.5

0.5I

3

5

I

0.5

1

3

5

1.2I

3

5

5I 10I
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Linear Measurement

Injection Molding Machine

Woodworking IndustryAutomation Engineering

การวดัขนาดของเครื่องจกัรงานไม้ระบบควบคมุต�าแหน่งอตัโนมติั

Double magnet operation: 
One Transducer For Two Movements วดัระยะ 
2 ต�าแหน่ง โดยใช ้Transducer เพยีงตวัเดยีว

Linear Transducer เหมาะส�าหรบังานวดัขนาด หรอืระยะทีต่อ้งการความ
ละเอยีดสงู โดยสามารถเลอืกรุน่ต่างๆ ทีม่คีวามละเอยีดต่างกนั ใหเ้หมาะสม
กบังาน

Linear Measurement
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Foundry-Equipment

Foundry-Equipment

Pitch Control on 
Power Generating Windmills

Paper Machines (Paper Industry)

Marblepolishing-Machine

Level Control With 
Two Floats

การวดัระยะของงานหล่อช้ินงาน

การวดัระยะของเครื่องปัม๊ช้ินงาน

ควบคมุต�าแหน่งใบพดัของเครื่องผลิตไฟฟ้ากงัหนัลม

ควบคมุต�าแหน่งของม้วนกระดาษ

การวดัระยะส�าหรบังานขดัผิวละเอียด

การวดัระดบัของเหลว 2 ชนิดท่ีต่างกนั
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การประยกุตใ์ช้งานอปุกรณ์  Vision Sensor และ Rejection System

ระบบแมชชนีวชิัน่เป็นระบบที่ใช้ส�าหรบังานตรวจสอบทางกายภาพของผลติภณัฑ์ โดยมรีะบบการ

ประมวลผลที่ใกล้เคยีงกบัการท�างานของมนุษย์สามารถตดัสนิใจ และส่งผลลพัธ์ที่ต้องการได้ตาม

โปรแกรมทีก่�าหนดไว้

ตวัอย่างในการใช้งานในอตุสาหกรรมต่างๆ 

iVu Image Sensor With C-Mount

iVu TG Vision Sensor

 iVu Barcode Sensors

iVu TG Vision Sensor

PRO Vision Sensor

iVu BCR 2D and QR code 

P4 OMNI Barcode

iVu Plus TG Vision Sensor

ตรวจสอบจ�านวนรน็ูอตวา่ครบหรอืไม ่

ตรวจสอบการบรรจขุนมวา่ครบหรอืไม่

ตรวจสอบ 2D Code วา่ตรงรุน่หรอืไม่

ตรวจสอบรุน่สนิคา้วา่ถกูหรอืไม่

ตรวจสอบเกลยีว, ขนาดไซส์

ตรวจสอบ Code วา่ตรงรุน่ทีผ่ลติหรอืไม่

ตรวจสอบ 2D Code วา่ตรงรุน่หรอืไม่

ตรวจสอบสตกิเกอรว์า่ถกูรุน่หรอืไม่

Automotive / อุตสาหกรรมการผลติรถยนต์

Food & Beverage & Packaging / อุตสาหกรรมการผลติอาหาร เครือ่งดืม่ และบรรจภุณัฑ์

ในปัจจบุนัระบบวชิัน่ ไดเ้ขา้มามบีทบาทในงานอุตสาหกรรมต่างๆ มากขึน้ เชน่ อุตสาหกรรมยานยนต,์ 

อุตสาหกรรมเซมคิอนดคัเตอร์ และอเิลค็ทรอนิคส์, อุตสาหกรรมอาหาร และเครื่องดื่ม อุตสาหกรรม

บรรจภุณัฑ,์ อุตสาหกรรมยา และเวชภณัฑ/์อุปกรณ์ทางการแพทย ์

ท�าไมต้องใช้ระบบแมชชีนวิชัน่ ?

• งานทีต่อ้งใชด้ลุพนิิจในการตรวจสอบหรอืตดัสนิใจซึง่ในแต่ละบุคคลจะมมีาตรฐานทีแ่ตกต่างกนั

• การท�างานของคนจะขึน้อยูก่บัสมรรถภาพของรา่งกาย

• การท�างานของคนจะมปีระสทิธภิาพลดลงเมือ่ตอ้งท�างานซ�้าๆ หรอืท�างานต่อเน่ืองเป็นเวลานาน   

  ท�าใหร้า่งกายเกดิความเมือ่ยลา้หรอืขาดสมาธ ิซึง่อาจเกดิความผดิพลาดในการท�างานได้

• คนมขีอ้จ�ากดัดา้นความเรว็ในการตรวจสอบ

Machine Vision
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iVu TG UV

CASE AND LARGE CONTAINER REJECTION SYSTE PNEUMATIC HIGH SPEED REJECTION SYSTEMS

iVu BCR Remote iVu TG & Blacklight PRO OCV/OCR & BCR
ตรวจสอบ Film วา่มตีดิหรอืไม ่

ใชก้บัชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่ ความเรว็ 150 ชิน้/นาที ใชก้บัชิน้งานทีม่ขีนาดเลก็เชน่ กระป๋อง, กลอ่งนม ความเรว็ 1,000 ชิน้/นาที

ตรวจสอบ Barcode วา่ถกูตอ้งหรอืไม่ ตรวจสอบแผงยาวา่มจี�านวนยาครบ 
ยาแตกหรอืไม่

ตรวจสอบ OCV/OCR, BCR
วา่ถกูหรอืไม่

Pharmaceutical / อุตสาหกรรมยา และเวชภณัฑ ์อุปกรณ์ทางการแพทย์

Rejection System / ระบบการ reject สนิคา้ทีไ่มต่รงตามมาตรฐานทีก่�าหนด

สามารถดวูดีโีอแนะน�าสนิคา้ไดท้ี ่: www.compomax.co.th/product/vision/
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เครื่องผสมวตัถดิุบ ( MIXING ) 

เครือ่งผสมวตัถุดบิ ทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติของอุตสาหกรรม

โดยสว่นใหญ่ประกอบไปดว้ยสว่นต่างๆ ดงัต่อไปน้ี

1. ถงัเกบ็วตัถดิุบ (Storage) 
เป็นถงัที่ใช้เก็บวตัถุดบิ Raw-Materials เพื่อเตรยีมจ่ายให้

กบัถงัผสม Mixer โดยในถงัจะประกอบไปด้วยเซ็นเซอร์วดั

ระดบั 2 ตวัเพือ่ตรวจสอบระดบัวตัถุดบิวา่มปีรมิาณสงูเกนิไป 

(ป้องกนัการล้น) หรอืตรวจสอบว่าต�่ากว่าระดบัที่ก�าหนดไว ้

(เตมิวตัถุดบิเพิม่) 

2. เครือ่งชัง่น�้ ำหนักแบบอตัโนมติั 
เป็นเครือ่งตรวจสอบปรมิาณน�้าหนกัของวตัถุดบิทีเ่ขา้ไปในถงัผสม 

วา่คา่น�้าหนกัทีไ่ดถ้กูตอ้งตรงตามมาตรฐานการผลติของสนิคา้ 

โดยอุปกรณ์เซนเซอร์ที่ใช้วดัค่าแรง หรอืคา่น�้าหนกั เรยีกวา่

Load Cell ซึ่งมหีลายรูปแบบ และหลาย Range น�้าหนัก 

ขึน้อยูก่บัลกัษณะการตดิตัง้ของถงัวา่ควรจะใช ้Load Cell ยดึ

แบบแขวน หรอืแบบกด และ คา่น�้าหนกัทีใ่ชช้ ัง่ในถงั

Automated Batch Blending Principle

Mixing Application
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3. ถงัเกบ็น�้ ำเพือ่จ่ำยเข้ำเครือ่งผสม 
โดยจะท�าการจ่ายน�้าเขา้เครื่องผสมโดยการใช้เซนเซอร์วดั

อตัราการไหลของน�้าหรอืของเหลวอื่นๆ ว่าได้ปรมิาณตาม

ความตอ้งการทีก่�าหนดไว้

4. ถงัผสม (Mixer) 
เป็นสว่นทีใ่ชผ้สมวตัถุดบิกบัสารเคมตี่างๆ ทีท่�าการจดัเตรยีม

เอาไว ้ ซึ่งสนิคา้ในไลน์ผลติแต่ละชนิดก็จะมสีูตรส่วนผสมที่

ต่างกนัมากมายหลายสูตร ดงันัน้ในการควบคุมผลผลติให้

มคีณุภาพ สะดวก และงา่ยกบัผูใ้ชง้าน เราสามารถใชอุ้ปกรณ์ 

G3 HMI (Human Machine Interface) ของยีห่อ้ RED LION 

CONTROLS เพือ่บนัทกึสตูรสว่นผสมวตัถุดบิ (Recipe) ต่างๆ 

ลงในหน่วยความจ�า (Memory Card Compact  Flash) โดย

เมื่อใดที่เราต้องการใช้สูตรไหน ก็สามารถที่จะเลอืกสูตรนัน้ 

ซึง่ตวัอุปกรณ์ G3 HMI สามารถบนัทกึคา่ตวัเลขสตูรสว่นผสม

ของวตัถุดบิต่างๆ ในแต่ละ Plant ไดไ้มจ่�ากดัจ�านวนสตูร
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การประยกุตใ์ช้งานอปุกรณ์เซน็เซอรส์�าหรบัตรวจจบั

เซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า Inductive Proximity Sensors

เซน็เซอรต์รวจจบัวตัถุแบบเหน่ียวน�า รุน่ธรรมดา BES 
Global Prox เหมาะส�าหรบังานตรวจจบัโลหะทัว่ไป 
งานตรวจสอบต�าแหน่งงานตรวจเชค็ระยะ งานตรวจ
วดัความเรว็รอบในสภาวะแวดลอ้มทีม่นี�า้, น�า้มนั หรอืฝุ่น 

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุ่นป้องกนัสนาม-
แม่เหลก็ไฟฟ้า BES Magnetic Field Immune 
เหมาะส�าหรบัการตรวจจบัในสภาวะที่มคีลื่นสนาม-
แมเ่หลก็ไฟฟ้าสงู

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ทนอุณหภมูสิงู 
BES Temperature Rate เหมาะส�าหรบัการตรวจจบั
ในสภาวะที่มอุีณหภูมสิูง สามารถทนอุณหภูมไิด้สูง
ถงึ 230 องศาเซลเซยีส

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ป้องกนัสะเกด็
งานเชือ่ม BES Slag Master เหมาะส�าหรบัการตรวจ
จบัในสภาพแวดลอ้มทีม่สีะเกด็ไฟของงานเชือ่ม

เซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ระยะตรวจจบั
คงที ่BES Factor 1 เหมาะส�าหรบังานตรวจจบั
ทีต่อ้งการระยะตรวจจบัคงทีแ่มว้า่จะเปลีย่นชนิด
ของโลหะเป้าหมาย

เซน็เซอรต์รวจจบัดว้ยแสงแบบล�าแสง LTF Series 
เหมาะส�าหรบัการตรวจจบัชิน้งานระยะไกล หรอืการ
ตรวจสอบระยะหา่ง เหมาะส�าหรบังานทกุประเภท

เซน็เซอรต์รวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุน่ผวิหน้าเหลก็กลา้ 
BES Steel Face เหมาะส�าหรบังานตรวจจบัในสภาวะที่
มกีารกระแทก ขดีขว่น หรอืเสยีดสเีป็นประจ�า

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบเหน่ียวน�า รุ่นทนแรงดนัสูง 
BES Pressure Rated เหมาะส�าหรบัการตรวจจบั
ในสภาวะที่มแีรงดนัสูง สามารถทนได้ถงึ 500 บาร ์
หรอืตดิตัง้ในกระบอกไฮโดรลกิ

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบแสง รุ่นธรรมดา QS Series 
เหมาะส�าหรบัการตรวจจบัวตัถุทัว่ไป งานตรวจสอบ
ต�าแหน่ง ตรวจเชค็ระยะ ในสภาวะแวดลอ้มทัว่ไป

Object Detection
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เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบแม่เหลก็ ส�าหรบักระบอกลม 
BMF Sensors for Pneumatic Cylinders เหมาะส�าหรบั
การตรวจสอบระยะบนอุปกรณ์กระบอกลมทุกแบบ 
และทกุขนาด

เซ็นเซอร์ตรวจจบัแบบประจุ รุ่นธรรมดา BCS Capacitive Sensors
เหมาะส�าหรบัตรวจจบัวสัดอุโลหะทกุประเภท หรอืงานตรวจวดัระดบัทัว่ไป

เซน็เซอรต์รวจเชค็ส ี R58 Series เหมาะส�าหรบัการ
ตรวจเชค็แถบส ี โดยสามารตรวจแยกความต่างของ
เฉดสใีกล้เคยีงกนัได้ ด้วยความถี่สูงถงึ 10 kHz ใน
สภาวะแวดลอ้มทัว่ไป

สวติชต์รวจสอบต�าแหน่งแบบกล BNS Mechanical Position Switches
เหมาะส�าหรบัการใชต้รวจสอบต�าแหน่งดว้ยการสมัผสั สามารถทนการชน
กระแทก และใชง้านไดใ้นทกุสภาวะแวดลอ้ม

เซน็เซอรต์รวจจบัแบบแมเ่หลก็ BMF Magnetic Field 
Sensors เหมาะส�าหรบังานตรวจจบัแมเ่หลก็ งานตรวจสอบ
ต�าแหน่ง งานตรวจเชค็ระยะ งานตรวจวดัความเรว็รอบ

เซนเซอรต์รวจจบัแบบประจุ
Capacitive Proximity Sensors

สวิตชต์รวจสอบต�าแหน่งแบบกล
Mechanical Multiple Position Switches
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PRODUCTS APPLICATION

การตดิตัง้คาปาซเิตอร์ในระบบ Low Voltage Distribution สามารถท�าการตดิตัง้ได้

หลายรปูแบบแต่ละแบบกม็ขีอ้ด ี และขอ้เสยีแตกต่างกนั ในทีน้ี่จะขอน�าเสนอการตดิตัง้

ใน 3 รปูแบบ 

POWER FACTOR CORRECTION
การติดตัง้คาปาซิเตอร ์เพ่ือปรบัปรงุค่า Power Factor 

การติดตัง้ท่ีโหลดชดเชยค่าก�าลงัไฟฟ้ารีแอคทีฟท่ีจดุนัน้โดยเฉพาะ

การติดตัง้คาปาซิเตอรแ์บบชดุเดียวเข้ากบัแผงสวิตชเ์มน 

การตดิตัง้ในรปูแบบน้ีคอ่นขา้งใหป้ระสทิธภิาพสงูในการชดเชยคา่ก�าลงัไฟฟ้ารแีอคทฟี 

เพือ่ปรบัปรงุคา่ PF ทีโ่หลดนัน้ใหด้ยีิง่ขึน้ โดยการท�างานของคาปาซเิตอรจ์ะท�ากต็่อเมือ่

มกีารสตารท์มอเตอร ์ ซึง่ถา้มอเตอรน์ัน้ๆ ไมท่�างาน ระบบกจ็ะท�าการปลดคาปาซเิตอร์

ออกจากวงจร   

ซึง่จะท�าใหเ้สยีคา่ใชจ้า่ยถกูลง แต่ในกรณทีีย่งัคงตอ้งการรกัษาคา่ PF ใหค้งทีต่ลอดเวลา

ไมว่า่โหลดในวงจรจะเปลีย่นแปลงไป ดงันัน้จงึตอ้งท�าการตดิตัง้คาปาซเิตอรไ์วห้ลายชดุ และ

ตอ้งมเีครือ่งปลดวงจรของแต่ละตวัทกุตวั เพือ่ควบคมุใหค้าปาซเิตอรเ์หลา่น้ี ต่อเขา้ไป

ในวงจรโดยอตัโินมตั ิ

• ลด Loss ในสายสง่ไดด้ ี

• ลด Voltage Drop ในสายสง่ไดด้ี

• ท�าใหล้ดขนาดของสวติซเ์กยีรใ์นระบบได ้

สามารถปรบัปรงุคา่ PF ของ

สถานประกอบการไดด้แีลว้

คา่ใชจ้า่ยไมส่งูมาก

ในกรณทีีม่มีอเตอรแ์ยกกนัหลายๆ ตวั จะใชค้าปาซเิตอรต์วัเลก็ๆ 

จ�านวนมากซึง่จะ เสยีคา่ใชจ้า่ยสงู

ระบบน้ีเหมาะกบักลุม่โหลดทีท่�างาน

พรอ้มกนั และตดัวงจรพรอ้มกนั 

ซึง่เราจะใช ้Capacitors 1 ตวัใน

การคมุทัง้วงจร

ข้อดี

ข้อดี

ข้อเสีย

ข้อเสีย

Individual Compensation
รปูแบบที ่1

Low voltage

Starter

รปูแบบที ่2

Power Factor Correction
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การติดตัง้คาปาซิเตอรแ์บบชดุเดียวท่ีฝัง่ปฐมภมิู

หรือทติุยภมิูของหม้อแปลง

ชว่ยเพยีงแคป่รบัคา่ PF ใหเ้ขา้ใกลค้า่มาตรฐานเทา่นัน้ โดยทีห่มอ้แปลงยงัคงสามารถ

จา่ยโหลดไดเ้ทา่เดมิ

ราคาถกูทีส่ดุ การตดิตัง้ในรปูแบบน้ีเป็นเพยีงการแกไ้ขคา่ตวัประกอบก�าลงัไฟฟ้า

ของหมอ้แปลงไฟฟ้าเทา่นัน้ ไมส่ามารถลด Loss ของสายไฟทีจ่า่ย

ไปยงัโหลดได้

ข้อดี ข้อเสีย

รปูแบบที ่3
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PRODUCTS APPLICATION

แอพพลิเคชัน่ 
- ไฮดรอลิค

- นิวเมติค

- แมชชีนทลู

- พลาสติก

- พลาสติก

- บรรจภุณัฑ์

- กงัหนัลม

- ออฟชอร์

BSP Pressure Sensors Reliable Solutions For The Automation Industry

Holding Pressure Switch Over on Injection 
Molding Machine
ใชว้ดั และควบคมุแรงดนัไฮดรอลคิเพือ่รกัษาระดบัแรงดนัของหวัฉดีใหท้�างานอยา่งถกูตอ้ง

แมน่ย�า ใชส้ญัญาณมาตรฐาน ในการแสดงผลเพือ่ใหม้ัน่ใจในความถกูตอ้งแมน่ย�า

Benefits

- มสีญัญาณเอา้ทพ์ตุทัง้แบบตดัต่อ และสญัญาณมาตรฐาน (0…10 V หรอื 4 …20 mA) 

- กนัน�้ากนัฝุ่ นมาตรฐาน IP67

- ผลติชิน้งานทีม่คีณุภาพสม�่าเสมอ

Pressure Sensor
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Benefits

- ใชเ้ซลลแ์บบเซรามคิในการวดัคา่ ท�าใหม้เีสถยีรภาพสงูในการท�างาน

- มหีน้าจอแสดงผล งา่ยต่อการดคูา่

- มกีารท�างานทีเ่ชือ่ถอืได้

- ใชใ้นระบบหลอ่เยน็เพือ่คอยตรวจสอบระดบัแรงดนัอยา่งต่อเน่ือง 

  เพือ่รบัประกนัวา่จะไดช้ิน้งานทีค่ณุภาพสม�่าเสมอ

Coolant Monitoring On Machine Tools

Central Hydraulic Unit On Wind Turbines

ใชใ้นระบบกงัหนัลมโดยควบคมุแรงดนัภายใตส้ภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงมอเตอรจ์ะควบคมุ

โดยตรงเพือ่ป้องกนั แรงดนัน�้ามนัทีม่าก หรอืน้อยเกนิไป 

Benefits

- ใชอุ้ณหภมูติ�่าไดถ้งึ -40 องศาเซลเซยีส

- ตัง้จดุตดัต่อการท�างานไดถ้งึ 2 จดุ โดยใชก้ารตัง้คา่จากโปรแกรม

- เพิม่ความพรอ้มใหก้บัระบบมากขึน้

Vacuum Grippers On Handling 
And Conveyor System
ใชร้ะบบสญูญากาศในการเคลือ่นยา้ย และล�าเลยีงสนิคา้

Benefits

- ตดิตัง้งา่ย

- ใชพ้ืน้ทีต่ดิตัง้น้อย

- ใชใ้นระบบสญูญากาศไดถ้งึ -1 bar
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PRODUCTS APPLICATION

SAFETY SENSOR

SAFETY LIGHT CURTAIN 

SAFETY ROPE SWITCH

SAFETY LIGHT CURTAIN

SAFETY INTERLOCK SWITCH

SAFETY LIGHT CURTAIN

SAFETY MODULE

TWO HAND CONTROL

EMERGENCY STOP

มา่นแสงเซฟตี ้ใชก้ัน้พืน้ทีก่วา้งๆได ้โดยตรวจจบั

ล�าตวัคนไดร้ะยะไกลถงึ 70 เมตร (EZ-SCREEN 

Type4 Grid and Points)

สวทิชส์ลงิดงึเมือ่เกดิเหตุกส็ามารถดงึสลงิหยดุได้

เหมาะกบัพื้นที่การท�างานที่ยาวมากๆ เชน่ 

คอนเวเยอร,์ สายพานการท�างานตามสเตชัน่ต่างๆ

มา่นแสงเซฟตีเ้ป็นอุปกรณ์ทีไ่ดร้บัความนิยมใช้

มากทีส่ดุ ใชป้้องกนัมอื และน้ิวไมใ่หไ้ดร้บัอนัตราย 

มทีัง้แบบความละเอยีด 14 และ 30 มลิลเิมตร 

ทนต่อแรงสัน่สะเทอืนไดด้ ี เหมาะกบัเครือ่งปัม๊

ขึน้รปูชิน้งานต่างๆ เครือ่งบรรจ ุโรงงานรถยนต ์

และอุตสาหกรรมหนกัต่างๆ

สวทิช์ติดประตูแบบมสีนามแม่เหล็กล็อคเพื่อ

ป้องกนัไม่ใหเ้ปิดประตูเขา้ไปขณะทีเ่ครื่องจกัร

ก�าลงัท�างานอยู่ เหมาะใช้กัน้พื้นที่ที่มคีวาม

อนัตรายมาก เช่นหุ่นยนต์ หรอืเครื่องเชื่อม

อตัโนมตัติ่างๆ

ม่านแสงเซฟตี้แบบพิเศษสามารถใช้ในพื้นที่

ไวไฟ ,ทนแรงสัน่สะเทอืน หรอืการกระแทกไดด้ี

เป็นอุปกรณ์บงัคบัใชคู้ก่บั Safety Sensor ซึง่มี

เอาทพ์ตุ และฟังกช์ัน่ใหเ้ลอืกหลากหลายแบบ

การบังคับให้ผู้ใช้งานต้องใช้มือทัง้  2 ข้าง

กดพรอ้มกนัเท่านัน้เพื่อความปลอดภยั และ 

สวทิช์เป็นแบบสมัผสัใช้งานง่ายเบามอื กนัน�้า

และทนฝุ่ นคราบน�้ามนั ใชคู้ก่บัเครือ่งปัม้ขึน้รปู

ชิน้งานต่างๆ

แบบมไีฟแสดงสถานะ หากมกีารกดปุ่ มจะมไีฟ

กระพรบิบอกสถานะดว้ย สะดวกในการสงัเกตเหน็ 

เหมาะกบังานทีม่กีารตดิสวทิชห์ลายๆตวั

Safety Sensor
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AG4 LASER SCANNER Safety Interlock 

เครือ่งจกัรท่ีใช้เซฟต้ีเซน็เซอรห์ลายตวั 

มา่นแสงแบบยงิออกไมต่อ้งใชต้วัรบั สะดวกในการตดิตัง้ สามารถก�าหนด

พืน้ทีใ่นการตรวจจบัไดแ้มน่ย�า ระยะไดไ้กลสดุ 6 เมตร เหมาะกบังาน

ทีม่พีืน้ทีซ่บัซอ้น หรอืงานตดิหน้ารถเคลือ่นทีก่นัชนคน

สวทิช์ประตูมใีหเ้ลอืกใช้หลายแบบเพื่อความสะดวก และสวยงามในการใชง้าน 

ทัง้แบบสลกัเสยีบทีนิ่ยมใชท้ัว่ไป แบบบานพบัประต ูหรอืแบบแมเ่หลก็ทีส่ามารถ

กนัน�้า และฝุ่ นไดด้ี

เราอาจใช ้SAFETY PLC แทน SAFETY MODULE หลายๆ ตวัได ้

เพื่อประหยดัค่าใช้จ่าย และง่ายในการต่อสาย เหมาะกับ

ผูส้รา้ง และระบบขนาดใหญ่ (SAFETY CONTROLLER : SC22)
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PRODUCTS APPLICATION

Inductive Sensors For Use In Machine Tools

Valve Connector Welding and Rugged  Environments

Multiple Interface Blocks  (MIB)I/O Verification for  Troubleshooting

Connector ส�าหรบั Inductive Proximity Sensors

ม ีLED บอกสถานะการท�างานเพือ่บอกต�าแหน่งของ Valve มกีารเคลอืบดว้ย TPE ใหท้นต่อสภาพการใชง้านได ้และม ีLED 
บอกสถานะการท�างาน งา่ยต่อการตรวจสอบ

รวมสญัญาณจาก Sensor และ Actuator เขา้ดว้ยกนั ทนต่อการสัน่สะเทอืน 
และป้องกนัน�้า

LED แสดงสถานะการท�างานทัง้ Input และ Output งา่ยต่อการตรวจสอบ

Sensor Actuator Connectivity
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Packaging and 
Assembly Automation

Washdown and Wet  
Applications

Basic Connectivity  Solution

Sacrifice Cordset  Solution

Distributed I/O  Solution

High Density  Distributed I/O

ขัว้ต่อส�าหรบั Sensor ทัว่ไป

ใช้ในงานท่ีต้องทนต่อสภาวะแวดล้อม

ตวัแยก

ตวัแยก

ตวัรวม
สญัญำณ

ขัว้ต่อ และตวัรวมสญัญาณ
สะดวกในการตรวจเชค็สภาวะ
การท�างาน  สามารถเลอืกใช้
สายชนิด PUR หรอื PVC

ขัว้ต่อทนต่อการฉดีลา้ง 
และทนน�้า IP 67

ส�าหรบังานท่ีมี I/O จ�านวนมาก

ส�าหรบัการต่อใช้งานหลายๆแบบ 
และ Sensor หลายรุ่น
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PRODUCTS APPLICATION

KA / KAX or SafePoint Rotary Paddle 
(Shown with Shaft Extension & Guard)

TC-3, TC-1 Tilt Switch
(TC-3 shown with Float)

TrueCap RF 
Capacitance
MK-2 or MK-2e
(Shown with Split
Architecture Config)

TrueCap RF Capacitance MK-2 or MK-2e 
(Shown with Cable Probe Configuration)

TrueCap RF Capacitance
MK-2 or MK-2e

TrueCap RF Capacitance 
MK-2 or MK-2e

VibraRod Vibratory 
Level Sensor

PZP Vibratory 
Level Sensor

KA / KAX or Safe Point
Rotary Paddle

Binatrol G, GX, GX-SS
Pressure Sensitive
Diaphragm

SOLID LEVEL CONTROL IN TANK AND SILO

อุปกรณ์วดัระดบัของแขง็แบบต่างๆ แบรนด ์" Monitor " ทีส่ามารถตดิตัง้ไดท้ัง้ดา้นบน ดา้นลา่ง และดา้นขา้งถงั 

ตามความเหมาะสมของโรงงาน

Solid Level Control In Tank and Silo
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Continuous Level

Point Level

Level Measurement For 
Powder/Bulk Solids Applications

Solids Flow
Bin Aeration

Particle Emission

B U L L E T I N  1 1 2

T E C H N O L O G I E S   L L C
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PRODUCTS APPLICATION

HEATING AND COOLING CONTROL

ตวัอย่างการประยกุตใ์ช้งานควบคมุแบบ Heating/Cooling
ส�าหรบังานควบคุมอุณหภูมทิัว่ๆ ไปมกัจะใช้การควบคุมแบบ Heating/

Cooling เพือ่รกัษาระดบัอุณหภมูไิว ้โดยใชส้ญัญาณจาก Temp Controller 

เป็นตวัควบคมุการท�างาน

Temperature Control Application
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MOTOR VALVE CONTROL

APPLICATION FOR 
SOLID STATE RELAY

ตวัอย่างการประยกุตใ์ช้งานควบคมุแบบมอเตอรว์าลว์
ส�าหรบัการควบคมุดว้ยมอเตอร ์ วาลว์ มกันิยมใชใ้นงานทีต่อ้งการ

ความแมน่ย�ามากกวา่ปกต ิ โดยอาศยัประสทิธภิาพของวาลว์ ซึง่ใช้

สญัญาณจาก Temp Control มาสัง่ควบคมุการเปิด/ปิด มอเตอร ์วาลว์

ตวัอย่างการใช้อปุกรณ์ Solid State Relay 
ส�าหรบัการควบคมุอุณหภมู ิ โดยใชส้ญัญาณดจิติอลจาก 

Temp Control สง่ไปจบั Solid State Relay เพือ่ควบคมุ 

Heater 
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PRODUCTS APPLICATION

APPLICATION FOR POWER REGULATOR

ตวัอย่างการใช้อปุกรณ์ Power Regulator
ส�าหรบัการควบคมุอุณหภมู ิโดยใชส้ญัญาณมาตรฐาน 4-20 mADC 

จาก Temp Control สง่ไปจบั Power Regulator เพือ่ควบคมุ Heater 

Temperature Control Application
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ตวัอย่างการใช้งาน Infrared Thermometer 
ใชส้�าหรบังานทีว่ตัถุมกีารเคลือ่นที ่ในตวัอยา่งดา้นลา่งเป็นงานควบคมุอุณหภมูขิอง

การอบกระเบือ้งทีม่กีารเคลือ่นทีบ่นสายพานล�าเลยีง

APPLICATION FOR INFRARED THERMOMETER

ตวัอย่ตวัอย่ตวัอยางการใช้งาน Infrared Thermometer 
ใชส้�าหรบังานทีว่ตัถุมกีารเคลือ่นที ่ในตวัอยา่งดา้นลา่งเป็นงานควบคมุอุณหภมูขิอง

การอบกระเบือ้งทีม่กีารเคลือ่นทีบ่นสายพานล�าเลยีง

APPLICATION FOR INFRARED THERMOMETER
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References
(Electrical Equipment)

Department Store and Community Mall
โครงการห้้างสรรพสินค้าและคอมมูนิต้ี้�มอลล์

Hospitals
โรงพยาบาลต่ี้างๆ

เซ็็นทรัลเวิิลด์์
เซ็็นทรัลเอ็มบาสซ้็�
เซ็็นทรัลลาด์พร้าวิ
เซ็็นทรัลพระราม9
เซ็็นทรัลบางนา

เด์อะมอลล์ท่าพระ
เด์อะมอลล์บางกะปิิ
เด์อะมอลล์งามวิงศ์์วิาน

โรงงานและบริษััทต่ี้างๆ
โรงงาน นมตี้รามะลิ
โรงงาน KYB
โรงงาน S-10
โรงงาน ไมย์เออร์อินดั์สตี้ร้ส์
โรงงาน แปิซิ็ฟิคิมาร้นฟูิด์ส์ โปิรดั์กส์
โรงงาน คาร์กิลล์ (ปิระเทศ์ไทย)
โรงงาน ซ็ากิโนะมิยะ
โรงงาน แอคูชเน็ทฟุิตี้จอย
โรงงาน อินโด์รามา ปิิโตี้รเคมิคอล
โรงงาน ล้บแฮรร์ (ปิระเทศ์ไทย)
โรงงาน ฮ้โน่มอเตี้อร์ส แมนูแฟิคเจอริ�ง(ปิระเทศ์ไทย)
โรงงาน นำ�าตี้าลเกษัตี้รผล
บริษััท ไออาร์พ้ซ้็ จำากัด์ (มห้าชน)
บริษััท สยามคราฟิท์อุตี้สาห้กรรม จำากัด์
บริษััท ซ้็บ้ซ้็ ฟิอร์ม่า จำากัด์
บริษััท ตี้ะวัินนาบรรจุภััณฑ์์ จำากัด์
บริษััท ผลิตี้ภััณกระด์าษัไทย จำากัด์
บริษััท อุตี้สาห้กรรมทำาเคร่�องแก้วิไทย จำากัด์(มห้าชน)
บริษััท ไอเอสไอ เทอร์โบ(ปิระเทศ์ไทย)

เซ็็นทรัลอุด์รธาน้
เซ็็นทรัลพิษัณุโลก
เซ็็นทรัลลำาปิาง
เซ็็นทรัลสุราษัฎ์์ธาน้
เซ็็นทรัลอุบลราชธาน้

เด์อะมอลล์รามคำาแห้ง
เด์อะมอลล์บางแค
เด์อะมอลล์นครราชส้มา

โครงการห้้างสรรพสินค้าเซ็็นทรัล ต่่างๆ

โครงการห้้างสรรพสินค้าเดอะมอลล์ สาขาต่่างๆ

สยามพารากอน, เจ อเวนิว, เอ็มโพเรียม

โรงพยาบาลนครพิงค์
โรงพยาบาลอ่างทอง
โรงพยาบาลแม่ฟิา้ห้ลวิง
โรงพยาบาลปิง จ.พะเยา
โรงพยาบาลเช้ยงให้ม่
โรงพยาบาลเพชรบูรณ์
โรงพยาบาลเว้ิยงปิาเป้ิา จ.เช้ยงราย
โรงพยาบาลขุุนตี้าล จ.เช้ยงราย
โรงพยาบาลลาด์ยาวิ จ.นครสวิรรค์
โรงพยาบาลบ้านไผ่ จ.ขุองแก่น
โรงพยาบาลสมเด็์จพระยุพรรณ จ.พิจิตี้ร
โรงพยาบาลลำาปิาง
ศู์นย์มะเร็งลำาปิาง
โรงพยาบาลโคกสำาโรง จ.ลพบุร้
โรงพยาบาลระนอง
โรงพยาบาลน่าน
โรงพยาบาลสุราษัฎ์ร์ธาน้
โรงพยาบาลเว้ิยงสา จ.น่าน
โรงพยาบาลกงไกรสาศ์ จ.สุโขุทัย
โรงพยาบาลเช้ยงรายปิระชานุเคราะห์้
โรงพยาบาลท่าวุ้ิง
โรงพยาบาลกาฬสิน
โรงพยาบาลสุพรรณ
โรงพยาบาลสกลนคร
โรงพยาบาลระยอง

Factories and Companies
โรงงานและบริษััทต่ี้างๆ

Other Projects
โครงการอ่�นๆ

ธนาคารทห้ารไทย
คิงเพาเวิอร์ สาขุาบางบ่อ
ห้้องพักแพทย์โรงพยาบาลรามา
มห้าวิิทยาลัยสงขุลานครินทร์ ตึี้กอุบัติี้เห้ตุี้
โครงการ TOT

สตี้าร์บักคอฟิฟิ่�
เห้ม่องแม่เมาะ จ.ลำาปิาง
เขุ่�อนลำาตี้ะคลอง
โครงการมายร้สอร์ท หั้วิหิ้น
โครงการสุภัาลัย เพชรเกษัม
โครงการสุภัาลัย รัชด์า-ห้้วิยขุวิาง
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References
(Electrical Equipment)

Generator Controller RGK700

Generator Controller RGK60

Changeover Switch Contactplasma

นิคมเห้มราช
โรงงานไทยซู็จองกล๊าซ็
โรงพยาบาลโนนดิ์นแด์ง
ศู์นย์บำาบัด์ยาเสพติี้ด์ภัาคใต้ี้ จ.สงขุลา

การทางพิเศ์ษั
การรถไฟิฟิา้
โรงพยาบาลโรคผิวิห้นัง
โรงพยาบาลนครปิฐม

TOT ชุมสายโทรศั์พท์ด์อนเม่อง MTS1250A
นิคมเห้มราช ATS 3150A
โรงงานไทยจูจองกล๊าซ็ ATS 250A
โรงงานสุขุสมบูรณ์นำ�ามันปิาล์ม ATS 125A
ศู์นย์มะเร็งลำาปิาง ATS 1250A
โรงพยาบาลโนนดิ์นแด์ง ATS 250A
โรงพยาบาลแม่สะเร้ยง ATS 1000A
โรงพยาลเช้ยงรายปิระชานุเคราะห์้ ATS 250A
โรงพยาลนครพิงค์ MTS 800A
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LOCATION AND
DISTRIBUTION FACILITIES
สินทรัพย์ในเครือบริษัทคอมโพแม็กโฮลดิ้ง

อาคารส�านักงานในซอยเอกมัย ที่อยู่ในใจกลางเมือง
ที่มีพ้ืนที่ใช้สอยกว่า 10,000 ตารางเมตรและที่จอดรถ
130 คัน

ปัจจุบันเป็นอาคารออฟฟศิที่มีผู้เช่านอกเครือ
บริษัทอยู่ 5 บริษัท และเป็นที่ตัง้ส�านักงานใหญ่ของ
บริษัทคอมโพแม็กโฮลดิ้ง บริษัท คอมโพแม็ก 
เอ็นเนอร์ยี่สโคป และแฟค็โตมาร์ท อีกด้วย

คลังเก็บสินค้า 600 ตารางเมตรที่อ่อนนุช 17 และคลังเก็บ
สินค้า 1670 ตารางเมตร ถนนร่มเกล้าที่อยู่ใกล้กับสนามบิน
สุวรรณภูมิ

พนักงานและรถขนส่งของตัวเองกว่าสิบสายส่งต่อ
วัน เพ่ืออ�านวยความสะดวกการส่งของให้แก่บริษัท
ใน เครือ คอมโพแม็กโฮลด้ิง
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บริษัท คอมโพแม็กโฮลดิ้ง จ�ากัด
16 ซอยเอกมัย 4 ถนนสุขุมวิท 63
แขวงพระโขนงเหนือ เขตวัฒนา
กรุงเทพมหานคร 10110
โทร. 02-105-0555
แฟก็ซ์. 02-105-0556
www.compomax.co.th

Head Office, Bangkok



บริǚัท คอมโพแม็ก จǦกัด

info@compomax.co.th
+66 2 105 0556
+66 2 105 0555

เลขทีˑ ǰǵ ซ็อยเอกมัย ǳ Ưนนส˯ข˯มวิท ǵǲ Ǫขวงพระโขนงเห้น˦อ เขต่วัǌนา กร˯งเทพ ǰǯǰǰǯ

www.compomaxholding.com

www.compomax.co.th
@compomax

บริǚัท แฟ˞คโตมาร์ท จǦกัด บริǚัท เอ็นเนอร์ยี่ สโคป จǦกัด

info@factomart.com
+66 2 105 0556
+66 2 105 0567

my.factomart.com
info@energyscopethai.com
+66 2 105 0556
+66 2 105 0570

www.energyscopethai.com
@factomart




